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     PLAN DE  PRUEBAS      

04 MECATRÓNICA
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El equipo participante realizará unas pruebas eminentemente prácticas. El campeonato de Andalucía
referido al skill 04-Mecatrónica se realizará con una o varias estaciones de la célula de automatización
flexible MPS de Festo, que se indicarán el día de presentación de las pruebas.

• Nombre  de  las  pruebas  

- Montaje total, programación y puesta en marcha.

- Localización de averías.

• Descripción detallada del proceso

- Prueba 1: Montaje total, programación y puesta en marcha de la estación.

o Planteamiento: Eres el responsable del suministro de una estación de trabajo de una línea de
producción comprada por un cliente para ser usada en automatización parcial de su proceso
de producción.

o Tarea: Monta, cablea,  coloca tubos y  todos los componentes en la estación de trabajo de tu
responsabilidad en la placa perfilada de aluminio según la documentación que se te dé. De-
sarrolla un programa y pon en marcha la estación de la línea de producción según especifica -
ciones que te indique el jurado.

o Tu tarea está completa cuando: La estación de la línea de producción ha sido mecánicamen-
te montada, correctamente cableada,  conectada y está garantizado su correcto funciona-
miento (evaluación basada en la utilización de la caja de simulación).

o Está garantizada la correcta ejecución del programa mediante la activación del PLC  (evalua -
ción basada en el PLC)

o El sistema cumple con las especificaciones establecidas en el “Acuerdo sobre Prácticas Pro-
fesionales”.

o Tiempo máximo de la prueba: A determinar.
o Tiempo de realización: Será evaluable.

- Prueba 2: Localización de averías.

o Planteamiento: Un error se ha presentado en el sistema. Varios componentes están dañados
y necesitan ser reemplazados.

o Tarea: La tarea consiste en la sustitución de los componentes defectuosos y nuevamente la
puesta a punto del sistema.

o La tarea estará terminada cuando:
• El sistema ha sido reensamblado mecánicamente, se ha cableado y conectado correcta-

mente, y su funcionamiento correcto está garantizado (basado en una evaluación utilizan-
do la caja de simulación)

• Se garantiza la ejecución correcta del programa con la activación del PLC según el funcio-
namiento de la prueba anterior (basado en evaluación del PLC)
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• El sistema cumple con las especificaciones establecidas en el “Acuerdo sobre Prácticas
Profesionales”

o Tiempo máximo 60 min. 
o En esta prueba, si no se hubiera terminado la prueba anterior, se podrá continuar hasta que

se termine pudiendo elegir entre las dos opciones siguientes:
• Sustituir el o los elementos defectuosos y continuar hasta terminar el montaje, programa,

funcionamiento y práctica profesional. En este caso no habrá penalización de puntos.
• No sustituir el o los elementos defectuosos y continuar hasta terminar el montaje, progra-

ma, funcionamiento y práctica profesional en los 60 minutos. En este caso habrá penali -
zación de puntos.

• Criterios de evaluación y puntuación
Se elaborará una hoja de evaluación por cada prueba a desarrollar sobre la que se describirán los
criterios de evaluación y puntuación. En esta hoja habrá unas tablas en las que se puntuará de
manera secuenciada y ordenada los ítems de los cuatro criterios básicos de evaluación con las
particularidades mencionadas de cada prueba:  

▪ Evaluación basada en la caja de simulación.
▪ Evaluación basada en el funcionamiento a través del PLC
▪ Evaluación basada en el “Acuerdo de práctica profesional”
▪ Evaluación de tiempo.
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