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@J) | aceite de oliva ha estado ligado a nuestra historiay a nuestra cultura
desde e principio de los tiempos. A lo largo de los siglos, este producto, naci-
do a orillas del Mediterrédneo, ha sido utilizado con fines alimentarios, como
medicina, para alumbrado, para el cuidado y embellecimiento del cuerpo y
como uncidn de reyes 'y sacerdotes. No en vano, laimportancia milenaria del
aceite y la aceituna ha quedado reflejada, ademas de en multitud de escritos
--entre ellos la Biblia o el Coran--, en numerosos hallazgos arqueol 6gicos de

rudimentarios utensilios destinados a la recolectay molienda de la oliva.

El conocimiento y mejora de las técnicas relacionadas con el proceso de reco-
leccion de la aceitunay la fabricacion del aceite han preocupado desde siem-
pre. En Andalucia, primera potencia productora de aceite de oliva, sabemos
bastante de eso, por o que tradicionalmente han sido muchos los escritos pu-
blicados en relacién atodos estos procesos. Desde la Consejeriade Agricultura
y Pesca estamos recuperando algunos de ellos, en este caso |os denominados
Fabricacion y refinacion de los aceites vegetal es, de Francisco Balaguer y Pri-
mo; Esplicacion de alfarge y prensa, de Melchor de Quintanilla e Instruccion
para mejorar la fabricacion de los aceites de oliva, de Luis de Villaverde. Se
trata de tres facsimiles fechados en 1871, 1839 y 1872, respectivamente, que
ademas de aportar completa informacién sobre las técnicas de extraccion del
zumo de oliva de la época nos trasladan, con su lectura, a una Andalucia de-
cimondnica, a unos tiempos en los que ya la industria agroalimentaria estaba
dedicada, en mas de un 70%, ala produccion de aceite de oliva.

El primero de ellos esta escrito con un lenguaje sencillo y accesible alos cose-
cherosdelaépocay esobradel ingeniero industrial, quimico y mecanico Fran-
cisco Balaguer y Primo. El autor realiza un completo repaso alafabricacion y
refinacion de |os aceites vegetal es procedentes tanto de oliva como de grano,
empezando por su andlisisfisico y quimico y continuando por larecolecciony
molienda hasta finalizar con el prensado y, posteriormente, con larefinacion a
través de diversos procedimientos.
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El segundo texto, del Melchor de Quintanilla, aborda una tematica tan actual
como la innovacion, modernizacion e investigacion en el sector agricola. En
él, el autor arranca con una pequefiaintroduccion sobre la maguinaria utilizada
en la época para la extraccion de aceite y, una vez justificada la necesidad de
modernizar las técnicas del momento, presenta dos de sus inventos: un mo-
derno alfarge y una novedosa prensa. Igualmente actual es el tercer libro, de
Luisde Villaverde, que ofrece unavision francamente ambiciosay progresista
para su época, centrada en la necesidad de apostar por la mejora de la calidad
del aceite de oliva andaluz para su mejor posicionamiento en los mercados
internacionales.

Enmarcada dentro de la coleccion El arado y lared de la Consgjeria de Agri-
culturay Pesca, estoy convencido de que esta publicacion resultara espe-
cialmente interesante a todos los profesionales relacionados con la industria
aceitera, pues através de €ella conoceran € contexto en e que trabajaban sus
predecesores y cudles fueron sus principales dificultades, logros y avances.
Agradezco lalabor de todos los que han participado en la recuperacion 'y ree-
dicion de estos ejemplares, pues forman parte de la evolucion e historia del
mundo rural andaluz.

Martin Soler Marquez
Consgjero de Agriculturay Pesca
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Prologo

¢Qué impresion tan honda causa en los sentidos
Las de vuestrasrecias y espesas hiladas

Donde la aceituna se llena de jugos

Que a su pulpa suben dela sana.. !

(José de laVega Gutiérrez: Snfonia de Plata)

=0

\)‘5%) | nivel de curiosidad e inquietud que el mundo del aceite de oliva ge-
nera entre |os ciudadanos en estosti empos es un hecho més que evidente, fac-
tores como la necesidad de unabuenasalud y el placer de disfrutar de unarica
gastronomia estdn reivindicando y rescatando las bondades, los beneficios y
el goce que supone e consumo de un Aceite de Oliva Virgen Extra.

Pero no solo estamos viviendo un auge directo fruto de un mayor y mejor
consumo del apreciado zumo de las aceitunas sino que estamos recuperando y
consolidando un patrimonio cultural e histérico entorno a la cultura del olivar
y del aceite desconocido por cercano y familiar.

Aproximarnos a este conjunto de obras “ALFARGE Y PRENSA PARA LA
ELABORACION DE ACEITE” de Melchor de Quintanilla, “INSTRUCCION
PARA MEJORAR LA FABRICACION DE LOS ACEITES DE OLIVA” de
Luis de Villaverde y “FABRICACION Y REFINACION DE LOS ACEITES
VEGETALES’ de Francisco Balaguer y Primo, es apostar por esarecuperacion,
es acercarnos a los primeros pasos de la industrializacion andaluza a ese fené-
meno historico tan inexplorado como rico, tan interesante como ignorado.

Estas obras nos permiten sumergirnos en una de las etapas doradas del olivar
andaluz que vivio en el siglo XIX un auge inusitado fruto entre otros muchos
factores, de esos grandes andal uces preocupados por sutierray por €l desarrollo
delamisma.

Con la llegada del X1X asistimos a una transformacion del campo andaluz: las
viejas técnicas y métodos estan dando paso a la entrada de las primeras maquinas



modernas; el cambio aunque lento y pausado, también se iba a producir en la
mentalidad de algunos olivareros especialmente entre los nuevos propietarios
gue veian necesarias estas nuevas adaptaciones.

Posiblemente es en ese siglo X1X, donde el fuerte incremento de nuevas plan-
taciones hace més evidente la escasez de dmazarasy €l rudimentario nivel téc-
nico de muchas ellas.

Detras de este panorama estaba €l monopolio sefiorial de la molienda, que im-
pedialaconstruccion de nuevas almazaras, a pesar de que afio tras afio lamoltu-
racion de las aceitunas aumentaba, estas seguian haciéndose con mucho retraso,
procesandose €l fruto muy pasado y en avanzado estado de putrefaccion.

Seré una vez eliminadas | as trabas sefioriales a mediados del X1X, cuando esas
mayores producciones, sean molturadas mas rgpidamente y consecuentemente
mejoradas su calidad, en parte, gracias a estos adelantados de su épocay a sus
obras que tomadas como referencia permitieron una etapa de auge y desarrollo
de lacomercializacion y la exportacion de los aceites andal uces por el mundo.

Sin embargo nuestra incipiente industria aceitera partia con el obstaculo de un
gran atraso tecnol 6gico.

Tras ser recogiday transportadalaaceitunaalaamazara, laextraccion del acei-
te se realizaba tradicionalmente mediante dos fases de presién, denominadas
molienday prensado.

La escasez de dmazaras o lainsuficiencia de las mismas obligaba al entrojado
0 almacenamiento de la aceituna recol ectada en almacenes o |0s propios patios
de las almazaras durante muchas semanas e inclusos meses.

El conocido ingeniero agrénomo Pequefio cita que, frecuentemente “en Anda-
lucia la molienda de la aceituna se extiende desde diciembre hasta julio y, en
algunas campanias casi hasta la siguiente, obteniéndose aceites detestables’,
igualmente otro estudioso, € ingeniero Carrascosa confirmaba también las
enormes demoras de més de cuatro meses en tal procesado.

A pesar de que précticamentetodalaliteraturaagrariadel siglo X1X se hace eco
de lo pernicioso del entrojado, sin embargo hasta bien entrado el siglo XX, no
ser& posible que las almazaras molturen la aceituna sin grandes acumul aciones,
siendo en ello pioneras Cordobay Sevilla.

El bajo nimero de almazaras existentes estaba claramente relacionado con la

perniciosa existencia de monopolios sefioriales sobre molinos aceiteros y hari-
neros, hornos de pan, mesones y jabén, que se mantuvieron desde el medievo



hasta el siglo XVIII. Sdlo lostitulares de los sefiorios podian construir y poseer
molinosy tales establecimientos.

El proceso de transformacion de las aceitunas en aceite comenzaba de la si-
guiente manerg;

LaMolienda

La molienda de la aceituna tiene como finalidad romper los tejidos vegetales de
la aceituna donde se encuentra la materia oleosa, formando una pasta suscepti-
ble de ser prensada. Los molinos tradicionales estaban formados por una base
de piedrallamada empiedro o solerasobre laque giraba sobre un gje central otra
piedra cilindrica denominada muela. Al lo largo del siglo XIX se fueimponien-
do la sustitucién de a muela cilindrica por otra o varias de forma troncoconica,
con lo que la superficie en contacto y trabajo fue aumentando.

Igualmente el tamafio de las muelas era muy distinto, desde los 2 metros de
diametro de los molinos andaluces a poco mas de la mitad de los molinos de
Catalufiay Valencia

La energia que movialas muelas era generalmente la traccion Animal de una o
varias caballeria, con un rendimiento tan bajo como 4 fanegas/hora. Un nota-
ble avance seria la incorporacién de las maguinas de vapor en los molinos de
fundicién y finalmente la generalizacion del uso de la energfa eléctrica, que no
Ilegar& hasta los afios veinte de nuestro siglo.

Una de las industrias pioneras en la introduccion de la maquina de vapor en
el procesado de la aceituna, fue la de D. Manuel Félix Pérez, del término de
Bollullos de laMitacion (Sevilla) que, en 1870, instal¢ un artefacto de 8 CV de
potencia construido en la fébrica de Groiusellly Cia. De Madrid, que permitia
obtener 250 arrobas de aceite por un dia de campafia.

Resultallamativo € gran retraso en laincorporacion de laméaguina de vapor en
lasindustrias aceiteras si setiene en cuenta que casi cien afios antes se utilizaba
en otros molinos, y en 1879 funcionaba un molino movido por tal energia en
Cadiz.

Prensado

Unavez triturada la aceituna es necesario apretar lamasa en una prensa parala
liberacién del aceite, lo que se denomina prensado. Las prensas aceiteras utili-
zadas en Espafiaen € siglo X1X eran basicamente de cinco tipos;

- torre
-viga



- rincén
- columnas
- hidréulicas

Todas |as prensas usaban capachos de esparto planos con un agujero central que
permiten ir insertandolos en un g e guiay entre los cuales se iban colocando las
capas de pasta de aceituna molida, denominandose un cargo o tarea cada vez
que se completaba una prensay se comenzaba a aplicar la presion.

Las prensas de torre consistian simplemente en la utilizacion de unos solidos
muros que servian de limite a una torre movible de piedra que utiliza como
fuerzalagravedad, g erciendo una muy modesta presion sobre el cargo de acei-
tuna.

Las prensas de viga o palanca utilizan para la presién laley de la palanca. Se
reducen aun tronco o vigade 12 0 20 metros que se apoya en dos solidos pilares
desilleria y gjerce presiéon sobre una soleracircular de piedra situada a un me-
tro o metro y medio de distancia del apoyo. La soleratiene un cana o reborde
destinado arecoger € liquido obtenido por la presion y conducirlo a unos poci-
Ilos donde por decantacion se separa el aceite del agua resultante.

Los principales inconvenientes de estas prensas son el elevado coste del edificio
en que se asienta 'y e escaso volumen de aceituna que pueden prensar por un
diade trabgjo.

Por su parte, las prensas de rincdn deben su nombre a los rincones de los edi-
ficios en que se encontraban ubicadas. Su funcionamiento era mixto entre las
prensas de torre'y de viga, utilizando una plataforma de madera que descendia
con muy bajo rendimiento por las grandes pérdidas de fuerzay fragilidad deri-
vadas de sus elementos de madera

Las primeras prensas de fundacion tuvieron una ata difusion. En concreto las
de columnas o de husillos consistian en un plato compresor de hierro que avan-
za sobre un plato inferior, bien por medio de palancas o bien por volantes que
se mueven juegos de ruedas dentadas.

Generalmente se apoyan en dos o cuatro columnas. De €ellas se comerciali-
zaron numerosos modelos diferentes en Madrid, Barcelona y otras muchas
localidades.

Finalmente la prensa hidraulica revolucioné la técnica de extraccién de acei-

te incrementando de forma notable la presion aplicada como la velocidad del
trabajo, a lo que hay que afiadir la ventaja de no requerir un gran edificio, a

diferenciadelaprensade viga
N



La prensa hidraulica funciona segin el principio de Pascal, estando constituida
por un cilindro de fundicion sobre e que se mueve un piston empujado por la
inyeccion de un fluido (agua, aceite, vapor...) comprimiendo a su vez desde un
émbolo o bomba.

La primera prensa hidréulica traida a Espafia fue importada por € montillano
Diego de Alvear y Ward en 18333 tras esquivar numerosas trabas proteccionis-
tas que impedian la salida de la maguinaria o tecnologia desde Gran Bretafa.

Las ventgjas de la prensa hidraulica respecto al resto de prensas reside en la
cantidad de aceituna procesada por dia de trabajo con esta prensaerade 5 a
15 veces més que las prensas antiguas por 1o que € ahorro de mano de obray
tiempo era notable; el aceite podia ser obtenido con mejor caidad al reducir
los almacenamientos del fruto; finalmente, la mayor presion de esta maquina
elevaba notablemente el rendimiento de la aceituna

Sin embargo, la prensa hidréaulica tardé alin muchos afios en difundirse, sera
a finales del siglo XIX cuando se acelera notablemente su implantacién en las
almazaras.

A finales del siglo XIX se realizaron numerosos ensayos de nuevas técnicas
extractivas con desigual éxito. Entre ellas podemoscitar el escaldado delapasta
delaaceituna, la utilizacion de deshuesadoray el centrifugado.

El escaldado consistia en aplicar una cierta cantidad de agua caliente ala pasta
de aceitunaaprensar, con lo que seincrementaba la cantidad de aceite obtenido
en detrimento de su calidad.

Por su parte, € deshuesado pretendia eliminar el mal sabor del aceite atribuido
alaamendra o hueso y fue utilizado el método Acapulco. Este método, en €l
gue intervinieron también los Ingenieros, Quintanillay Del Prado, asi como el
quimico Arredondo, fue patentado a principios de nuestro siglo, utilizando €l
deshuesado y laextraccion del aceite por medio del centrifugado y €l vacio.

A pesar de |os diversos intentos de mejora, la calidad de nuestros aceites eran
deficientes, lo que se traducia en precios muy bajos en comparacion con los
aceites franceses o italianos.

Aparte de |o atrasado de las técnicas, igualmente se descuidaba la separacion
de los aceites segun calidad.

Con laseparacion de los aceites que realizaban los italianos, evidentemente se

complicaban las instalaciones, extractoras, el procesado y e almacenamien-
to, pero, en cambio, los productos eran muy superiores, pudiendo realizarse

XIX



después distintas mezclas o coupages de formasintencionadas, de acuerdo con
las demandas de | os clientes y del mercado.

Precisamente los aceites espafioles eran utilizados en otros paises para ser
mezclados.

Aparte de lafaltatécnicaen laelaboracion del aceite, lafaltade capital huma-
no fue otra de las causas del atraso en laindustria aceitera.

La gran mayoria de autores de la época pensaban que no era excesivamente
caro montar unafabricade aceite, Manjarres en su obraexpone el presupuestos
del constructor Pfeiffer de Barcelona, i se tiene en cuenta que se tiene una
fabrica bastante potente (dimensionada para maquilar 250 fanegas de aceitu-
nas diarias), podemos comprobar que su coste equivale a precio de mercado
en esa época de 20 a 30 hectéareas de olivar. Este capital pensamos que podria
encontrase al alcance de cualquier gran terratenientey también de agricultores
Mas pequefios que se asociaran o constituyeran cooperativas.

Sin embargo, €l individualismo de nuestros agricultores debia ser un freno a
la constitucién de almazaras cooperativas. El Marqués de Acapulco ya ponia
de manifiesto la gran desunion de los olivareros espafioles, mientras, en Italia
y Francia existen importantes sindicatos de propietarios agricolas que alinan y
defienden los intereses de los olivicultores.

Estos hechos unidos a unos avatares politicos como la desamortizacion y lo
que €ello supuso de salida a mercado de nuevas tierras unido a fenémeno de
unatomadel conciencia de lanoblezay especialmente de esa nueva aristocra-
ciamas burguesa que sefiorial seran factores que permitan ese avance de la
olivicultura andaluza.

Grandes explotaciones y nuevas plantaciones de olivar que irén consolidando
el caracteristico paisaje andaluz, en medio de ello, una apuesta por la calidad
y laproductividad sera sefias inevitables de la nuevarealidad a la que esta hu-
milde explicacion intenta responder y contribuir.

Al leer lassencillasobras* EXPLICACION DEL ALFARGE Y PRENSA PARA
ELABORARACEITE”, “INSTRUCCION PARA MEJORAR LA FABRICA-
CION DE LOSACEITES DE OLIVA” y “FABRICACION Y REFINACION
DE LOS ACEITES VEGETALES’ nos adéntranos en una realidad especial-
mente complejay rica, es hablar de como y en manos de quién se encontraba
la formacién y la educacion en la Espafia de esos convulsos tiempos, como
eran las sociedades de amigos del pais algunos de los pocos reductos de una
fallidailustracion espafiola, pequefios focosy casi sin fuerza pero enormemente

activos.
z-ix\
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L ugares de saber y de puesta en préactica donde laformacion académicay mili-
tar juegan un gran papel, no en vano nuestro aguerrido uno de nuestros autores
era capitan de infanteria.

Pero también en las obras hay un factor muy importante y es el concepto de
Desarrollo de Progreso, de toda una sociedad 0 més bien de todo un pais, Es-
pafia, es latente esa preocupacion dolorosa por parte de todos |os autores de las
diferentes obras, de esa necesidad de mejorar, del enorme potencial latente que
el sector encierray que ain hoy 100 o 200 afios més tarde, si bien con otros
prismas y circunstancias, también son hoy afortunadamente muchos mas los
preocupados por las posibilidades y laviabilidad de un sector de una culturala
olivareratan indescriptiblemente ligada a nuestra Historia.

Estas obras a pesar de su brevedad nos introducen y sefial an apasi onantes capi-
tulos de nuestra historia, temas como esa industrializacion andaluza que de la
mano de lamineriay de laindustria siderometal irgica son abordadas a través
de las muchas referencias que a minas y hornos instalados en Andalucia, y que
fueron pioneros en Espafiay son un claro exponente de unarealidad historica,
laAndaluza alin necesitada de conocimiento y reivindicacién.

Conocer que las primeras industrias siderometal Urgicas espafiolas estuvieron
instaladas en Andalucia es importante, conocer porque se instalaron, al calor
de qué elementos se asentaron, son algunas de las preguntas que ain hoy mu-
chos se hacen, las respuestas a algunos de esos interrogantes también estan
presentes en la obray en ellas es evidente el peso que el sector agrario tuvo
como elemento de atraccién de esa industria, y es fundamental este conoci-
miento para que entendamos y aprovechemos una redlidad la actual donde
mas del 35% del sector industrial andaluz sigue teniendo como referenciaala
agroindustria

Es evidente el peso del mundo agrario antes y ahora, para no desaprovechar
esa oportunidad que es el futuro es necesario conocer ese rico pasado que esta
obraapunta.

Igualmente los conocimiento agrondmico que las obras recogen, preocupacio-
nes de un pasado que aln hoy sigue estando presente, las caracteristicas nece-
sarias paralaobtencidn de un aceite de calidad, factores como la productividad
son cuestiones de ensefianza en estas obras de Melchor de Quintanilla, Luisde
Villaverdey Francisco Balaguer y Primo.

Ademés las lecturas de estas obras nos permite adentrarnos en un mundo de

términos perdidos o a punto de desaparecer y que estamos obligados a salva-
guardar, por ello el interés atin mds manifiesto de recuperar estas obras insitu.



Saborearlas directamente es un gran éxito de esta edicién de “ Arado de Red” y
delaConsgjeriadeAgriculturay Pesca de la Juntade Andalucia, a hilo de ella
€ lector ira comprendiendo muchos de |os porqués de nuestra situacién actual.

Con todo, deben ser estas obras su recuperacidn, un servicio alasociedad como
bien estos “ilustrados” y primeros “fisidcratas” quisieron reflejar en sus traba-
jos, un servicio a paisy apersonas que lo conformaron y alos actuales que los
heredamos.

Con esta obras el Consgjo Regulador de la Denominacion de Origen Estepaen
colaboracion con € Servicio de Publicaciones de la Consejeria de Agricultura
y Pesca de la Junta de Andalucia lo que pretende es rescatar y dar a conocer
una realidad apasionante y cercana, vivay presente en muchos factores de la
actual situaciéon del mundo del olivar y del aceite de oliva de nuestra regién
Andalucia.

Finalmente quisiéramos agradecer a 1lmo. Sr. Marqués de Cerverdes, D. Ra
fael deAlcaraz y Baillo, laamable disposicion de estos gjemplares de su magni-
fica biblioteca agraria sin el cual no podria ser posible esta edicion.

En los dltimos afios, la olivicultura andaluza atraviesa una de sus etapas méas
sobresaliente, un considerable aumento de la produccion, y de la calidad de la
misma fruto de ese auge de las nuevas plantaciones, cada vez mejor cultivadas
y un mejor aprovechamiento y uso de la tecnologia son las nuevas realidades
gue acontecen en €l sector.

Sin embargo, siendo Andalucia la primera regién productora mundial en nu-
mero de olivos y en produccidn, nuestro aceite atin encuentra dificultades para

ampliar y conquistar nuevos mercados.

L abisgueda de explicaciones a esta situaci 6n nos hace aproximarnos al pasado
de este mitico érbal.

A continuacion lalectura de estas pequefias obras nos va a acercaa uno de esos
|astres que impedian un mayor desarrollo de nuestra olivicultura.

Moisés Caballero Paez
Secretario del C.R.D.O. Estepa
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FABRICACION

IHE L

ACEITES VEGETALES.

Generalidades.

Propiedades fisicas ¥ quimicas de los neeites, —Anilisis de las semillas oleagi-
nosns. —Flantas de donde proceden estas samillas, —Cantidad de nceite qua
producen coda una de les mismas.—Aplicaciones principoles de los neeites,

Con los pombres de aceifes, mantecas, grasas y sebos, se desig-
nin en el comercio los diferentes cuerpos grasos. Los primeros, &
gean los aceiles proplamente dichos, acetles fijos, aceiles dnlees,
gan s o minos liguidos,—exeeplo los lamados lambien mante-
caz, lales comao el do palma, el de eaeao, el de eocn, ele.,—untuo-
sos al lacto, combustibles, ¥ penetran en el papel comunigindole
una mancha persistento, geasa vy semi-trasparente, circunslancia
esta tllima que suele estimarse para dislinguirlos de log aceifes vo-
fililes O esenciales.

Los aeeites se llaman vegelales ¥ animales, segun que proces
dan del reing vegelal & del apimal; pero nosotros solo vamos i oou-
parnos de los primeros,

Las propiedades fisicas de los aoeites varian bastante, y por ello
tambien sus pplicaciones. Todos son mis & ménos viscosos, por
cuyn razen no pueden correr libremente, disminuyendo esta visco-
sidad, ¥ aumentando por lo tanto su Auidez, & medida que aumenta
la lemperatura, ¥y micntras que este aumenlo o exceds de elerlos
limiles: su sabor es casi siempre desagradable, su olor poco sensi-



ble euando esldn puros: algunos son inealoros, pero In mayor parle
presentan un eolor amarillo méds o ménos elaro & amarillo verdoso;
coloracion que es debida, al parecer, 4 un principio particular que
lienen los aceiles en disolucion: todos son mds ligeros que el agus,
variando su densidad con la temperatura y en los diferentes aceiles
de una manera poco sensible por lo general, pero siempre aprecia-
ble: su punio de ebullicion varia bastante de un aceile 4 otro, ¥
generalmente pueden soportar una lemperatura de 1507 4 200° sin
deseomponerse de unn monera sensible: son lodos insolubles en o
agua, poco solubles en ol aleohol, 4 exeepeion de los de ricino y de
cooo, que lo son muchisimo, algo mis en ¢l dter y sulfuro de earbo-
nog i su vex, los aceites, disuelven los grasag, el azofre y ol fisforo,
v se mezelan en lodas proporeiones con Ins csencins: con el frio los
aceiles se cspesan, acabando por cuajarse, ¥, on esle eslado, si so
les comprime entre papel secanle, so impregna esle de una male-
rin grasa aceitosa, quedando una materia silida méds o ménos pare-
eida al sebo: con el objelo de que so manlengan liguidos algunos
aceiles que han de emplearse en el alumbrado, se les afinde una
ciorta cantidod de fuciling ¥ aceile de nueces; en esta illima pro-
piedad do los aceiles, & sea en la do congelarse por el frio, eski
lundada la divigion de los mismos en aceiles frios y aveiles calicn-
les, con que ge les suele distinguir en ¢l comercio, segun que s
solidiflquen 4 lemperaturas proximas 4 0° & permanczean Aiidos 4
esla lemperalura.

Los aceiles experimentan en eontaclo del aire una alleracion
que les hace conlraer cierlo sabor desagradable, eslo es, se s
iy, como volgarmente se dice. Coando ésta oxidacion se veriftea
en delerminadas condiciones, ¢l desprendimienlo de ealor es tan
considerable, que llega 4 producir la inflamabilidad del sceile; esle
fendmeno suele presentarse en aquollos puntosdonde se encuenlran
grandes masas do algodon & de lona impregnadas con aquells sus-
tancia, Algunos aceiles, sin manifestar efectos tan inlensos de com-
bustion, se solidifican al aire, presentondo el aspeclo de ln resina;
tales son los llamados aeelles seeanles, como, por efemplo, log de
linaza, cafamones, nucces ¥ fabuco, lmvindose aeeiles no secanles,
log que no se resinifican al aire, como sueede con los do olivas, ca-
cahuele, colsa, almendras, ele, El deido hiponitrieo solidifiea los
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aceiles no secanles fan solo. Duranle @l fendmeno de la resiniflea-
cion de los aceites, hay absorcion de oxigeno y desprendimiento de
sdeido carbinico. La propiedad sceante de algunos aceiles puede
aumentarse sin mas gue hervielos junlamente con un poco de li-
Iargirin.

El yodo v el eloro alacan & los aceiles todog, formdamloss dcidos
vodohidrico ¥ elorhidrico, merced 4 Lo combinacion de los indicados
melaloides con el hidrigeno que conlienen siempre los nceites. Es-
tos exlin eompuestos de un cierlo ndmero de principios inmediatos,
i los euales ge les ha dado o] nombre de estearing, margerine, olvi-
hat, eapring, caproig ¥ foceninag, que, bajo la infleencia de los dal-
calis se descomponen ¥ forman, por una parle, la glicering 6 prin-
cipin dulee e lox gecites, ¥ por olea, los dcidos grasos lamados
esledrico, margirico, olfico, edprico, caprdico y foeduiea, que quedan
combinados con los dlealis, formande los llamados jabenes; pero
los aceiles vegelales pusde decirse que solo se componen de eslea-
rvinn, margarina ¥ oleina, coya canlidad respectiva varia bastante,
y de cuya variacion depende que la grasa sea solida o lquida por
ser solidas las dos primeras, y liquida la allima,

Hé aqui un estado comparativo de las cantidades de jabon ob-
lenidag de 1.M4& 4685 de diferenles aceiles saponilicados por la
s08 £

| | |
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Daolive. . . . 5 5. - Blanes, . . | SELTH | Skl 447 |En @ =eees g dis

almendras dulces,| - 2 TE3 & Ml 2 ]
ool . .l e e Amirille. . ., 2 KIF 2 J48 i 15
nnhinn i .3 s 2 446 0 20
fabuot . o « +4 s Grisesein,. . & 070 @ 360 2 M
ndarmidora . - 12 B2 la e 1 15
cafigmones.. . . . Verde, . . . 2 AT |2 A0 0 5
TIEEER, . o s 4 s .ﬂrlnr'llluﬂl': 2 172 M in 15
linmmn. . ... I & 440 | 2% - B25 1 "
algndon it"-n'dn rojiza,,| 2 484 | T 13% & "
pepita do uva, . .IGrisnmorillo.l 8 Bev | 9 280 3 .

Para concluir lo relativo 4 las propiedades de los aceiles, da-



maos &l siguiente cuadro que reasume ¥ representa las mis notables
de los mismos, cuando se encuentran en estado do pureza:

Propiedis
dun -
cajilrd,

— clara,
Pards amarillio.
232 | Amnrilio.

—  parda.

Pardp.
Amarilla clars,
{iris amarillo.

*-"uh.lt
Amarills da oro,

elarg,

= oECIre

gllllllll

{*) Los aceites indicados con esta sefial, son todos Mikdos 4 la temperatars
de — 157 O,
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Raras veces el aceile s& encuentea en la parle carnoea de los
frulos. no conociéndose més que el olivo, el eornizo, cierlos pal-
mieros ¥ algunos laureles, cuyos frutos eslin provistos de aceite en
s pericarpio ¢ parle externa y carnosa: generalmente el aceile se
encuentra en la semilla.

Daremos, por lo tanto, principio por la fabricacion del aceite
de frulos, que se limitard al de olivas, por ser el Unico que se en-
cuentra en nuestros climas, y despues de los de granos que son
muy numeresos ¥ alguno muy importants.

Pero, ante todo, diremos dos palabras sobre la manera de deter-
minar la riqueza de una semilla oleaginesa, procedimienle que
puede aplicarse 4 la aceituna, y que pucde ser de mucho inlerés
para el fabricante de aceite en determinados casos. El aparalo que
creemos preferible y del que nog valdremos, serd ol del Sr. Bergol,
(Aguras 1." y 2.%)

Para proceder i la determinacion del aceite, se toman 100 gra-
mos do la semilla & ensayar ¥ se les reduce & harina por medio de
un molinite, que acompafia giempre al apa-
rato, & de otro medio 4 propdsilo. En segui-
da se sacan del cilindro B los dos diafroc-
mas EE, que estin llenos de pequeiios agu-
jeros, ¥ que son movibles juntamente con las
rodelas de fleliro FF, que en la figara apa-
recen separadas, pero que en el original es-
Lin colocadas sobre aquellos diafracmas; so=
bre el diafracma fijo f se pone la milad de
la maleria oleaginosa pulverizuda, y se recu-

e £ bre con el primer diafracma provisio de su
fieltro, colocando sobre este la otra mitad de la expresada materia,
v sobro esta el segundo diafracma con su fieliro. Hecho eslo, se
echa en el cilindro € una cantidad suficiente de bisulfuro de carbo-
no parn que atraviese los diafracmas, penetre con reguiaridad en
toda la maga ¥ la moje por completo, Pasados que sean algunos
minulos, se hace el vacio en el nparalo por medio de la pequena
bomba aspirante 6, con lo cual la presion atmoesférica comprimi-
v ln maleria, y el bisulfuro de carbono caerd en el vaso A arras-
trando consigo el aceite de que se ha saturado; se echa otra ¢anli-




dad de bisulfuro de carbono y se hace otra vez el vaclo, y asi se
continuard hasta tanlo que esle disolvente pase incoloro por coni-
pleto. 8i se deseara una procba mis de que la materia oleaginosa
habia quedado completamente privada de aceite, bastaria levantar
¢l eilindro & y dejor caer sobre un papel unas cuanlas golas del li-
quido que sale, y como ¢l bisulfuro de carbono no tardard en eva-
porarse, no debe quedar mancha ninguna sobre el papel, si efecti-
vamente no queda ln méds pequeia cantidad de aceite por pasar
al vaso A3 si esto no sucediese, i ¢l papel quedase manchado, se
continuard con ¢l tratamiento del sulfuro de carbono hasta que no
deje mancha persistenta.

Dé esta suerle se da por lerminada la primera parte de la ope-
ragion, y se procede 4 la segunda, para la que se hace uso del apa-
ralo representado en la figura 2.%: ol
objeto de esta segunda operacion es
separar todo el bizulfuro de earbon
del aceite que ha arrastrado para po-
der determinar el peso definilivo del
aceile.

e Para el objelo, se pone agua ¢n la

(Fig-27) caldera i hasta las tres cuarlas par-
les de gu capacidad, y se enciende una lampara que va sobre
el manguilo K, de lofon, cuyo calor producird ln evaporacion
del agua eontenida en la expresada caldera: para que el aleohol
no se calienle, =2 pone agua en la pequenia cubeta de que es-
t§ provista la ldmparn; de esla manera se  consigue ademis
¢l formar una cerradura hidedulica que hace mds hermdética la
union de la limpara y del cilindro J que sostiene la caldera,
cilindro que es de lalon v que lene una série de agujeras pro-
vistos de fela meldlica para que den paso al aire que ha de ali-
mentar la limpara ¢ impidan una explosion con el bisulfuro de
ecarbono que se volatiliza; con el mismo objelo de impedir que lle-
guen hasta la lama de la Limpara los vapores del bisulfuro, se co-
loca esta altima sobre el manguito K. El aparato montado se eolo-
i debajo de una ehimenea & al aire libre, para que no incomoden
los vapores de bisulfuro de carbona, ¥ se pone en la clipsula M que
cabre ¢l bafio-marfa N ¢l liquido contenido en el vaso A. Bajo la




accion del vapor que lega , el liquido no larda én enitrar en ebu-
icion, y el bisulfuro se evapora por completo & los 20 4 25 minu-
tos, circunslongia que, unida & que ya no se giente el mal olor,
aun euando se agite ol lquido eon una varilla de vidrio, indica que
todo el bisulfuro de corbono ha desaparecido. Sin embargo, para
evilar toda cousa do error, se quita la caldera Ny se reemplaza
por la cipsula que contiene el aceite, que so dejord calentar hasta
que s note que v & entrar en ebullicion, en euyo easo se velirard
y apagard la limpara; hecho esto, estaremos seguros de que la
edpsula no conliene mis que el aceile procedente de los 100 gra-
mos de semilla; por lo tanto, reslondo del peso total de la indica-
da chpsula con el liquido que contiene, el que corresponde i su ta-
ra,—qué o5 bueno se haya marcado en gus paredes por medio de
un punzon pard no equivocarse,—tondremos el peso del aceite con-
tenido en los 100 gramos del grano oleaginoso ensayado.

Como el empleo del bisulfuro de carbono necesita mucha pru-
dencia, por razen de la facilidod con que se inflama, es convenien-
te que el operador tenga siempre & la mano un lienzo mojado para
llegado el caso de que aquello sucediese, apagar en seguida la
limpara y cubrie completamente la edpsulad fin de inlerceplar el
conlacto del aire con la materia combustible.

La evaporacion del bisulfuro de carbono, en vez de hacerse por
medio del vapor, poded oblencrse con ¢l agua hirviendo, con lo
cual po se corre tanto riesgo de que se inflame aquel. La opera-
cion se lermina & fuego desnudo; pero en esle caso no hay peli-
gro ninguno, porque apenas quedard bisulfuro do carbono por eva-
porar.

En vez del hisulfuro de carbono, se pueden emplear cl éler rec-
tificade, la bencinn & el cloroformo; pero son inferiores al primero,
sobre lodo cuando esle estd puro, que es como debe usarse. La can-
tidad mixima de bisulfaro de earbono que se necesita para un en-
sayo, o8 la de 400 4 450 gramos por cada 100 de semilla olea-
ginosa.

Excusado ereemos decie que la cantidad do aceite que producen
los granos por este procedimiento, es siempre mayor que la que
se obtiene de los mismos en las libricas; y esta diferencia ¢s tanlo
mis grande cuanto mids considerable os In cantidad de almidon, le-
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s, principios albuminosos, ete., que contiene el grano oleagi-
nos0 sobre que se opera.

Para terminar este punto, damos el siguiente eslado, en que se
expresan las canlidades de aceile que producen los diferentes semi-
llas oleaginosas, asi como las aplicaciones que aquel tiene segun
su procedencia y mids comunmente:

MATERIA OLEAGINOSA., PRIECIFALLE APLICACIONES.

Pintura. Barniz “

Jabsom mrdu.hlu%unﬁm

Cuando esth reclente, para la eo-
miila, Colores finoa.

b, id, id. Jahan.

Alumbrodo, Jabam verde,

Alumbrado, Jabon.

Slumbirndo, Barnboes,

Aumbrade. Jabon,

Alumbrado. Barnboes.

Alambrads, Comida, Jabon.

Comidn, Relogeria. Farmacin,

Comidn. Jahon,

Farmaria, Jabos

Pinturn. Harnices

Pinturn, Barnices, Jabom,

Comida. Alumbrado. Jaban,

Comidn, conndo o8 recients. Ja-
bioai, Pinturs.

Mombrado  Jabom,

Comida. Alumbrudoe. Jabon,

Perfimeria, Formacia.

Girnno de lina
do shfisma.. « . .
o adarmiibora . - .

demalk .. .. 4
dé colea. . . . .

da boreo, . o 0 0. .
da exmelinn
de tornasol. . .
da encabueto, . . .
de modtarn hlanea.
- T
e ssnmin. . . .« 4
dericng . & .. =
Ilﬂ'l'lil'l'ﬂ'. " om dE
do wlpodonerd. . . -
e glavcio. . - . .
dié hivya [Labuco].. .

de julinna, , o s .
Meailunm. . o 5w 0 858
Almendra dulea. . . .
Almendra amarga, .
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MNuez mondada. . .
Avelbana. . . . ..
Popitas de v, |, ., , . .
Akmendra de ln draeln.
Bayas del loorel. . .,

Almendra del cormejo,. . .

Combls, Pintura, Alumbrada.
Comidn, Parfumeria.
Alumbeads. Jaban,
Alumbrado,

Alumbrade. Vetorinaria.
Mumbrada, Jabon,
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Fabricaclon del nesite de olivas,

Tecaleccion y almnconnje de la aceituna. —Molienda, —Pronsado, —Clarifien-
cion el sceits, —Residoos de la Bbricacion .— Aprevechnmionts de Jos
il i

La fabiricacion del nceite de olivas consiste, como lodos saben,
en peducie esle frulo 4 pasta mas & ménos fina por medio de la
presion, y en someler estn pasta 4 In accion de una prensa: el
aceile que escurre de esle aparato, se recoge ¥ clirillea conve-
nienlemente anles de enlregarlo al consumo & almacenarlo. A pri-
mera vista, pues, esta fabricacion no puede ser mis sencilln, ¥,
sin embargo, en pocas industrias, por no decir en ninguna, influye
Lanto sobee la bondad del producto elaborado el sistema de apara-
los que se emplean y el esmero con que se veriflcan las diferentes
operaciones & que se somete ln primera moleria. Asi se explica que
Espaila, que posee las variedades de aceitunas mds ricas y exquisi-
tas, produce aeeites de inferior calidad, v siendo la primera nacion
livifera del mundo, es tributaria de la nacion vecina que no se
encuentra en tan buenas condiciones como nosolros, pero que ha
inlrodueido en esla lan importante industrin ledos los mejoramicn-
los que la ciencia ¥ la prdetica le han aconsejado: asi, v solo asi
puede explicarse que los aceiles de Aix y Marsella, por ejemplo,
gocen en ¢l comereio de lan justo renombre y sean buscados y po-
gados & razon de 14 rs. libra, mientras que los aceiles espaiioles
apenas se pagan 4 5 re. 1o misma medido,

Si tan imporianle es para la buena calidad del aceile que su fa-
bricacion se veriflque con arreglo 4 los principios que I ciencia y
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la buena prdctica aconsejan; & tonlo influyen en el precio de este
caldo el mayor 6 menor esmero que se panga al fabricarlo, no po-
demos excusarnos de dar i este asunto loda aquella latitud y clari-
dad necesarias para que nuestros cosecheros adoplen los buenos
principios y prescindan de la rutinaria ¥ viciosa fabricacion que,
para deserédito de nuestra industria olivifera y en perjuicio de sus
propios intereses, s la dnica 6 casi la dnica que siguen todavia.

Pero ante todo debemos ocuparnos de un punlo que & no per-
tenece 4 ln fabricacion propiamente dicha del aceite de olivas, estd
inlimamenle ligado con ¢l ¢ influye de una manera mds decisiva
en la bondad del producto wllerior; tal es la recoleccion y almace-
naje de la aceituna antes de ser reducida o pasta.

Es muy general entee nuestros labradores la ereencia de que
cuanlo mis tardan en recoger ln aceilune, se obliene una mayor
cantidad de aceite y de mejor calidad. Esia creencia la formuolan
los labradores catalanes con uno de esos refranes que constituyen la
cieneia agrondmica de los pueblos, diciendo: Qui enll In olfva anfes
de janer, deiza Toli en Poliver. [Quien recoge la aceituna antes de
Encro, deja el aceile en el olivo); ¥ consecuentes con esta opinion
dejan por lo general que legue el mes de Febrero para dar prinei-
pio & la recoleceion, $i siempre se han tomado por verdades incon-
cusas las expresiadas en los refranes, que alguien ha Hamado la bi-
blia del pueblo, esta vez preciso s confesar que esldn grandemen-
te equivocados los que asi opinan respecto del que dejamos indica-
do; y como csla ereencia estd por desgracia muy arraigada, vamos
i manifestar todas las razones que la combaten y demuestran el
gravisimo error en gue s¢ encueniran sus sostenedores,

Es un hecho del completo dominio de la fisiologia vegelal el
que la maduracion de un fruto es un aclo del drden puramente qui-
mico ¢ independiente de Ia vida de la planta, lo cual vemos com-
probade todos los diss y 4 eada hora en la recoleccion de cierlos
frutos que se guardan para ser comidos en invierno & en dpoca por
lo ménos bastanle posterior d la en que aquella se verifica; esto su-
cede muy especialmenle en los frulos de invierno, que podremos
eoger en el momenlo mismo en que hayan perdido su color vende
primilivo y empezado 4 lomar el tinto caracleristico de ln madurez
de cada uno. Se comprende por lo tanto, dentro de este principio,
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fue ni hay eazon para que la aceiluna ennegreeida & mejor acei-
te ni en mayor cantidad que la que se loma al eslado verds y en el
momento preciso que se presenli ol eolor livido que es la seqal
jqué indiea la oportunidad de la recoleccion: esta époea que, como
s consiguiente, varia de un clima 4 olro ¥y hasla con la variedad
del olivo, puede fijarse en nuesteo pais, como Wrmino general, en
el mes de Roviembre.

Contra estos prineipios oponen los partidarios de la ruting el
resultado de la experiencia que demuestra, de una manera mis
elocuente que todos los razopamientos cienlificos, que cuanlo mis
s larda én recoger la aceituna del drbol, mayor canlidad de seeilo
suminisirn esla; pero csto no pasa de ser una de tantas ilusiones:
si la aeeitluna cuanlo mis madura se coge da mayor eantidad do
neeite, es porque va perdiendo s agua de vegelacion por la evapo-
racion lenta pero conslante 4 que estd somelida, reduciéndose poco
it poco de volimen, por lo coal o es extraio, ¥ anles al contrario,
es muy nalural que & igoal medida dé aquel fruto una mayor can-
lidad de aseite. Y aqui s oportuno aiiadir que 4 distinto grado de
madurex de In aceituna corresponde una clase diferente de aceite:
asi tenemor que 1ns aceilunis qie principian solamente & cambior
de eofor, 6 que se encuentean poco maduras, dan un aceile de un
sabor dspero ¥ amargo; las que hen pusado sn punto de widires
suministran un aceite demasiado graso, y privado por complelo
da ese gusto que recoerda el del fruto de que procede, presentando
adems el gravisimo inconveniente de eslar muy dispoesio & arran=
eiarse por mucho cvidado que se baya pueslo en su preparacion;
por iltimo, las que se encuenlran én su vendadera sazon, suminis-
Lean un aceile elaro y de un sabor muy agradable que recuenda un
poen ol del feuto de que procede, ¥ que és una condicion muy apre-
ciada en muchas partes, Esle sabor, sin embargo, lo va perdiendo
ol aceite con el liempo.

Pero si no hay las venlajas que los hombres del campo creen
en dejor las aceilunas en el olivo més liempo del expresado, existen
en cambio muchog inconvenientes que nos oblignn & condenar
endrgicamente una prictica tan vieiosa eomo perjudicial. En efec-
Lo, I permancncia de la aceituna én el olivo asf que ha conseguido
la madurez necesaria para g recoleccion, trae las siguientes funes-
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las consecuencias: 1.° Privar 4 los olivos de un tiempo precioso y
necesario parn roponer sus fuerzas, impidiendo que Ia sdvia propa-
re mejor las yemas del siguiente afio, lo cual tal vez, =i nodel todo,
al ménos en parte, aseguraria la cosecha yenidera. 2.": Como los
liquidos vegetales son los que experimentan mis pronuncindamen-
e la accion de la temperalura, s indudable que los drboles con
fruto esbin mis expuestos 4 los efeclos del hielo, debiendo tener
presente en esle coneeplo que si al llegar la dpoca de los nieves y
esearchis estin cargados aquellos con el fruto, serin un motive
mis para que aumente ol peso que geavila sobre las mmas consi-
derablemente y se desgarran eslas con mayor facilidad, resultando
de aqui beridas que pueden acaso comprometor In vida del vegetal.
3.1 En aguellos paises en que la aceituna seé halla atacada por el in-
seolo que se conoce con el nombre de mosca del olive, que lantos
daiios ocagiona, no 8¢ puedon evitar estos estragos, y lo que es mis
sensibla ain, no se pueden ovitar que se reproduzean para el ano
siguiente; doble objelo que se consigue con solo recoger In acedlunn

en la época que hemos aconsejado, 4.°: Lasaceitunas se encaentran
expuestas precisamento on la dpoea mis criliea 4 Ia voracidad de
euervos, tordes, cornejas v obra multitud de aves que |H|nI|.'-n -
sar v cousan @ veees dafios de mucha monta. 5. Se experimenta
una pérdida en la eantidod de aceite, 4 ln ver que on su ealidad,
por las aceitunas que gon derribadas por log vienloss por iltimo,
huciendo la recoloceion on los meses mids frios dol afo, los jorniles
resultan mucho mis caros, por durar ménos, v la kirea bs, por ol
parles, miis pesada para el trabajador.

Es unn cosa que no s explicn edmo ha podido sosleneese In
prielica viciosa que combatimos, de dejar las aceilunas demasiado
tiempo en el alive, evando los agrinomos anliguos hiabiom reco-
mendado lo eontrario. Calon, Plinio ¥ nuestro eélebre Columela
esliin acordes oo deciv que para hacer un aceile de buena calidad,
o8 preciso coger la aceiluna en euanlo principia 4 ennegrecer.

Por o demds, para hacer la recoleerion en buenas condiciones,
diebe escogerse, & ger posible, un din eomnpletamente sereno ¥ seco,
pues de este modo ol olivo sufrird poco por la agilacion nocesaria
quie ha de experimentar al privacle de la aceituna, ¥ esta poded pe-
cogerse miis limpia v sana. 8i el compo en que se hace I recolee-



cion estd sembrado, se prodocird tambien en este ménos dafio que
siendo hiimedo ol Hempo.

Fijada la époea en que debe recogerse la aceiling , nos encon-
lramos en esta otra cucslion: La recoleceion de esla, gdebe hacers:
4 mano, ¢ por medio del apaleamicnto? Este es olro punto que in-
teresa resolver, porqui, como vercmaos en seguidia, presenla gran
inlenés,

Todos aquellos labradores que no deseuidan ninguna de las cir-
cunstancias necesariag para oblener un buen aceile, para recoge s
la aceituna prineipian por eobrir ol suelo con mantas o lienzos gro-
gerog, que so coloean al redodor del olives beeho esto, siel iwrhol s
de poea altura, se van recogiendo las aceitunas 4 la mane, y saeu -
diendo Ias ramas para que caigan las que no estin al aleance de L
mano, sobre las mantag, de donde se recogen para ponerlas en los
cestog, capachos o sacos con que s Hevan al moline. Coando of
olivo es wuy grande, o8 preciso vilerse de esealeraz, desde lis
cuales, ¥ por medio de un varal srmado de un gancho en la punta,
se pueden sacudir los ramas como anles.

Otros labradores, desgraciadaments muchos, apalean los olivos
eon ¢l objelo de recoger las aceilunas, alucinados por nna mal en-
tendida cconomia que ereen enconlear on este sistoma o comparad)
von el anteriormente deserito. Lo economia, barlo pequein por
cicrlo, que se obtiene en el trabajo del apalemmiento , queda dom-
pensada v excedida en mueho por los graves dafios que se ocasio-
nan en ol olive, Los golpes del palo rompen Lo mayor pacle de fos
ramilas delicadas, que son precisamente las que en ol aio inmidis-
to hag de sominigiere ol fruto, ¥ esto es ya un gravisimo ineonve-
miente, sin contar con que por esle medio s ocasionan lesiones ©
la planta, v s desprends wn nidmero considorable de hojos que
como és sabido, representan en 1o vida vegelal un papel principa-
lizimo, Por otra parte, las aceilunas machacadas por of golpe o por
la Tuerm con que coen—lo eonal haee obien que se pieedan al-
gunas,—eomo son tan avidas de oxigeno , experimentan inmedia-
tamente una alleracion en contacts con ol del aire | o cual produ-
o una pudredumbre local que contoming i fas que ban quedado sa-
nis, de donde resultian, v ditimo Wrmino, aeeiles pegajosos ¥ ran-
cios, Estos inconvenientes, como se comprende & Lo gimple vista,



16

son muy superiores d la pequeda ventaja de la cconomia en la ope-
racion de la recoloeta por ol sistema del apaleamiento. For esla r-
zon condenamos este sislema desde luego, v recomendamos como
mejor y mds conveniente el de la recoleccion & mano.

Todavia puede presenlarse la duda de si serd mds convenienle
ooger lodas las aceitunas & la vex y mezclarlas para de este modo
llevarlas al molino, 4 si, por el conteario, conviena mdis recogerlas
en dos (& mis veces ¥ molerlas separadamente. Una soln considera-
cion bastard para demostrar que es mids vonlajoso el segundo siste-
ma: los vienlos fuerles hacen que caiga siempre una cierta canti-
dail de aceitunas antes de eslar maduras, 6 lo cual contribuye tam-
hien un inseclo que en algunes afios se ceba de un modo egpecial
en los olivos; esta cantidod puede apreciarse on una oclava parle
do ln eosecha tolal, v alguna vez puede llegar & ser hasla la euarta
parte de la misma , y estas aceilunas daiadas han de producie ne-
cosariamente un aceile de mala ealidad cosndo se muclen y pren-
san solas ¥ la han de comunicar por consiguiente al aceile que se
oblenga cuando se las muels con lns aceilunas sanns. Mo quercmos
negar que, siguiendo el primer procedimiento , s decie, el de o
recoleeeion de una goln vez, se obliene una economia on la mano
de obra; pero esta economia es mis pequena do lo que & primera
vista aparece como vamos & demostrar. Consideremos para ol efec-
to un plantio de olivos que producen 120 cunrleras de aceilunas, y
en cuya recoleccion se emplean en Cataluia , cuando so sigue ol
segundo procedimiento, diez hombres durante doee ding: pard ro-
coger igual canlidad de aquellas en Ialia, domle se divide ¢l -
bajo en tres partes: 1.5, las que caen dafadas y por los vienlos
fucrles; 2.°, las que primero legan al punto de madurcz deseado,
¥ 3.%, las que solo se encoentran en este estado algun tiempo des-
pues, g necesilan los siguientes jornales:

1." recoleccion, 10 cuarleras cogidas por 10 hombres, | dia.
2. - N — — prl0 — 2 —
5. - M - = porld = Il —

De mansra que se necesitan para recoger las indicadas 120 cuwir-
teras, diez hombres, que hacen 14 jornales; es decir, que In dife-
rencia del tiempo empleado y del gasto de la mano de obra co los
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dos sislemas es lan solo V. Esla difercncia en nueslro pals serd
todavia menor, porque disminuicd la cantidad de 146 dias, por ser
mds trabajadores nuestros hombres de campo que los italianos, y
ademds porque no vemos necesidad en que la recoleccion se haga
on tres veces sino en dos, lo enal reducird considerblemente ol
aumento de precio indicado; pern de cualquier manera que sea,
esle anmento de precio serd siempre insignificante, por no decir
nulo, cuando se compare con el aumento que se ha de obtener en
la calidad y precio del aceite.

Recogida ya fa aceiluna, hay que ocuparse on almacenarls, pues
no &5 posible molerla loda en el poco liempo que se emplea en re-
eogerla. El almacenado de la aceiluna exige algunas condiciones
para que agquells no experimente ninguna enfermedad : despues de
limpiarla bien de las hojas, lefia, liorra ¥ de cualquier cuerpo ex-
traiio que pucda contener, y de procurar que en el trasporle no se
estropee, s la guarda procurando evilar el que esté delenida y
amontonada , pues de no hacerlo asi, sucederia fatalmenle la fer-
mentacion, ¥ con ella un aceito de mala calidad. Por esle mismo
motivo e precizo que el loeal donde se almacenan las aceitonas
sea espacioso, bien ventilado y limpio, por lo que debe estar en-
ladrillado, siendo tambien muy del easa que presente una ligera
pendienle, por enyo medio pueda desprenderse con facilidad el
agua de vegelacion ¥ el alpechin. Las aceitunas, por lo demis, de-
ben estar en capas de poco espesor, procurando menearlas de vez
en cuando para que no s escalden ni tomen moho, cowa dicen los
labradores, Todas egtag circunslancias las formulo ya nueslro s4-
bio Herrepa de una manera muy precisa diciendo: «5i eghd la acei-
tuna, mteho tiempo por labrar , mézanle de vn eabo d olro gy ne s
escaldard ni fomard moko, »

A pesap de lo dicho por lan compelente aulor, ¥ de lo aconse-
jado por olros distinguides agrinomos, os muy general en nuesiro
pais, ¥ ménes en olros, ol almacenar la aceituna en monton ¥ por
largo Liempo, con [o cual se consigne fan solo oblener, como ya
queda indicado, un aceite de mala calidad, ¥ maoler primero las
aceitunas que se han recogido los dltimas. Esia practica, tan vieio-
sa como perjudicial , estd fundada en un error gravisimo, ¥ es el
de creer que las aceitunas que han fermentado producen mis acei-

)
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te. Desde luego se comprende que, aun euando esto fuera cierlo,
nunca quedaria eompensada la ealidad muy inferior del aceite que
por este medio se obliene, con la pequedia canlidad con que puede
aumentar esta produccion.

Pero hemos dicho gue tal ereencia,—la del aumenlo de ln ean-
tiddad del aceile,—es ilusoria, lo cunl se comprende muy ficilmen-
te : en efeclo, so fundan los partidarios de aquella priclica en que
un saco de aceitunas fermentodas, les da una medida de aceile que
supondromos ser aproximadamente de 13 kildgramos, mienlras que
una misma contidad del indicado fruto no produce tanlo; pero los
que asi discurren, no fijan su alencion on que, si es cierlo que 57
sacos , por ejemplo, de aceilunns frescas no dan sino 50 medidas de
aceile, 0o o5 ménos cierlo que czlos 37 sacos, despues de haber
perdido su agua de vegelagion en gran parte, y haber fermentado,
se epeuentran reducides & 50 solamenle de aquellos, que produ=
ven desde luego 50 medidas del expresado ealdo, lo que viene i ser
lo mismo. Yéase, pues, cudn ilosorio os ¢l aumento de aceite ob-
lenido eon las aceilunas fermentadas.

Los antiguos, que tenian conocimienty, por lo visto, del incon-
veniente que hemos seialado, disponian un lablado lleno de agu-
jeros & un bastidor de listones de madera 6 do cafios, en el cual ox-
tendinn las aceitunas en capas de poco espesor, por euyo maedio
perdian la humedad y se evitaba la fermentacion.

Con el mismo objeto de guandar los aceitunas anles de moler-
lns, aconseja el Sr. Laure que se coloquen estas en cajas 6 barriles
abierlos por la parle superior en donde se vin apisonando, lenien-
o euidado de no estrujarlas, & medida que se recogen; de esle
modo queda una masa impencieablo al aive, ¥ libre, por lo tantn,
de 1n fermoentacion ¥ del moho. Para preservar eslas aceilunas de
la aceion del frio se cubrén con una estera: puede retandarse im-
punemente, segun asegura ol Se. Laure, la fabricacion del aceite,
sia lemor 4 que esta lardanzs perjudique b ealidad del mismo: en
comprobacion de esto, eila aquel agednomo el ejemplo de un pro-
pietario que, habiendo reeolectado 1 aceituna en los meses de No-
viembre y Diciembre, no fabricd so aceite hasta el de Abril, ¢ sea
A los cualro meses de sy recoleccion. siguiendo ol sistemp de con-
servacion indicado, y resulld un aceite de excelente calidad que
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st vendido al mismo precio que el que se obluvo inmediatpmente
despues de recogida la aceiluna.

Como no tepemos de esle procedimienlo oleag nolicias que, las
muy lacdnicas que di el Se. Gasparin en su excelento tratado de
agricullura, no nos alrevemos d olra cosa que & recomendar @
nuesteos hombires de campo ¢l ensayo de agquel, para ver si la ex-
perioneia confiema lo expucsto por ol Sr. Laure.

Y llegmnos i lo primera operacion, propiamente dicha, de Ia
fabricacion del aceile, esto es, al molido de la aceiluna,

Lo primero que ge ocuree, legado este punto, es ol verifioar
esla operacion do lal manera, que queds separada perfectamente
Ia pulpa de la aceituna del huesecille, que, sobre contener una
pequedisima cantidad de aceile, es un verdadero obsliculy para
que la molienda se verilique en bucnas condiciones, (1) No 8 -
trafio, por lo tanto, que s¢ haya tralado por varios industriales de
emplear miquinas,—y hasta se han empleado,—con lag que s¢ ob-
luviera aguel ofecto; pero desgraciadamente cstas midquinas dislan
mueho de reunir las condiciones que [ industria reclama siempre
imperiosamente, tiles como L eeonomia en la mano de obra, Gci-
likad en el trabujo, ete. A pesar de todo, el asunto s demasiaido
importante para que no dejemos de dar una idea, siquiera osla sea
muy sueinta, delas principales miquinas que se han empleado con
ol ohjeto de teiturae la pulpa de la seeituna separdndola del hueso.

(1] ElSr Stanchowich lia hecho experimentos con las aceilunss do ks livia,
y le dieran el sigubonte resultado, debiendo advertir que eso vuris ulgun tants
con las diferentes varicdades de mceitunas. ensayndas:

La pulpa del fruto conthene en peso:
Aedild. Taila soca,

Aguas de vegetagion .. .. s .0 . 3120 1 ¥
Fibiras v restos vegetalea, . . . . . 14,59 ] 11,88
AR 5 e e e ¥ 0,530 u
El hueso eantiene:
Aceite delo moaslera. . - . 0 0w . ¥ W ®
Rostow lefonos: . o o 2 ¢ o 60 a o Sk 00 » &0, 00
Aceite de lanlmendra,, . ..o 00 A2 0E2 ¥
Restos dbe ba alependra., o . .0 o . dRIG ¥ 0,18
Hl'lild-ﬂ ....... T 4,20 » L]

100,00 1001 84,54
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La mds antigua de estas maquinas parece ser la indicada por
Caton y Plunio. que se empled mucho en la antigiedad, siendo
descrita en dpoca mds reciente por el Se. Bernard #n una nolable
Memoria sobre el olive y la fabricacien del aceite; esta maquina
consigte esencialments en dos segmentos de esferas, perpendicula-
res, que giran al rededor de un eje dentro de una arlesa de cuyas
paredes distan un poco.

Mis sencillo que este aparalo es el del Sr. Licuve, que consisle
en un tablern pesado leno de canaladuras labradas en su eara in-
ferior & sea en la de Lrabajo, debajo de la cual se encoentra obra en
la misma disposicion v formando la base de una gran caja de poca
altura, donde eae la aceiluna contenida enuna tolva, regularmente,
por medio del movimiento de ascenso y descenso del primer table-
ro llamado triturador; 4 exle tablero se le comuniea su movimien-
to por medio de una cucrda que recoge cualro cordones sujelos 4
los cuatro virtices de aquel, y arrollada & un torno que & su vez se
muaye por medio de una polea que lleva en su garganta una cuer-
da de la que tiran los operarios; por este medio s¢ comprende que
cada vez quo liren de esta iltima cuerda se arrollard la primera y
subird el triturador, que bard su comelido en cuanlo se afloge la
cucrdy de que Lird ol operario, ¥ con este movimiento se irin ma-
chacando las aceitunag, que dejarin el bueso libre en las canalady-
rag, ¥ se recogerd en un depdsilo cologado il efecto junto & la caja
donde esta riluracion se verifica; en euanlo & la pulpa, va cayendo
en un eajon que terming én forma de saco que s quila para sor
reemplazado coda vox que s¢ encuentea leno.

Aungue no dé tan buenas condiciones como fuera de desear,
han inkenlado y propucste, con igual objelo que Licuve, otra mi-
quina los Sres. Aurigon y Pawilowki, que consisle en un casquele
eliptico armado de cuchillos en sus paredes, los cuales, en combi-
nacion con log de la eaja donde aquel gira por medio do un eje ver-
lical, van separando la pulpa reducida & pasta de b aceituna, y de-
jan el hueso, que es Lrilurado por la base del casquele, que es com-
pletamente plana; o pulpa primera coe en un depdsilo aparte, y
por maedio de unos lornillos se aproxima mds & ménos el fondo de
la eaja de trabajo 4 la base del casquete eliplico para que sea méds &
miénos fina la pasta.



2

Paro todas estas miquinas, como ya dejamos dicho, distan mu-
cho de tener condiciones priclicas, por cuya razon no damos el di-
bujo de ellas, ¥ solo nos hemos limitado a las ligeras nolicias que
quedan indicadas,

Todavia sa ha propuesto por algunos el empleo de cilindros li-
508 0 estriados, que al gicar sobre sus ejes horizonlales, con movi-
miento inverso y suficientemente aproximados, producen la tritu-
racion de la aceituna. Algunos partidarios de este sistema aconse-
jan que se empleen dos & mds pares de cilindros colocados uno
debajo de olro, ¥ estando, & parlic de los superiores, cada vez
mds proximos; de esta manera, la aceituna ligeramente machaca-
da por ¢l primer par de cilindrog, cae en el segundo que la acaba
de trilurar, si es que esta operacion no se desca que acabe sino en
¢l tercer par. Tampoeo aconsejamos & noestros cosecheros este
aparato que d primera vista es sencillisimo y de muy buenos resul-
lados, pero que en la prdclica no preseata ni con mucho las buenas
condiciones que los olres molinos empleados al efeclo, ¥ que va-
mos & deseribir con todos sus detalles.

El primero de estos molinos, y el que hasta aqui se ha emplea-
do imds preferentemente, consiste en una solera de piedra muy du-
ra, que debe presentar una ligeea eseabrosidad, sobre Lo cual rueda
una muela verlieal tambien de piedra dura movida por una eaba-
lleria enganchada al efecto al extremo de una palanca que Iy mue-
In lleva en su cenlro, para cuyo movimiento estd sujela esta 1il-
tima A un cje vertical que se apoya por su espiga en el centro
mismo de la solera. Este molino es tan sencillo ¥ lan eanoeido, que
basta con lo dicho para formarse una idea eabal de lo que es; pero
debemos advertir que ha sido objeto de notables variaciones, y has-
ta s¢ han construida maolines de csta forma con Wl perfeceisn, que
no dejan de prestar bastante buenos servicios; enbre estas modifi-
caciones, ha side una la de colocar una tolva que va dejando caer
la aceituna & medida que se tritura, ¥ no como antignamente, que
se depositaba una cierla cantidad de este frulo en ln salera,” y se
aguardaba 4 que quedase trilurada completamente para quilar la
pasta y aiadic otra igoal conlidad de aceituna, necesilindose un
operario para que con una pala fucse recogiendo la pasta de los
lndos para echarla debajo de la muela; lambien se ha colocado



sobre el eje verlical del molino, una eaedera que recoge la masa
pari irla depositando ¢n el camino que ha de recorrer la muela,
lo cual, unido #& Ja modificacion de la tolva, hace que el Lrabajo
se verifique mis pronto y mejor, ¥ no exige tanto euidado por par-
te del encargado de la molienda. Excusado es decir que la solern
tieno 4 su alrededor un reborde de poes altura para que no se sal-
gan las aceitunag ni lo masa.

Este molino, por lo demds, estd muy en uso en Espaiin, variando
bastante sus dimensiones, que algunos exageran considerablemente,
ereyendo que por cste medio aumentando el volidmen, acrecientan
¢l trabajo cuando solo consiguen faligar mis 4 In caballeria inutil-
tilmenle y aumenlar la dificuliad de instalacion. Como lirmino
medio podemos senlar que las muelas verlicales lienen aproxima-
damente de radio 1™ y de canto 0,6, La canlidid de acciluna
que puede moler una mucla de estas dimensiones marchanda
toado el dia, relevande con alguna frecaeneia la caballeria que dele
ser de mocha foerza, es de 83 conrleras O sen doz cuarleras ea-
casas por hora. [La cuartera es igual 4 71 lilros,|

Cuando se eata de una Fibeiea de importancia en gue se dispo-
ne die un poderoso molor, tal eomo un =allo de sgun 6 una migui-
na de vapor, s¢ montan varios molines dedicodos unos d 1o mo-
lienda de la accitupa ¥ olros & la remolicnda, operacion de que
mis adelante nos oeuparemos. En esle caso se suclen emplear
molinos con dog piedras, de las cuales vamos & dar un modelo has-
tante perfeceionado: tal os ol que representa b figura 5.7

Esle moline estd compueslo de dos muclaz verlicales de piedra
dura, de 2,220 de digmetro y de 52 4 5% contimelros de espesor
que ruedon sobre un plato formado de una & de varias piezas de
piedra eomo en el moline anleriormente deserilo, ¥ que Heva tam-
bien eomo aquel un pequeic reborde & su alrededor para que no
¢ salga la masa ni las aceilunas; esle roborda puede ser labrado
en la misma piedra de la solera, o bien de fundicion como repre-
senla la figura en £, Las muclas A A, puesins de canto, eskin en-
lazadas por medio de un cjo horizonlal 4 la manera que las roedas
de un earro, ¥ pueden moyerse rodando al rededor de otro cje ver-
tical & que se apoyn con su espiga inferior en el cenlro mismo de la
solern: este cje verlical s el que reeilse o movimiento por I par-
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te superior por modio de un engranaje cdnico que creemos inntil
representar en la figura. Para que se haga el trabajo con mds pron-
titud ¥ facilidad se disponen las dog piedras & dislancias un poco
desigunles del eje 6 de rolagion; en consecuencia de esto, los sur-
cosijue forman con sus eanlog no eorresponden el uno sobre el olro;
v las piedras mismas contribuyen & remover la aceiluna 6 su pasta
independientemente de la raedera D que puede subirse v bajarse §
voluntad por medio de una
pequedia palanca. Por esta
disposicion, las secciones
reclas de las piedras eilin-
drieas, & los circulos ver-
licales parnlelos § sus ba-
ses, lienen que pecorper
sobre 1o solera circunfu-
reneias designales de ma-
vor o menor midio segun
la dislancia que cado un
guarda hasta ¢l ejo ¥ de-
ben, por consiguicnte, ro-
dar ¥ reshalar al mismo
licmpo con velocidades dis-
lintas producicndo mayor resislencia pagiva, pero contribuyendo Lim-
lien & aplaslar ¥ restregar ln oliva, que és 1o que se neeesiln para
obtener una pasta fina y homogénea, Para evitar todo inconvenion-
le, lienen las piedeas el juego pocesario v la posibilidad de levan-
tarse eada una de por si independienlements de la otra, ¥ evando
es prociso hns dos a la ver, conforme sea el espesor de la capa de
oliva quebrantada & sin quebrantar que se presento delante de ella,
pues para ello L union en F es un manguilo, Este molino, tal como
go v on la ligura, v recibiendo el movimiento como queda expres-
to, Hleva en un eostade sa eorrespondicnte lolva por donde cae la
mecitunn ¢n o solers para ser molida. Coando se obgerva que hay
bastanle eantidad de pasta y lo sulivientementa lna, s baja la rme-
dera By ge abre una trampilla situads encima de I puerta E don-
d se coloci el eapacho, cuba, ele., que va i recibie la pasta,
Excusado es decir que este moling no puedo ser movido por una

(Pig. 3.4



1]

sola caballerfa , i ¢s que se quicre emplear tal molor, pues nece-
sita por lo ménos el esfuerzo de dos; en cuyo caso el movimiento
se verificard por medio de una doble palanca, 4 euyos dos extremos,
y en sentido eontrario, irdn enganchadas; con tal molivo se colo-
cari la tolva en la parle superior,

Otro sistema de molinos consiste en colocar encima de la sole-
ra, dispuesta del mismo modo que en el sistema anlerior , una sola
piedra grande, que los pricticos lamwan rolo, de forma de cono
truncado de bases paralelag, que, atravesada por un gje de hierro
en el senlido de su eje geomdlrico, deseansa paluralmente sobre
una de sus genernlrices reclilineas. Aflanzado el eje de hierro con-
bra un drbol vertical que arranca desde ¢l centro de la solera, pue-
de dar voeltas al rededor ¥ condocir & In piedra para que vaya ro-
dando lo mismo que las piedras cilindricas del sistema precedpate.
Mas en esta disposicion so ha do eomprender que al prolongar ideal-
menle el gje de hiorro que coineide, como va dicho, con el del cono
truneado, puede ir su prolongacion al centro de la solera, 6 puede
apartarse de 6 & mids  ménos distancia, segun sca la elevacion y
el dngulo quo forme con ol plano horizontal. Si aquel efe prolongado
Hegase precisamente al cenlro de o solera, cnlinces la piedra 6
ralo daria vueltas sucesivas, rodando sin resbalae por encima de
ella, porque el desacrollo de la superficio ednica lruncadi de bases
paralelas coincidiria exaetamenle con una parte de la eorona cir-
culir marcada encima de la misima solevaz pero si, por el conlra-
rio, ol eje del rulo on su prolongacion gortase fuera del cenlro al
plano de la solera, entdnees la picdea lendria gue roulie ¥ resbalar,
o arrastear bodo d la voz en su movimiento; porque los caminos re-
corridos por lus dos bases del uno scrian de radios mds corlos que
las civeunforencias oblenidas cn ol desarvollo de la superlicie, y que
log gedmelras Waman circunferencias Irasformados. Esto es proci-
samiente lo que debe procurarse al lismpo de montar el aparato,
acereando mds & mines ol rulo hicia ¢l drbol vertical para dejar
levantado el punlo de union die s eje.

Como modelo de esto moling de rulo vamos 4 dar el gue poste
¢l S, Collantes en ol Heal sitio de San Fernando, ¥ enya deserip-
cion ¥ figura lommmos del Diceionario de Agricaltura prdelica de los
Sees. Allaro ¥ Estéban Collantes.
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Compdnese el molino del Se. Collanles de una solera do piedra
berroqueda de 2 Yy pits de allura, como se vé en la fig. 4.° fuera
de la superficie del
suclo, ¥ 5 de eci-
miento dentro de
ella, eon 15 pids
de didmelro, eom-
puesta de 12 dobe-
losde toda la altura
del suelo y una pie-
g cilindrica on el
centro do i pids de
didmelre.  Encimi
do esla solera hay
un cond  lrancido
A e L iz eli-

{Fig. LY se de piedea, de
& Yy pica deo lodo, 4y de didmelro la base, 1 'y la de la seecion,
que rueda por lo solera en virlud del movimiento de rolacion al
rededor del eje de bierro, que la horada, de menor didmeleo que el
del taladeo. El expresado cje do hierro estd sujelo & un drbol de
madera € con gorrones de hicero, del que sale ol varal Een que
va enganchiada ln eaboallerin en F, que le pone en movimienlo; ¥
por debiajo de la inlerseecion del cfe de hisero del rolo con ol drbol,
casi tocando en la solera, hay unn cuchitla tambien de hicero, (ijn
igualmente en él, de 3 lineas de espesor, 14 lineas de altura y 10
pulgadag de longitud, que teno por olijelo ir sepirando del eje del
sirbol las partes de aceituna molida ¥ por moler, 4 Gn de que no se
introduzean dichas partes enlre ¢l gorron y so lejuelo. El eje verli-
eal, por lo demiiz, va apovado en la earvera D on un soporle colo-
cado al efeeto. La vayilla 7 sieve para sujetar la caballeria, con ol
fin de que no se desvie do su camino circular.

Yeamos abora la manery como trabaja este moling, ¥ dejomos
L deseripeion & su mismo autor, asi como lo responsabilidad de los
dalos del trabajo que verifiea y que nos parecen algo exagerados.

Estando la picdea de moler perfectamenta limpia, ¥ lavada con
agua calienle la solera y ol rolo, se miden cualro fanegas de acei-
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lunas, y se colocan en la division que tiene la pieza en uno de sus
dngulos; con un cogedor de hierro ¢ de madera coloea el molinero
una porcion del fruto 4 la inmediacion del eje del rulo, formando
una capa dé un espesor como de tres dedos, y en esto estado hace
andar 4 la caballeria; la aceion del rulo va dejando en el espacio
que hay entre ¢l borde de la taza la pasta perfectamente molida, ¥
ol molinero solo tiene que ir anadiendo aceilunas, segun que el
rulo las va dejando molidas en el espacio indicado. Por este medio
sencillo se muelen cualro fanegas en una hora.

Concluye el Se. Collantes aconsejando que en los afios que ol
fruto sea pequedo, que esté helado, rugoso y seco, se pueden afa-
dir algunas pequefias porciones de agun caliente para facilitar In
operacion de la molienda, sin que por eslo se altere el frulo, y se
consign una parle suave y perfectamente molida.

Excusado es decir que ¢l molino que acabamos de describir,
pesar de ser mucho mds perfecto de los que generalmenle sc¢ en-
cuentran funcionando en Espaia, dista mucho de estar exenlo de
faltas, y no son pocas las modifleaciones que puede sulrir, con gran
ventaja para la economin ¥ bondad de la molienda.

Pero anles de deseribir otro molino que consideramos superior
al del Sr. Collanles, debemos hacer algunos consideraciones sobre
los dos sistemas de molinos descritos, eslo es, de los de piedra ci-
lindrica y vertical, y de los de cono truncado de bases paralelos.

Al comparar estos dos sislemas de molino se echa de ver desde
luego que si la condicion imporlante para una buena molienda es
el peso de las picdras, puede ser la piedra ednica lan pesada como la
cilindrica, y oun si fuera menester tan pesada como las dos juntas;
pero no es un peso exagerado lo que mds conviene & una piedra
para verificar una buena molionda. Si la circunstancia que eonlri-
buye al mejor resullado del trabajo es el roce ¥ el arrasire de las
piedras contra la solera, lo mismo puede logearse con el rulo ednico
que con las piedras cilindricas, y aun con venlaja en el rulo, porque
la aceiluna aplastada va desoribiendo conlra su superficie una hétlice
conica demasiado larga; v cuando se llega & desprender de la pie-
dra, estd remolida suficientemente ; y si 4 eslo se afiade que el ar-
mazon y conjunto de piezas necesario para mover el rulo es mis
eémodo y sencillo que el que se usa para mover las dos piedras
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verticales reunidas, que el gasto de un primer establecimiento es
tambien més econdmico—aun en la hipdtesis de ser dos los rulos,—
y que segun la opinion mis generalizada y admilida entre los cose-
cheros de aceile son mds perfectas las almazaras (fibricas de aceile
de oliva) de rulo que las de piedra cilindrica, no debe extrafiarnos
que esle tllimo sislema se vaya abandonando en todas parles para
dar plaza al primero, 6 sea 4 las piedras ednicas.

Y esle es el momento oportuno para hablar del molino 4 que
antes hemos alodido, Este molino, que nosolros creemos el mds
perfecto v el que mejores resullados puede dar, es el del sefior
Pleiffer, sobre lodo inlroduciendo alguna pequena modilicacion,
que luego diremos.

Partiendo el Sr. Pleiffer del supueslo de que el trabajo de los
rulos depende del contacto de una arista del tronco de cono con el
plato ¢ solera del molino, y de que aumentando el peso de aquellos
no crece el trabajo proporcionalmente con la incomaodidad y fatiga
de Ins caballerias, ha tenido la buena idea de avmentar ¢l nimero
de rulos, que ha Ajado en cuateo de pequedias dimensiones, pero
cuyo peso os suflciente para producie un trabajo de buenas condi-
ciones; ¥ preciso es reconocer que ¢l Sr. Pleiffer ha sabido hacer
priclica su idea de una manera excelente.

El moling en cuestion so compons, como queda dicho, de cua-
tro rulos de fundicion que ruedan sobre un plalo 6 asiento del mis-
mo metal. La tolva, que es de madera , situada en el centro del
molino y en la parte superior, deja caer la canlidad de aceilunas
que s¢ desee por medio de un distribuidor que lleva ¥ que puede
graduarse con el aoxilio de una palanca. Los gorrones de los rulos
entran én unos soporles que pucden subir y bajar en unas ranuras
latiradas al efecto, lo cual hace que puedan aquellos subir al en-
contrar una gran resislencia, ¥ son ademds de madera resiglenle
con el objelo de evitar las roturas que se podrion producir por los
choques. En los modelos que consteuia antes el Sr. Pleiffer , uno de
los rodilles era estriado # fin de estrujar con mis facilidad las acei-
tunas, siendo los demis lisos para concluir la trituracion ; pero es-
lo Lenia el inconveniente de quo las estrins se llenaban de pulpa y
el rulo no podin rodar, lo cual, sobee faligar 4 la caballeria, impo-
sibilituba que la molienda sa verificase en buenas cendiciones. Esle



inconveniente ha tenido ocasion de observarlo el autor de esta Mo-
nografia en un molino montado en la Mameda Yirginia Madrid), ¥
ha podido apreciar por lo tanto su gravedad, que es mucha, Por for-
tuna el Sr. Pleiffer lo ha reconocido tambien asi, y ha suprimido
lag estrias ¢ canaladuras, dejando lisos los cualro rulos. En cuanto
4 la pasta molida, va cayendo alrededor del plalo, dentro de una
eanal embaldosada, & mejor todavia, revestida de un buen cemen-
to hidrdulico, de donde se saca con palas de madera para no dete-
riorar la capa de cemenlo.

Como sistema de molino no creemos exista ninguno gua reuna
tan buenas condiciones como ¢l del Se, Pleiffer ; pero rezpecto al
material de que cstd construido , opinamos porque deja algo que
desear. La fundicion tiene el inconvenientle de pulirse, en cuyo ca-
g0 resbalan los rulos en vez de rodar; para evilar eslo, nos parecen
preferibles los rulos de piedra que rueden sobre un plalo tambien
de piedra & de hiereo fundido. Hecha esta modificacion en el moli-
0o qie nos ocupa, crecmos que daria mejores resultados de los que
en la actualidad produce. que no son poco importantes, como va-
oS & ver.

Un modelo, que vale en los talleres del Se. Pleiffor (Barcelona)
G000 rs., v euyo peso es de 2,120 kildgramos—siondo su porte
ficil, ¥ mas fheil todavia su instalacion,—puede moler, empleando
una mediana caballerio, & fanegas de aeeilunos por hora, segun se
indica en el prospecto v confirman algunos propiclarios que lo
han montado en sus almazaras. Y no lan solo se oblione un resul-
tado mayor en la maoliends por el moline de Pleiffer sobre los olros
molinos, sine que b teituracion o8 mids eompleta, eomo lo estd de-
maostrando la experiencia diaria, cuantas veces se eslablece compa-
racion entre ¢l y los diferenles sistemas que se emplean én Espafia.

Parn concluir, damos ¢l grabado representado en la fig. 5.° que
8 una vista en perspectiva de este molino, que indica con bastante
elaridad su consbruccion.

Por lo demds, cualquiera que sea el moling que seé emplee para
la trituracion de la ageiluna, es menesler [ener muy presenle que
no conviene por ningun sonceplo exajorar la veloeidad de las pie-
drag, como ereen algunos, ilusionados por el mayor trabajo que ha-
rin, pues esta velocidad es muy perjudicial 4 la buena calidad del



aceite, que sale ya allerado de la prensa por la temperatura que
en el molino se produce, cuando aquella velocidad ha sido muy
grande, y que afecta desde luego 4 la pulpa de la aceiluva. Esla
obsorvacion hay que lenerla presente, sobre lodo cuando se van 4
montar molinos movidos por el vapor 6 por algun salto de agua,
pues cuando lo son por caballeriaz la naturaleza misma del molor
pone un limile d esta exageracion. Algunos autores han querido
fijar esta velocidad mas convenienle de las piedras, en la de siete 4

[Fig. )

ocho vueltas por minulo, pero esto no puede aceplarse como abso-
lutamente exaclo.

Reducida la aceituna 4 pasta fina y perfectamente igual, pasa 4
sulrir otra operacion, esto ¢s, el prensado, merced al cual la pul-
pa abandona el aceite.

La priclica de esta importante operacion varia bastante en los
diferenles paises, y aun en un mismo pais en lus diferentes locali-
dades oliviferas; pero nosotros, en la imposzibilidad de describir to-
dos los aparalos y procedimientos que al efecto se emplean, nos
ocuparemos Lan solo de los mas principales, limildndonos 4 dar una
idea baslanle exacta de ellos y detallando los que lengan, 4 nuestro
juicio, mayor interés para los cosecheros de aceile,



Anles de proceder 4 la presion, somelen la pasta en casi todas
partes, & la operacion llamada escalde, ¢ sea el tratamienlo por el
agua hirviendo, 1inico modo, segun algunos, de separar el aceile
de la pulpa. En olros puntos someten desde luego la pulpa ila
aceion de las prensas, con lo cual se obliene un aceite de exce-
lente ealidad—si se han tomado las precauciones que quedan ex-
puestas,—llamado generalmente aceile virgen. La separncion del
aceite que quoda en la pasta, se verifica Lambien por medio de la
presion, poro con auxilio del agua hirviendo. Por lo demis, la in-
fMuencia del agua hirviendo en la separacion del aceile, se explica
con gran facilidad: la presion no es suficients para extraer todo el
aceile, por encontrarse este en el principio del fruto; y aun cuando
por medio de ln Irituracion que sufre In aceiluna se descompone ¢l
tejido, es necesaria la presencia del agua hirviendo, por ser el jugo
viscoso ¥ no poder correr hasta tanto que no se le diluya y se dila-
ten al mismo tiempo los poros del fruto 6 pasta, doble resultado
que s¢ obltiene mediante la accion de aquel liquido ealienle.

El escalde se veriflea en algunos puntos despues de llevar el
eapazo & escofin con la pasta, para lo cual se coloca junto it ln pren-
sa la vasija que contiene la materia oleosa; se toma con una paleta
la eantidad que se crea necesaria, y se echa dentro del eapazo, co-
locado va sobre el plate de la prensa, repartiéndola eon las manos
y echindola enseguida ol agua hirviendo; sobre el capozo asi car-
gado v preparado, se coloca otro con el que s hace la misma ope-
racion, v asi suecsivamenle hasta formar una pila que contenga I
canlidad de pasta que constituye una prensada, 4 lo que los hom-
bres del compo Haman hacer pié. Los capacos 6 escolines pueden
ser de espario 6 de tela, pero generalmente son de la primera ma-
leria, v es necesario antes de proecder @ cargarlos, someterlos 4
la accion del agua caliente con el objeto de limpiarlos biens ¥ aun
aconsejan algunos que se tralen primero por una disolucion muy
débil de potasa con igual propasito.

En otros punios verifican ¢l escalde de la manera siguiente: la
pasta que va 4 formar una prensada, se ccha en una pila de piedra
siluada debajo de la ealdera donde se hierve el agua; se abre la
llave de esta caldera, y se dejo salir una cierta canlidad del liquido
hirviendo suficiente 4 dilatar la pasla, ¥ para que la accion de esle



al

sen mds pronta y eficaz, se agita aquella con una paleta de madera,
conlinuando esla agilacion ¥ echando nuevas cantidades de agua
hirviendo hasta que toda ln pasta estd bien diluida. Hecho eslo, y
preparados los capazos bien lavados con agua hirviendo , como ya
hemos digho, se colocan sobre la laza & plato de la prensa ; se saca
con un cazo de hicero la cantidad convenienlo de pasta de la pila
de escalde, v s extiende con una paleta de madera en el capazo,
que, si ¢s de los abiertos, so tapa con la tapadera de espario lla-
madn reregiteli, ¥ 22 contintia de esle modo hasta acabar con la
pasta & facer pid.

En algunos puntos del extranjero ereon los labradores que re-
mojundo las aeeitunas con vinagre fuerte producen una cantidad
mayor de aceite: tal sueede en Francia en el departamento del Neé-
rault, donde rocian lag secilunag con vinagre; pero este resultado, do
ser exacto, no debe extrofiarnos, porque ¢l vinagre puede alacar al
principio mucilaginoso, lo cual explicaria aquel aumento de aceile.

Los aparatos destinados & practicar la extraceion del aceile he-
mos dicho que se llaman prensas, cuya forma y sislema varia
mucho.

La prenga que mds se cmpleaba anliguamente, ¥ que lodavia
hoy se usa en algunos puntos, si bien va siendo reemplazada por
olras, s la llamada de viga y quintal, de la que vamosd ocuparnos
dunque muy someramente, Se compone csta prensa de una gran
viga formada por coalro trozos & cuarlerones reunidos con aros do
hierro ¥ de G0 & 70 palmos de longilud, empotrada en un muro y
fuertemente sujela con enhag v pestillos de hierro. En el extrema
libre hay una pieza adicional hociendo las veees de tuerea, por don-
de alravieza un robusto husillo de madera en direccion verlical, y
del cunl pende una enorme piedra lamada quintal.

Dando vuellas al husillo en cierlo senlido por medio de palan-
cag, g levanta bastanle la viga ¥ permile colocar en un punto inter-
medio situado 4 nucve palmos del extremo empolrado en el muro,
los capazos O escofines de oliva molida: coando hay suficiente mi-
mero de ellos para formar pid, se mueve el husillo, dindole vueltas
en senlido contrario al de antes; se hace bajar lentamente el extre-
mo libre de la viga, ¥ por fin se consigue levantar la piedra o
quintal, dejindole pendienle en el aire y ejerciendo por su propio



peso y el de la viga toda la presion de que es capaz. Las dimensio-
nes de estas prensas varian baslante; pero nosolros partiremos del
supuesto de las indicadas para caleular la presion que ejerce, lo
cual acabard de dar una idea bastante exacta de la misma,

8o puede graduar, 4 este propdsito, que un buen quintal pesa
2,000 kildgramos, y dista del punto en que estdn los capazos si-
tuados sobre el plato en que cae el aceite que escurre de la pasia
de aceilunas, unos 12 melros; de modo que el momento estilico es
igual 4 24,000; la viga podrd lener unos 10 metros edbicos de ma-
dera, que 4 razon de 670 pesard mds de 6,000 kildgramos; y dis-
tando su centro de gravedad 4 metros del punto de apoyo, da un
sumento lambien de 24,000, Dividiendo Ia suma de los dos mo-
mentos, & sea 48,000 por 1,8 metros, que viene d ser la dislancia
desde ¢l punto en gue se ejerce la presion sobre la pasta & moli-
nada hasta el muro de empotramiento, resulta un cociente de 26 &
27,000 kildgramos, que es la presion ejercida sobre la pasta de la
aceiluna para esprimirla. Suponiendo, para faeililar los cileulos,
que esta presion sea igual 4 50,000 kilégramos, tendremos que,
reparlidos entre 2,820 contimelros cuadrados que vienc 4 ser el
drea del efrenlo sobre que deseansa Ia pila de capazos llenos de
oliva molida—puesto que tiene 1mos 60 cenlimetros de didmetro la
prensa cuyo modelo motiva estos edlculos,—dan por cociente unos
9,4 kildgramos, que equivalen & una presion de 9 atmdbsleras.

A las prensas de viga siguen las de husillo, que son muy emplea-
das y producen excelentes resultados. En la provincia de Valencia
se suclen usar unas prensas de husillo de madera muy resistente,
y de tornillo triangular, cuyo lornillo desciende y verifica Ia pre-
sion por medio de una 6 mis palancas movidas direclamente por
hombres en ¢l primer periodo y con ayuda de un torno vertical que
los valencianos llaman bowel. Para este efeclo, se ala una cuerda
de gran resistencia (maroma) al extremo de la palanca que hace
descender ol tornillo, cuya cuerda se arrolla en el lorno verlical
puesto en movimienlo por medio de dos palancas dobles colocadas
en eruz, que e ¢l punto donde se verifica el esluerzo por medio de
cuatro hombres & de dos, segun sea el esluerzo que se quiera co-
municar. Esta modificacion del lorno e lan eficaz, que ol lrabajo
obtenido en las prensas es muy considerable, 4 pesar de la mala
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vonstruceion de los husillog triangulares v de los grandes rosi-
mienlos.

Estos inconvenientes se han salvado construyendo prensas de
liusillo de hierro, mis & miénos perfeccionadas, do las cuales oxis-
ten en el dia un sinmiimero de modelos. Uno de ellos es el que re-
presenta la figura 6.°, que es muy perfecto ¥ esti dando muy Dz~
nog resullados & los cosccheros
que tienen cslablecida esta pren-
sn on sus alimagaras. Como indi-
ea eala Neurea, la prensa se coni-
pone de eualro columnas de hiee-
vo Teerlomoente sujelas al pid do
la misma, donde se eneucnles ¢
plalo para eolocar la columng di
capiazog, ¥ en la parle superior
por modio de loereas; de maner)
que puede montarse § desmon-
tarse con gran facilidad v pronli-
tud. En ol piié o base de la pron-
sa, que es de Nundicion, como I
parle superior o cexa de la
migma, y osbi reforgado con ner-
vios fundidos on la misma picz,
se encuenlea ¢l plalo, coma he-
mos dicho, v oslo iene una po-
queia canal por donde cao el
aceile que escurre on la vasija de
recopeion. El husillo rogibe ¢l movimicnlo do deseenso por medio
de un engeanaje, para lo cual leva sujelo & so extromn inferior y
gobire ol plato o placa de presion, una rumla denlada que engrong
y recibe ol movimiento de un pifion coloeado solire un Grbol verli-
eal que se apoya on un travesatio que ostd fuerlemente snjeto i las
colummnas [aterales do Ia prensa, ¥ en la parle superior en la enra
correspondiente de In cabeza de la misma; para que cste drbol pue-
da girar, tiene su espiga inferior apoyada sobre un soporie situado
on un punte medio del travesaiio & base de fundicion, ¥ en la parle
superior pasa por una abrazadera que le sojela verticalmente, En

(Flg-8.%
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cunnto @ la manera como trabaja la prensa es muy soncilla y se
comprende con gran facilidad: colocada la pila 6 columna de los
colines llenos de la pasta de acciluna sobre el plato de la prensa,
s baja ¢l plato de presion poco d poco dando vueltas al manubrio,
hasta que prineipia @ saliv el liquido de los cofines, en cuyo ins-
tanto so hiace allo por un momento para continuar despues y parar
al poco ralo, y asi sucesivamenle, hasla que no escurra ningun li-
quido y quede por lo tanto la pasia completimente seca. Con el
obijelo do que no se rompa ol plato de presion—lo cual guelo oeur-
tir con frecuencia on algunas pronsas mal construidas,—la cubez
del tornillo en el punto de contacto con aguel deja una pequeiin
huelga quo es muy conveniente y evila la pesibilidad de la rotura,
que no poded verilicarse sino porque la presion exceda de la ealeu-
lada al construir la prensa v darla dimensiones ; pero oslo se evila
en la prensa que nos ocupa por medio do una sencilla y eportuni-
sima modificacion, que consiste en colocar en la brasmision de mo-
vimienlo del volante al eje vertieal ¥ pion, un aparato Hamado
disparador, porque tiene la propiedad de dispararse, impidicndo
que siga la presion en aumento. Este aparalo esld ropresentido en
la figura 7.%, v consiste, como la misma indica, en un embrague B
que funciona mientras la re-
aceion puede ser conlrarcs-
tada por ol conlrapeso 1),
sujeto al extremo de una -
lamea que pucde givar on
al manubrio que mueve ol
volanle, cuyo oje o5 o, laee
girar la rucda conica a, que
engrana y muove la b, suje-
ta al eje verlical que Heva
gl pifion antes indicada para
mover 4 la gran rucda den-
{Wig. 1% tada fja en la base del lor-

nill; en esta disposicion,

cunndo sueeda que la presion sea superior @ ln coleulada, se le-
vantari la palanca € " y se produgici un desembrague cn ff, con
lo cual ya no podred bojar miis el lornillo o husillo, ni producir,




por lo tanto, mds presion, por mas que se le sigan dando yueltas al
manubrio.

Cuando se va 4 descargar la prensa se levanta el conlrapeso D
y s¢ manliene en esto eslado, pasando un clavo por uno do los agu-
jeros mi. La ruedn denbmda grande leva unes manclones cn su
corona inferior, por medio de los cuales puede dirsele un movi-
miento contrario al quo produjo ¢l descenso del plato de presion, y
lovantar 6 este para poder de este modo descargar la pila de los
eofines & capazos.

El travesaiio A A', que es de lundicion y estd reforzdo con ner-
vios como indica la figura, con ¢l objelo do que sea mis resiston-
te, sirve do base 4 loda Ja trasmision de movimienlo y es al que
nos referiamos al hacer la descripeion de la prensa.

P'or Io demas, la presion on esla prensa puede hacerse on dos
pequenos intérvalos; despues se loma agua hirviemlo, y con una
regadern se lava el pié perfoctamento tedo al rededor; heeho by cual
so cleva la prensa como quoda dicho y se deshaes of pid o pila de
vapazos. En loda esto operacion se invierle hora y media,

En cuanlo al trabajo de la pronsa de busillo, estd representado

por la fdrmula
Pl

B
e Ly el

P es 1o presion de dos hmbees ol extremo de o baeea, cuya
presion podemos suponer igual 4 100 kildgramos.

¢ es el paso del lornillo que supondremos O, 050, pero dque vi-
rin hastante.

{7 ¢8 la eircunfercncia deserita por lo palanca, que supondre-
maog o maelros,

It ¢s 1a pesislencia o prosion que se busca.

La presion que podedin ejercer dos hombres én una prensa de os-
tas condiciones es de 62,800 kildgramos; pero esle resullado no pue-
do oblenerse por los rozamientos, que son muchos y muy grandes,

La prensa que hemos deserilo, movida como hemos visto por
un solo jucgo de engranes y un volanle con wannlones, ¥ cuyo
husillo rectangular, y do hierro dulee de primera ealidad, tiene un
didgmelro do 14 cenlimelros, puede ejercer una presion de 62,400



ag

kiligramos (6,000 arrobas catalanas), y vale 7,000 rs., pesando
2,100 kildgramos.

(Mra prensa del mismo sistema, moyida por un juego de doble
engranage ¥ dos volantes, euyo husillo liene 7 centimotros de did-
melra, con sus dos correspondientos reguladores iguales i los des-
critos anleriornente, ¥ en I conl pueden maniobrar hasta cualen
hombres 4 B ver, aleanza una presion de unos 190,000 Kiligra-
mog , siendo su peso Lotal 5,800 kilogramos y su precio 12,0000 rs.

La figura 8.° representa una prensa consleuida en Lasarte por

Vg, &%

¢l Sr. Fossey; da una presion de 28,000 arrobas; cocsla 12,000 rea-
les, y pesa 90 guintales. Por medio del volanbe que hay a la iz-
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quierda se hace girar o tornillo de la derecha, quien, 4 su ver, co-
munica este movimiento & una rueda cdnica, la cual lo trasmite
i una tuerca que cs la que hace elovar el husillo verlical, y por
tanlo el platillo. Coando la resistoncia de esle es muy considera-
bla, es decir, al dltimo de la operacion, se preseinde del volante
y &0 usa una palanea, como indica la figura, pues el obrero liene
en olla su mano. Usando esla palanca se disminuye la velocidad
de ascenso, pero, como os consiguiente, se aumenta el empuje el
platillo. Un pasador permite usar la palanca para comunicar el
movimiento, & el volante.

A las prensas de hugillo siguen las hidrdulicas de que tanto
partido esti sacando la industria en general ¥ en particular la gue
nos ocupa.

La prensa hideiulica liene por objelo trasformar una ciorln
fuerza animada de cualquier velocidad en olea fuerzn mucho méds
grande, pero animada de una velocidad proporcionalmente mis
pequeda, o8 deeir, que entra, eomo dicen los meeinicos, denlero
del principio de los poderes mocinicos; pero esla midquina esli
fundada en ol giguiente principio fisico: La presion de los liquidos,
conlenidos en vasijas, sobre las parcdes de eslas es proporcional 4
an superfleie.

Si una vasija lena de agua y cerrada por lodas partes tiene dos
abieelurag, de Ias cuales la una es elen voces mayor que I olen,
eoloeando en cuda una de ellas on piston que ajuste perfeclamente,
un hombre poded, ejereiendo su fuerza sobire el piston pequeda,
equilibear & Lo faerza de 100 hombres que 1o ejercen sobee ol pis-
ton geande; & en ofrog Wrminoes, si e eoloca sobroe el nivel (el
agua encarrada en el vaso un plalo que ajuste hermdlicamente,
admiliendo que la presion sobee cada eentimelro cuadrado del pla-
to sea de 5 kildgramos, esla presion so reparlicd igualmenle soliee
toda la pared del vaso d razon do 3 Lildgramos por cada cenlime-
tro cuadrado. Y si so praclica una aberbura de 60 centimelros cua-
deados en un punlo cualquicea del vaso, Henando esta aberlura
con un pislon, la presion que sufricd este segundo pislon serd de
G0=500 kildgeamnos, cuya presion ercee en razon de la super-
ficie del piston,

Esle prineipio fisico de I presion superdicial en el inlerior de



una vasijn, es extensivo ignalments 4 los vasos comunicantes, y de
aqui su aplicacion 4 las prensas hidredulicas.

En las prensas hideiulicas, por lo tanlo, hay que considerar
dos ventajas, una hidrostitica, y olra mecinica; ventajas de poten-
eia que, como es consiguienle, implican una disminucion propor-
cional de velocidad. La primera venlaja esti en la relacion de la
superficie del pequeiio piston (el de la bomba de inyeccion) al gran-
de, ¢ sea al de la prensa propiamente dicha; la segunda venlaja, &
sen la mecdnica, estd representada por la relacion de los brazos de
palanca.

De manera que, la firmula que expresard el esfuerso ejercido
por @l liquido, al que [lamaremos £, serd

2

ePLD
F=a%
en | cual significan

P In presion 4 la extremidad de la palanea,

D y d los didgmetros del gramle y pequeiio piston,

L y Lol grande ¥ pequeio brazo de palanea,

¢ cocficiente que varia de 0,80 4 0,85 segun sea la inlensidod de
Ins presiones ejorcidas.

Esta firmula indica sobradamente y 4 la simple vista ol gran
parlido que pueda sacarse del empleo de Ins prensas hidriulicas,

Hoclias ya estas broves consideraciones sobre el principio en
que estin fundadas las prensas hidedulicas, y que hemos ereido
concenienle para comprenderlas mejor, pasamos ya 4 ocuparnos
ile cllas.

Muchos y muy variades son los lipos de prensas hidrdulicas que
hoy se conocen, ¥ seria larea punto ménos que imposible ol darlos
4 eonocer todos 4 nuestros leelores, por cuya razon solo indicare-
mos los mids principales, aquellos precisamente que con s fro-
euencia emplea la industrin moderna,

Pueden ser estas prensas horizontales 6 verlicales, segun que el
esfuerzo & prezion del plato se veriflque en In primera & segunda
direceion ; en esle Gllimo caso puede succder que la presion se ve-
riflque de arriba 4 abajo & vice-versa. Prescindiremos de Ia prime-
rt clase de prensas, por ser poco cmpleadas en la indostria olivife-



ra, y nos ocuparemos fan solo de los dltimas & sea de las verlica-
les, de las cuales vamos d dar un modelo de eada uno de los dos en
que se dividen, principiando por lag que obran de arriba abajo.

Fero ante todo, digamos que las prensas hidriulicas se compo-
nen de dos parles principales : la bomba de inyeccion en donde por
medio de una palanea, si se trabaja 4 mano, ¢ por medio de una
polea, si se emplea otro moltor, se inyecla el agua que ha de ejer-
cer la presion en el eilindeo do la prensa que conslituya la segunda
parte de las dos en que hemos dividido todo el aparato.

La figura 9.° representa una prensa doble del sistema antiguo
convertida en hidrdulica, ¥ euya accion se verifica de arriba abajo,
para lo eual han sido colocados los cuerpos de la midquina hidredu-
lica en loz agujercs & huecos que ocupaban anles los tornillos de
presion. Los dos pistones A que producen la presion sobre los pla-
los prengores, pueden moyvorse d la vez & allernativamente, por
medio de la bomba de inyeceion o colocada sobre Ia viga testera 13
cuando go desee lo (ltimo, se abren y cierran allernativamente las
pequedias Haves de comunicacion a b por medio de las palancas a” i,
lns que s¢ deben abrir cuando se quiera verificar la de presion.

Paca hacer funcionar la bomba de inyeccion sirve la palanca
movida por Ia eucrda g, v con el objeto de estar i cubierlo de lodo
riesgo lleva la bomba una vilvala de seguridad con su eonleapeso
£ graduaido para la presion mdxima que s desea oblener y pueda
resiglir la prensa. Cuando se quiern deseargar la prensa, basta li-
rar de la euerda ¢, on euyo caso ¢l agua vuelve al depdsito o do la
bomba de inyeecion y se levantan los grandes pislones, y con ellos
los platos de presion, para lo eual lHevan los eontrapesos P,

La figura 10 representa un corte de la bomba de inyeccion ¥
del gran piston, expresando las lotrag que Heva, lo que ya hemos
dicho, Solo deliemos afadie que on v una guarnicion de cucro,
cuyo objolo s evilar que salga el agua por entre las parcdes del
cilindro y del émbolo & gran piston, lo conl de producirse seria
causa e quo la presion trasmitida al émbolo A oo podria exceder
de un limite bastante reducido.

Esle sistema de prensas esti muy poco usado, no sucediendo lo
migmo con las que verifican la presion do abajo arriba, que esldin
muy generalizadas en ol din y que lo ivin siendo mds en adelante.
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iFig. 0.7

Uno de los modelos mds comunes de prensa hidridulica del se-
zundo sislema es el que damos 4 continuacion en la figura 11 cons-
teuida en Lasavto por ¢l Sr. Fossey, Consta de dos cuerpos de bomba
provistos de su vilvula de seguridad, y separados del platillo de In
prensa, que =on los que estin hicia la jzguierda en la figura. La
presion en ol platille Hogn hasta 40,000 arrobas; ¢l precio 20,000
reales, ¥ el peso aproximado 160 quintales. Hay adeniis olro mo-
delo de menores dimensiones que aleanza nna presion de 28,000
arrolias: euesta 16,000 rs. y pesa unos 110 quintales.

Comao indiea In Dguen, el easlillote superior solo sieve para resis-
lir ol empuje del platillo, unido aguel & Ia huse por cuntro colim-
ang die iverro dulee, de Wl sverle, que siendo igual el csfuereo luicin
aprila quo lubcin abajo, no sufren sensililomente los cimienlos de
esln pronsa. Uno de las parles mids delicadas de eslos aparalos son
las viilvulas de aspiracion, gue en el easo selunl pueden registrarse
sin desmantar ¢l aparato. El mangjo de esle es licil, aunque exije
uni persona inteligenle paea ovitar algun desperfocto. Una de las
gorantias de esta clase de oparalos es su buena constiuccion, ¥
linjo este pinto de vista son recomendables tambien las miquinas
el Sr. Fossey.

Para concluie este punto, vomos i dar con todos sus defalles la
exeelenle prensa hidedulicn establecida en la fibriea de aceile de
los Sres, Manrel ¥ Prom, en Buedeos, cnxa prensh erecmos que
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reane todas las condiciones necesarias para una gran fibrica, por
cuya razon la damoes solo para esle caso, pues no presenta ya ven-
lajas cuando se trala de establecerla en una pequena fibrica.

Todas Ins prensas de lo exprosada Bibriea oslin puestis en ae-
lividd por enatea bombasg de inyeecion, de lag cuales dos zon me-
norcs que lns olrs: gracias G esla circunstoneia ¥ & dos aparaios
especiales Uamados depdsitas de fierza que corresponden eada uno
con dos bombas, se pucde oblener con toda regularidad ¥ sin ries-
g0 und presion de S0 almosforas 6 de 200
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En la figura 12 se ve una de las prensas, cortada por un plano
que pasa por un eje, Esla prensa se compone de un cilindro M de
fundicion, que es el cuerpo de la prensa, y estd sujelo en un ma-
¢izo de piedra , llevando cuatro columnas de hierro dolee N, de 10
centimetros de didmetro , que sosticnen la testera @ de fundicion, 4
In quo eskin sujetas por medio de tuercas; el piston P, de 0,323
da didmelro exterior, es de hiereo fundido v estd hueco en parle,
llevando un plato  de forma cuadrada y con canal, el que recibe
ol aoeile que escurre para verlerlo en una vasijn apropdsito.

El cuerpo do prensa esli alisado en su parle superior solamen-
te al didmetro 0,®525, lo cual da una seccion de

0, =258 2 0, 7B = 0,088 =R30 £. ¢.

Por consiguienle, cuando funciona esta prensa 4 50 almdsferas
1.4 65) por centimelro cuadrado, que corresponde 4 1a pequefia
presion , el pislon recibe y trasmite una carga lolal de

B30 2 51,05 =4 285050,

y euando trabaja & 200 atmdsferas (20668) por cenlimelro cua-
drado, & sea A In mdxima presion, la carga tolal serd

8330 >< 200,07 == 271,534,410,

La hermeticidad de la union alrededor del piston so obliene,
como ¢n lag prensag anleriormente deseritas, por medio de un cue-
ro alojado en la canal £ abierta encima del orificio lateral que re-
eibo ln tubuladura & Nave distribmidora R.

Como miedida de proeaucion, Meva li prensa qoe deseribimos, &
algunos centimetros de Ja base guperior del eilindro, una pequedio
raniea dlestinada & recibie las golas de agua que durante el trabajo
puedan eseaparse por entre el piston y el cuero embutido; el orifi-
cio laleral r paralelo al de inyeccion, da salida & cslas infllira-
CIOnes,

Veamos ahora en quit consisten las bombas de inyeceion y los
depasitos de fuers, meread & los cuales, y & la ingeniosa disposi-
cion de las Hoves distribuidoras, se poode oblener vy modificar la
presion como so desee,

Digamos ante lodo que con dos bombas para ln baja presion y
olras dos para la midsima, v con un depdsito de fuerza para cada
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iino de estos pares de bombas, pueden marchar varias prensas. Al
efecto, las cuatro bombas se colocan paralelamente sobre la lapa-
dera de fundicion que cubre ol depdsilo de agua T, sobre ¢l cual
csldn sujelos los dos pids 7", lambien de fundicion, que sirven de
soporle al drbol que las mueve: esto es de hierro forjado y lleva én
uno de sus extremos la polea p’ por la cual recibe su movimiento
de rolacion. Cada bomba so compone de nn cuerpo cilindrico de
fundicion U, sujelo con pernios sobre la {apadera del depdsito de
agua Ty de un pequedio piston marino p?, ensamblado por arlicu-
Iacion con una biela de horquilla p* que, al imprimirla =0 movi-
miento reclilines, deja pasar su varilla & vistago cilindrico, que
entra en un manguito de cobre que le sirve de guia; al extremo de
Ia biela va sujelo un eollar & argolla de bronce formado de dos pie-
zas que abeasan el eseéntrico circular de fundicion pb ajustado so-
bre el drbol que mueve las bombas; los pistones de las dos prime-
ras de cslas, 6 sean las mayores, que deben producir presion me-
nor, ¥ que por lo misno deben trabajar & mayor velocidad, y su-
ministrando mayor canlidad de agua en un liempo dado, lienen
60 milimeteos de didmeteo y obro tanto de earvera, y esbin cons-
troidos con fundicion, y las varillas son de hierro dulee, micnlras
que los de las dos bombas monores son de bronee fundido y tor-
noados con sus varillas, ¥ liecnen un didimetro de $0 milimelros y
una earrera di 50,

Iicin la pacte inferior do cada bomba, ¥ en un costado, se adap-
ia una eaja de broneo & de chapaletas o poquedias valvalas, que He-
vam de una parle ¢l labo de inspiracion + ¥ en olra ¢l de inyee-
eion a® que va dircctamente al dopisilo de feerza corrcspondiente,
euya enjn no estd dispuezta igunaslmente on los dos juegos do bam-
bas , como so ve por los delalles |y 2 que representan los idos sis-
lemas en mayor cseala que Ia figura y en corle verlical; tanlo en
uno como en otro caso, eada eaja contiene dos villvulas de asienlo
plano, de las cuales una o et aplicada al tnbo 2 para la aspira-
cion, v Ia olra o' oo el condueto gque eomuniea con ol lubo de sali-
da a®, EL ubo de nspivacion 2 eald atravesado en toda su longitud
por unn varilla vertical que desciende linsla ol depdsilo de agua,
con el objelo de ensamblarlo por articulacion, en su parle inferior
con una Leaviess de hieero que recibe igonlmente Ta varilla seme-



janle di la bomba inmediata para reunirla con la primera por me-
din de dos pequeiias varillas lalerales i la palanea de conlrapeso g,
Por este medio, una sola palanea sirve para las dos bombas de
iguales dimensiones , y tiene por objelo hacer oquilibrio d um pro-
sion delerminada, para cuye efeclo, ol contrapeso de la palonca gy
so sujela una pequedia cuerda que, pasando por poleas do relorno
suspendidas al techo, lova en el olro extremo un platille de fundi-
cion y [detalle 5) que se encaenlea & muy poca dislancia por enci-
i una especic de cubela & taza de fondo plano »*, coloeado en
el extremo del lubo V' del depdsilo de fuerza,

Conzisten eslos depdsilos de focwe , como indica la lgura , on
un eonteapeso compuesto de un Mogue cilindrico V de Topdicion,
que va enganchado & la parle inferior de la varilla verlical e
hiereo dulee V' con ol objelo deastuar en In misma dircecion de Ta
pesistencia o teaccion normaly esta varilla Uene dog didmetros di=
ferenles, atravesando por 1a pacte mds delgada la guarnicion de
cuern siluadn en la baso del eilindeo do fundicion X que forma el
depisito propiamente dicho; y la parte mds groesa, que es lasupo-
rior, alraviesa uni guirnicion semejanle adaplada al extremo del
mismo cilindro que, por lo demds, Hene el mismo didmelro en to-
da sa longilud. En cuanto 4 la manera de funcionar este depisilo
de fuerza, es muy sencilla: of agoa Hega al cilipdro X por ol lubo
de inyeecion 4 v &0 mantiene & la presion normal que se quien;
pero enando esta presion excede do este punlo, la varilla V' sulie, ¥
la eubela o laza con que terming no tarda on tocar ol plato gque di-
jimos estaba unide 4 la cuerda sujela en el contrapeso de lis hom-
bas de inyeecion, de suerle que quedando al subir ln varilla V" la
indicadn euerda Moja, bojari Lo palanca g, subiendo las dos vari-
llas sujetas & ln traviest inferior que sujela lns varillas verlicales
sque s eneuentran en los nbos de aspivacion =" 3 eslas varillis le-
vantan enlonces las vilvolas de aspiracion o ®. quo oo pudiendo
funcionar mis, dejan marchar las hombas en vacio, continuando
esle hasla lanto qoe I presion se mantivne mis clevada de o ne-
cesario; pero en cuanlo csla presion disminuye, la carga ¥V liende
i bajar, el plalo y° desciende de nnevo, ¥ la cuerda birs del conlra-
peso de lo palanes y que abandena las varillas lalerales, ¥ por con-
siguienle deja libres Las vilvalas de aspiracion, eplrando enseguida
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fas hombas en sus funciones nalurales, inyectando el agua en ol de-
pdsile regulador.

Cada cilindro X estd solidamente sujelo sobre una especie de
columna hueea X' de fundicion, que lo sirve de soporte y que re-
posa sobre un macizo de mamposteria, ¥ lleva dos tubuladuras, do
las cuales Ja uma pecibe el tubo do inyeccion &2 ¥ |a otra Lo caja de
bronee ¥, que sieve para unie el cilindro con el tobio 2% que lova
ol ngun 4 las prensas; en el depdsilo que corresponde & I pequoe-
fnat presion, la caja esti provista de una vilvala llamada de relen-
cion, con el objelo do ovitar que el agua de la grande presion pue-
da introduciree en el cilindro de este aparato, 1o cual sucedoria i
por desenido ol obrero se olvidase de corvar el orificio do la peque-
fia presion anles de abrir el de la grande.

Hemos dicho que cada prensa hidedulica esti provista de una
lave disteibuidora que permite introducir i voluntad la presion ma-
yor o la menor d funcionar en aquella. Para ello el aparalo esk
dizpueslo de una manera muy ingeniosa y al mismo lempo como-
da, componiéndose, como indiea ol detalle §, que es un corte hori-
gonlal, de una pieg de bronee B que se aplica por un lado contra
la tbuladduri do la pronsa, con la eual debe formar eaerpo, v le-
voen ol lndo opnesto un tornille de alrmecion = que se muevo &
mano por medio de on volanle con manelones; esto lornillo s
apoya conlen un apon de cobre guameeido de euero pars corear
ol orificio que permite la comunicacion de la prensi con ¢l Wabo de
desearga Z aplicado debajo, v que seveen la igora, el cual devoel-
v el agun al depdsile die Tas bombas de inyeccion, cuando la pron-
=i 0o funeiona, ¥ hay que proceder & deseargarla do los capazos o
sacos do pasta pronsada; 4 los dos eoslados laterales del mismo dis-
{rilwidor so adaplan dos lornillos de punta cdnica 2' v 2%, provislos
igualmente de pequenos velanles con monelones que permilen ha-
cerles gicar & voluntad; su oxtremo nico sieve de vilvola en los
pequenos orificios practicados en el interior de las dos tubuladuras
Laterales, ¥ el mdis grande, de 6 milimelros de didmelro, debe co-
miniear con ol tnho de escape de la poquedsa peesion, micnlras que
ol otro, el menor, que solo tiene 1,5 milimelros de didmetro, cor-
responde con ol tiba de la gran presion. De esle modo, cuando
¢l obrero degee, por ejemplo, que el agua inyectada legue del de-
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pisito de fuerza ménos cargado, abre la primera vilvala 3' y cier-
ra la segunda 3*, al mismo tiempo que manlicne tambien cerrado
¢l tapon de descarga con el Lornillo 3; y cuando quicra que Hegue
ol agua de la gran presion, no licno mas qgue hacer lo conlrario,
cerrando, por dltimo, las dos valvalas y abriendo ¢l orificio de des-
carga cuando la prensada ge haya lerminado, Como medida de pro-
doncia,d cada distribuidor le precede una lave de inyeccion Z° quoe
aplica sobre cada uno de los tubos conductores, y liencn por objelo
estas llaves el permiliv la interrupeion del juego do una prensa
cualquicra que sca, sin perjudicar cn mancrs alguna al trabajo die
lag demds; al efecto, cada una de eslas laves esta provisla de un
tornillo de atraccion libre por ¢l extremo que precede & su punta
cdnica, para abrir o intereeplar d voluntad la comunicacion enlre
ol tubo 2* que va al depdsito, ¥ el lubo o* que va al distribuidor, y
por consiguicnto al coerpo do la prensa.

Para concluir diremos que el agua quo debe emplearse en es-
Las prensas ha de ser lo mis pura posible, por cuya razon es losta
convenicnte el filtrarlas, debiondo emplear la mismna hasta lanfo
que sca propia para ello. Esta agua llega al depdsito do las bom-
has por ¢l tubo Z.

Por lo demis, In manera de (rabajar con estas pronsas queda in-
dicadn con solo haber hecho su deseripeion. La primera presion
so verilicard con la do 50 atmdsleras, ¥ lo segundn v hasta o ler-
cera, si se Hegase & cslo nimero, so hard con la de 200 almds-
feras.

Conocidos los Lres sistemins de pronsas mas principales, cslo
og, las de vign, las de hosillo y las bidedulicas, pasemos 4 hacor
un ligero axdmen comparativo de las mismas.

Las prensas de viga Lienen desde luego el inconveniente, qued
veees pucde ser de mucha importancia, de ocupar gran espacio.
La mucha madera que enlra en su construccion las hace ademids
mucho mis caras de lo que se erce, debiendo advertiv 4 esle pro-
pogito que son precisos maderos de grandes dimensiones, lo coal
no s siempee Feil de conseguir. Su polencia es inferior 4 la de
las olras prensas, y ol tratar de avmentarla anadiendo peso al
quintal, tiene ¢l ineonveniente do la péedida de ticmpo, ¥ de cstar
muy limitado eslo aumento por la naturalega misma do la viga.
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En cstas prensas ademds no se produce la presion verlicalmente,
lo eual es oleo inconveniente de consideracion.

En las prensas de husillo puede oblenerse unn polencia muehi-
simo mayor, aumentindola con gran facilidad, sin mas que hacer
¢l brazo do palanca mayor & valerse del torno. Con los prensas do
engranaje sobire todo, pucden oblenerse grindes presiones, no obs-
tante cgupar un reducido espacio, lo cual puede ser tambicn una
gran vonlajr on cierlos casos, Una prensa de esla clase bien mon-
tadn, puede dar hasta diez & acaso mis pronsadas en 24 horas,
mientras que por una viga solo podrdn oblenerse scis prensadas en
igual liempo.

Do un experiniento verificadn on ol moling de San Fernindo,
tle que ya nos hemaos ocapado oo olee logar, resulld que con la vi-
gn solo se podian prensar al dia caloyee fancgas de aceiluna frilu-
rada, neeesitindoso por lo lanto 557 dias para prensar 5,000 fane-
gas; mienleas que con una prensa Je hosillo y doble engranaje, se
esprimian en 100 dias & vizon de 50 fanegas, resullando de aqui
nna ceonomia de liempo igual i 257 dias,

El gasto lolal para L Weituracion v prensado de Tas 5,000 fane-
gas, comparando el procedimiento antigno de una moela vertical
¥ lo prensa de viga, por una parle, ¥ por olea ol moling do dos
rulos quo ¥a hemos dado & conoeer, ¥ li prensa de doble engrami-
je. o8 ol giguiento:

Gaslo do I vigt. v o v ve v s v s s HLOGT rs.
Id, conlaprensa, . . o o v o v v v v v a 6,600 .

Economia en el segundo procedimiento.. . -« HA67 «

Las prensas de husillo de palanca tienen el inconvenionle,—
pungue no an pronunciado como las de viga,—sobro las do cn-
granajes, dv ooupar mis espacio, trabojar mds despacio, y ademas
on peores condiciones, puesto que siempre se produce un movi-
miento ohlicun en ¢l plalo de presion que hace que esta no so ve-
rifique vertical, lo que no deja de ser un inconvenienle muy digno
de lener en coenla.

Las prensas hideiulicas son, § no dudar, las que presentan mis
ventajas para ol prensado de la pasla de la aceiluna, sicmpro que
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ol molino tenga alguna importancia. Segun vemos en una acredi-
tada povista de agricullura, al ocuparse de la industria olivifera de
lalia, con dos molinos del sistema moderno, una prensa hidriuli-
ca y 10 hombres para su servicio, se pueden hacer 48 prensadas
en 24 horas de trabajo. Comparando los resullados de las anliguas
mdquinas con las modernas, resulla lo siguiente: con dos molinos
buenos mecdnices, una prensa hidrdulica ¥ 10 hombres, se obliene
¢l producto de 8 muclas, 8 prensas, 2§ hombres y 8 caballerias;
suponiendo que con una prensa del pais servida por tres hombres,
una muela ¥ una caballeria, se oblienen, (emino medio, seis pren-
sadaz en 24 horas de Lrabajo.

Con la prensa hidedulica, ademds, puede oblenerse una mayor
eantidad de aceite de inferior ealidad, que en las prensas anliguas
quedard ¢n los residuos de la presion, por ser csla insuficienle A
esprimirlos.

Se ha objetado 4 las pronsas hidedulicas ol que con ellas se
abtiene el aceile de inferior ealidad que con las antiguas; pero esla
objecion licne bien poca fuerza, desde of momenlo en que se tenga
presente que con las prensas hidrdulicas puede oblenerse la pro-
sion que so quiera, sin mis que correr & derecha & 4 inquierda el
contrapeso regulador de I vilvala de seguridod. Esta circunstan-
¢in haee quo se pueda clasificar feilmente el aceile que eseurre,
segun &ea la presion que 1o ba producide, ¥ procurando 4 la ulti-
ma darle § 1o prensa su mayor presion, para oblencr hasts la can-
tidad muis pequedia de aceile que conlengan los residuos.

Antes de dar por terminada la parle correspondiente al pren-
gado de la aceituna, debemos decie dos palabiras sobre | suslilu-
cion, lanlas veces inlentada, de los eapazos de esparlo, por olros
medios que no resulten lan caros, como indudablemente sucede
con los primeros. Se ha tratado ante todo die sustiluir ol esparto
por otras materias, lales como las telus de lana y la erin, pero no
daban huenos resultados. Por esta razon se ha tralado de suprimir
por completo los capazos, ¥ entre los medios propueslos para ello,
merece preferentemente fijar nuesira alencion el gue ha propuesto
y puesto en prictica ¢l Se. Bory, el cual vamos & describir con to-
dos sus detalles.

El S¢. Bory eslablece siele cilindros 6 lambores como el de la

i
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figura 13, que representa un corte vertical por su eje y su proyee-

gion horizontal, perfectamente
m iguales, de 0,"4% de altura,
#f , por 0.= 40 de didmelro, com-
puestos de dos partes a b y uni-
dos en h b, Las duelas de eslos

tambores son de madera, de 5
Py 132 cenlimetros de espesor; cada
tambor debe estar armado por tres aros fg de hierro de buena
calidad. En el interior de cada cilindro se practican en toda su re-
dondez unas canales ¢ de 35 milimelros de ancho, 12 de profundi-
dad y 0,30 de longitud, de modo que queden al extremo de cada
cilindro 13 centimetros sin canales. Sobre eslas canales, y en todo
el rededor del cilindro, se coloca una plancha de palasiro llena de
agujercs pequedios, semejantes d los de una criba muy fina, que se
encaja en la madera do tal suerle, que se encuentre con igualdad
con la parte superior del cilindro: en ¢l fondo de cada tambor se
praclica una éntalladura al extremo de eada eanal para que dé
paso al Liguido. Cada cilindro tiene una charnela que permite abrir-
lo por la mitad, ¥ se cierra por medio de una clavijn de hierro en
forma de Have. Por altimo, los siele tambores se coloean sobre la
plataforma de la pronsa, y esldn provistos cada uno de un piston
de madera resislente (Igura 14] de 0,740 de altura, constroido de
modo que pueds entear muy ajustado: todes los

pistones deben ser de igual fuerea y altura,

Al proceder i lo operacion, es preciso teper sicle
pedazos de lela eomun de 40 decimetres cuadrados,
en eada uno de los cunles so pone una canlidad igual
de pasla de aceiluma, por modio de una medida pre-

141 parada exprofeso; eada trozo de tela cargoda de pasla
se coloca en cada uno de los lambores; enseguida ¢l piston sa pone
encima; despues se colocan gobre el todo una 6 dos planchas que
cubren todos los pislenes, y al ejercorse la presion sobre estas plan-
chas, producird el efecto deseado, El aceile sale enseguida por los
pequefios agnjeres practicados en la placa de palastro, cae i lo
largo de las capales, y viene 4 parar 4 la plataforma de la prensa,
para verlerse on las vasijas de recepcion.
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Cuando se quiera trabajar én presencia del agua caliente no hay
mds que separar los pistones, remover la masa, despues de afadirle
el agua, con un tridente d propasito de hierro, y prensar enseguida
de colocar los pistones y las planchas, como antes hemos indicado.

Para descargar los eilindros no hay mds que quitar la varilla de
hierro que los cierrn, ¥ separar enseguida el pinuelo, que se pre-
gentard en panes duros eomo la piedra. Excnsado es decir que en
vz de siste tambores, pueden emplearse solamente seis, cinco 6
cuatro, segun se desee ¥ permila la prensa.

Segun el Sr. Bory, por su nueve método, que acabamos de des-
eribir, bastan cuatro hombres en vex de ocho que se noecsitan
cuando se sigue el procedimiento ordinario, para hacer 20 pron-
gadag en 24 horas, mientras que por este allimo, no se pueden
ablener gino de ocho & diez en el migmo espacio de tiempo; desde
luego no hay que lenar y apilar 56 capazos, y ademis se obliene
una quinta parte mis de aceile, segun la expericncia le ha demos-
trado al Sr. Bory.

A pesar de todo, nosotros dudamos mucho de que scan tan gran-
des las venlajas del mélodo del Se. Bory, sobre el que so sigue
generalmente, dado caso de que existan estas ventajas.

Otros lian propuesto sistemas mixtos, csto os, rejillas resistonles
eolocadas al rededor de la pila de eapazos 6 sacos en que se con-
ligne la pasta de la aceituna; entee los cunles estd el empleado en
ka prensa de la figuea 10, que consla, como la misma indica, de
na série de platos de hierro de 6.4 7 milimetros de espesor, que
eadla vez van siendo menores v que levan un eirculo de hicrro
lleno de agujeros; cuyo cirenlo Heva un reborde en la parle infe-
rior, formado por olro circulo muy estrecho de igual espesor; eslos
dos circulos estdn fjos al plato, que son conicos, elevindase en el
medio 1,5 centimetrss proximamente. La pasta oleaginosa so colo-

ca on eada plato [figura 13 en una tela de crin, 6

B en otro cualquier tefido; se colocan los platos

unos encima de olros, ¥ cuando la pasta experi-

(Plg: 15 menta la presion, extendiéndose gradualmente

hiicia la circunferencia de aquellos, el escurrimicnto del aceite se

verifica con mucha wmds facilidad. Tampoeo ereemos que esle pro-
cedimiento ha de dar los mcjores resultados.
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Al esprimir la pasta de la aceituna hay que recoger el aceile en
vasijas & propdsilo, cuyas dimensiones y forma varian bastante.

En algunos molinos de aceite se limitan d recibir el que escur-
re de las prensas en una linaja en donde el aceile, como mds lige-
ro, ocupa la parle superior, sobrenadando al agua que, como mds
densa, ocupa el fondo de la tinaja: el aceile se extrae de aqui por
medio de cazos O jarras, y se deja reposar algun liempo en otras
linajas donde se deposilan las pocas impuridades que todavia pue-
da contener, asl como la pequeha cantidad de agua que le queda mez-
clada. Las aguas eslas, junlo con las que proceden de la primera ti-
naja, suminisiran un poco de aceile que por medio del reposo de las
mismas va 4 ocopar la parte superior. Esle procedimiento presen-
la varios inconvenientes, y &8 preciso que sea abandonado por com-
pleto.

En otras partés se recibe el aceile que procede de las prensas en
una vasija de madera de forma de tonel sin fondo, forrado en su in-
terior con una Limina delgada de eslafio, de hierro estafiado o hoja
de lata; en esta vasija se echa agua fria o caliente, v el aceile al
subir i la superficic, se derrama ¥ cae por una canal siluada un
poco mis abajo del euello de aquella en otros dos recipientes, en
comunicacion por sus bases por medio de una llave, ¥ los cuales se
lenan con el liquido graso que se encuentra igualmente dividido en
canlidad y calidad por la ley de ln gravedad de los cucrpos Mii-
dos y por la de las medidas de capacidad de los vasos. Los aguas
procedentes de lo vasija primera de recepeion, despues que ze les
ha extraido los acciles buenos, pazan 4 un depdsito sublerrineo lla-
mado generalmente infierno, donde lodavia suministran una pe-
quedia cantidad de aceito que sobrenada. Este depdsito lo reempla-
zan algunos venlajosamente por un foso, donde se colocan de seis &
ocho tinajas; para desprender el agua, se establece una comuniea-
cion entre estas linajas por medio dé un tuboe que, parliendo del
fondo de una de ellas, llega 4 olgunos cenlimelros debajo de su
cuello ¢ boea; de agui comunica eon la segunda linaja provista de
un tubo semejunte al anterior, ¥ asl sucesivamente de linaja en ti-
naja. En vez de las linajos emplean algunos balsas puestas en co-
municacion de igual manera; y es ficil explicarse ¢l modo de fun-
cionar de esle como del anterior aparato. En efeclo, el agua que



procede de la presion de la pasta y de la que se aiiadic 4 la vasija
& vasijas de recepcion, trae consigo baslante aceite y cae en la pri-
mera divigion, 6 balsa d tinaja, donde se separan los dos liquidos
@n virlud de sus densidades, ocopando el aceile la superflcie y pa-
sando el agua por el lubo que arranca del fondo do la misma y en
dngulo recto al tegundo compartimento, balsa ¢ tinaja; de esta
suerle en la primera division & balsa se ird aumenlando el aceile,
y si algo ha podido pasard la segunda quedard en su superficie, y lo
mismo sucederd con la tercera v ash sucesivamente hasla la dltima,
donde estaremos segunos de que no habed mids que agua sola. Cuan-
do lodas estas balsas 6 tinajas cstin llenas, se¢ abre una lave que
pone en comunicacion ¢l fondode la dltima con un conducto 6 ata-
gea que lleva las aguas lurbias 4 un depdsilo o estanque al aire libre.

En algunag fibricas bien moniadas pasa ya el aceite con muy
pirea agua relativamenta 4 las vazijas de recepeion, por medio del
sencillo ¥ oportuno aparalo que represenla In figura 16, ¥ que cofi-

=T sislo, como la misma indica, en una vasija A de
hierro, estanada, la cual leva en su fondo un tubo B
que pone en comunicacion la parle superior de la
vogija donde sobrenada el aceile con la canal ¢
abierla en la picdra 5 de esle modo el agua que
T queda en el fondoe de la vasija A puede llevarse,

(Fig. 1 abriendo de vez en conndo una llave, y por medio
de la canal ¢, & los depisitos donde se lo extras ol aceile que puede
arrastrar consigo, mientras que la casi totalidad de esle liquido
procedente de la presion se derrame por la parle superior del tubo
B, v por la canal ¢ ¢s conducido al deparlamenio donde se elari-
fica, para almacenarlo enseguida.

La clarificacion del aceite serd objelo para tratar mis adelante,
y ahora solo diremos, para concluir esle capltulo, algunas palabras
sobre los residuos de Ia fabricacion que nos ocupa ¥ su aprovecha-
miento,

Como término medio podemos decir que 100 partes en peso de
una buena aceituna dan 20 de aceite ¥ 53 de pinaelo, que conlie-
nen lodavia una cantidsd mayor & menor de aceile, segun sean mis
¢ ménos perfectos y de mayor & menor polencia los aparalos que se
han empleado en su extraceion.
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Cuando el huesillo & pifivelo contiene bastante aceite, por ser
defectuosos los medios de fabricacion, es conveniente separar aquel
que representa un valor considerable coando se trata de una gran
cantidad de residucs. Para ¢l efeclo, puede seguirse un procedi-
miento quimico que serd expueslo mds adelante, & bien puede acu-
dirse d un procedimiento fisico meednico que consiste en practicar
el remolido del pifivelo en presencia del agua, por cuyo medio se
opera, & madida que so trabaja la mezela, la parte mds ligera como
la hojucla y la carne, la almendra y algo de aceile que caen én un
depdsito colocado & continuacion del molino, y la mds pesada que
&8 ¢l huesillo propiamente dicho. La primera, 6 sea la hojuela, car-
né y almendra, se separa con unn espumadera, ¥ cuando se tiene
una suficiente canlidad se lleva & una caldera donde se somele & la
ebullicion con el agua, hasta tanto que se presente un vapor blanco
y espeso, en euyo caso debs cesar la ebullicion; con la parle silida
del conlenido en esta caldera se llenan los cofines que s¢ somelen
enscguida & la presion, como ya sabemos, para que escurra el aceile
que conliene y que deposila al levarlo 4 las inajas una gran can-
tidad grasa. Al final de la presion se ccha agua de la caldera anle-
rior sohre los colines para que salga ¢l accile espeso que les re-
cubre, cuya agun s& sopara en las linajas. Las parles grasas que se
separan del aceile Miido asi eomo los restos del frilo que quedan
en los depdsilos, dan lodavia oo pequena canlidad de aceile por me-
dio de la cbullicion. Los residuos de la presion, juntaments con el
luesillo propiamente dicho que ha quedido del remaolido en la par-
te inferior del agua, por su mayor densidad, sirven para combus-
tible.

Segun Malepeyre, que ha eserilo sobre esla materia, 100 kild-
gramos de pifiuelo de aceiluna procedentes de los molines ordina-
rios, dan por el procedimiento que acabamos de exponer, 164 17
kildgramaos de aceile. (1] En la dpoca en que el abale Rozier escribid
sobre esto mizmo, seis molinos dedicados 4 este aprovechamienlo

{1) En Valencin un pié de oliva equivalente 4 unas tres fanegns que pesan
de 14 & 15 srrobas, pueden molerse en unn hora ¥ dan como resultado: tres
arrobas de aceite, ocho & nueve de pifioelo, ¥ las obras tres do ogua mecclada
con heces,



de los residucs, daban, en Grasse, 20,000 kildgramos de aceils por
afio, que en otro caso se hubiera perdido. Los residuos que queda-
ban, vendidos como combusglible, baslaban 4 cubrir los gastos de fa-
bricacion. El aceile de esta procedencia, que no e olra 083 que una
mezela de los que suministran la carne, la pelicula y la almendra
de la aceituna, es verde y se saponifica con muy buenas condi-
ciones.

Excusado es decir qua enondo los procedimientos de fabricacion
del aceile han sido buenos, la cantidad que queda de esle en el pi-
fiuelo es muy pequedin y apenas vale la pena de extraerlo.

En algunos puntos las pastas, lal como salen de los cofines, se
cutcen ¥ &0 dan como piengo 4 los cerdos y 4 las ovejas; pero en es-
te estado lastima mucho los dienles do estos animales; mejor es re-
dugirlas 4 harina y dirselas 4 log mismos mezcladas con otras ha-
rinas ¢ salvado de poco precio,
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Fabricaclon del aceite de gravos,

Limpheza de la semilla, Tritoracion, Calentamiento de In pasta, Presbon.
Bemolienda, Segundo calentamiento, Segunda presion,

La extraccion del aceile de los granos d semillas aleaginosas, se
reduce, esencinlmente, como en lns aceitunas, § converlir en pasta
m:s & ménos fina la primera maleria, para somelerla enseguida &
Ia presion, por cuyo medio el liquido Bras0 80 escurre y coe en va-
sijas & propdsilo; pero aun cuando en prineipio estas dos Fibricacio-
nes son iguales, presenla la que nos va 4 ocupar en esle capitulo
algunas diferencias de priclica, de mucha imporlancia, respeclo de
Ia que hemos vislo se sigue con ol primer frulo.

Varias son las operaciones que se practican en la fabricacion
del aceite de semillas, pudiendo reasumirlas en las siguienles:

1." Limpieza del grano.

2.°  Triluracion.

3." Calenlamiento de la pasta.

4" Presion.

5. Remalido de la pasta esprimida.
6. Nueve calentamienlo de la misma.
7.° Segunda presion.

Escogido el grano, que debe eslar bien sazonado y sano, se pro-
eede 4 sa limpieza, eon el objelo de separarle todas las impurida-
des que pueda conlener, lales como ol polvo, reslos orgidnicos, ele.,
para lo cual s¢ usa uno cualquiera de los lan conocidos aparalos
Namados mdguinas limpiadoras, ¥ que no son olra cosa que un ci-
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lindro horizontal formando tamiz 6 eriba, al que se imprime un mo-
vimiento de rolacion por medio de ona polea que lo recibe & su
vez, con el intermedio do una correa, del drbol motor de la fibri-
¢a, ¥ lambien por medio de una manivela cuando esla sea de poca
imporiancia y pequefia la cantidad de granos 4 impiar; como es-
ta mdquina no liene otro ohjelo que separar al grano, la paja y do-
miis euerpos extrafios que pueda conlener, es necesariamente muy
sencilla; una tolva colocada sobre el aparalo deja caer en el mismo
constantemente la eantidad de grano que se gradide necesaria, y con
el objelo de que pasen més aprisa tiene la eriba un pequeno movi-
miento de trepidacion; por dllime, completa esle aparato un venli-
tador, cuye objelo es la separacion de las parles ligeras que acom-
pafian siempre al grano cuando no estd limpio.

Una vez que el grano eslé ya completamente limpio, se recoge
en sacos para triturarlo luego 4 excepcion del de lino, 6 sea linaza,
que hay que somelerlo & una lorrefaccion preliminar cuando se bra-
baja en grande eseala, con el objelo de destruir la gran cantidad
de mucilago que esta semilla eonliene v quo impide la Moidez del
aceile, lan necesaria para que pueda escurrirse de la pasla que lo
contiene.

Algunas semillos oleaginosas, como por ejemplo el cocahoele &
mani, hay que somelerlas anles de la molienda & una operacion
preliminar cual es la de quitarles la ciscara que las recubre y que
dillcullaria las operaciones ulleriores, Al efecto pueden emplearse
varios aparatos, pareciéndonos preferible el que representa la figu-
ra 17, en corle verlical por su eje longiludinal, que vamos 4 des-
eribir,

El aparalo estd montado sobro unos pics derechos de madera A,
enlazados con travesanos ¥ consla: de una tolva A, donde se echa
In semilla & descorlezar, cuyo fondo estd inclinado para faeilitar
que caiga esta en un cajon N por una abeelura provista de un gra-
duador g; este eajon recibe un mavimiento lateral, allernative, ne-
cezario para la eaida de las semillas sobre ¢l rodillo descorteza-
dor &, rodillo que es de fundicion ¥ lleva en toda sa superlicie, ¥ 4
distancias iguales, unas ranuras paralelas i su eje v armadas de
haja de sierrea; al nivel del eje del rodillo, y 4 algunos milimelros
de distancia de esle, se encuentra una tabla 0 que lleva implanta-



das 4 lo largo, y paralelamente al mismo rodillo, otras hojas de
sierra semejantes d las anleriores, sirviendo en combinacion con

[Hig. 11.)

las primeras que giran con el redillo, para deseascarillae la semilla:
para que esta operacion se efechite convenienlemente, la tabla ar-
mada con las cuchillas puede aproximarse mds o minos i las del
rodillo, para lo eunl la primera gira cusndo se quiere, mereed & es-
Lar unida por la parle superior eon la tabla delantera p por medio
de una charnela, y se aproxima d voluntad con ayuda de dos torni-
llos r. La semilla mezelada con su edscara cae en el tamiz P, que
estd animado lambien de un movimiento de trepidacion, con lo
cual, y con ayuda del ventilador, se scparan [eilmente aguellas,
siendo repelidas las cdscaras y pasando las semillag 4 través del ta-
miz, para correr por los plancs inclinados ff B ¥ caer en receplores
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i propdsito. El aparato recibe el movimiento de dos manivelas, de
las cuales solo se vé una en la Ogura, con el objeto de evitar la re-
novacion repetida del obrero, cuando se emplea este molor; el eje
pringipal lleva en un extremo una ruoeda dentada £ que dd movi-
miento al rodillo & y al ventilador M, doble objeto que se obliene
por la rueda dentada que va montada en el eje del rodillo; la de
igual clage J que sirve de intermedia, y el pifion I monlado en el gje
del venlilador; un volante colocado en ¢l eje del rodillo &, en el
extremo opuesto al pinon J, sirve para regularizar la accion del
mismo rodillo. El ventilador aspira el aire por las canales r practi-
cadas en las tablas & B que cierran el aparato. El movimienlo de
trepidacion se obliene por medio de un juego de palancas.

Una vez limpia la semilla y libre de su cdscara, cuando la pre-
sencia de esta puede ser un obsticeiflo para las operaciones ullerio-
res, 8¢ procede 4 la riluracion de aquella, lo cual puede verifl-
carse de varioz modos,

En algunos punlos esta operacion ge verifica por medio de pilo-
nes de bocarle movidos por el viento 6 por olro molor, cuyo apa-
rato consisle esencialmente en unos vislagos de madera resistenle,
cuyos exlremos esldn armados de hierro que caen y machacan la
semilla contenida en wnos morteros 6 cavidades abierlas en made-
ra y reveslidas algunas veces de hierro en su inlerior; pero csle
aparalo, muy sencillo seguramenle, presenta la dificullad de ccu-
par mucho espacio por ener gue emplear gran nidmero de pilones
# consecueneia del poco trabajo que ejeculan, ¥ en este caso ya no
es gu empleo venlajoso, como 4 primera vista parece.

En lodas las fibricas bien monladas y de alguna importancia,
g0 hace la trituracion con distintas maguinas sucesivamente: anle
todo se rompe el grano con el objele de que no reshale al pasar al
moling propiamente dicho, y de facilitar ¢l trabajo de esle; para el
efecto se emplean los Wamados cilindros comprimidores, que no
son oira cosa que dos eilindros huecos de fundicion colecados ho=
rizontalmente, que giran sobre sus ojes en sentido conlrario, con
velocidad muy dislinta para que la operacion se verilique en bue-
nas condiciones, y, por ullimo, que pusden acercarse mis & ménos,
—vpara lo cual vi monlado uno de ellos sobre cogineles moviles—
segun la naturaleza y eslado de la semilla que se trola de romper



y el grado de finura que se desee en la operacion; estos laminado-
res son lisos, exceplo cuando hayan de servir para romper el ca-
cahuele, en cuyo caso son acanalados, Los pifiones montados en sus
ejes les dan el movimiento inverso, produciéndose este con distinla
veloeidad porque el radio de estos piones es diferente. El grado de
presion de estos cilindros puede delerminarse por medio de una
palanca de bdzcula que se carga en su extremo; por esle medio
puede variarse la presion, haciendo correr 4 la derecha & hicia la
izquierda de la palanca esle contrapeso, para que los granos Irilu-
rados no queden adheridos 4 la superficie de los eilindros: esti pro-
vislo el aparalo que nos ocupa de unas pequefias raederas de hier-
ro que se sostienen contra aquellos por medio de unas palanquetas
de contrapeso, movibles en los puntos medios.

Algunos aconsejan que en vez de un par de cilindros se colo-
quen dos, uno debajo del olro, para que eaiga en el inferior ¢l pro-
duelo del par superior; pero eslo no es necesario, y en dltimo re-
sullado si s¢ quiere una Irituracion mdis fina, basla volver el pro-
ducto de la primera operacion 4 la tolva que alimenta los cilindros,
teniendo euidado de aproximar algun tanto estos Gllimos.

Por punlo general, un par de cilindros huecos y lisos de 0,m60
de longitod, por 0,213 de didmelro v girando 4 distintas velocida-
des, siendo la del ono 40 4 50 vuellas por minolo, ¥ la del olro de
20 4 24 vaellas, puede abostecer dos pares de muelas como la des-
crila en las pdginas 22 4 25; consumiendo solamente la fuerza de
un caballo de vapor.

Los granos pequefios, tales como la linaza, no se somelen 4 esia
tritaracion preliminar, v pasan desde luego, como los que la han
experimentado, 4 los molinos donde acaban de ser reducidos 4 pas-
ta fina. Estos molinos pueden ser los mismos que ya hemos dado 4
eonocer al Lealar de la triluracion de las aceitunas, ¥ aun otros mu-
chos que hemos omitido, sienda muy empleado ol molino de la figu-
ra 3." en las fibricas de imporlancia, porque dan muy buenos re-
sultados, Esle moline, cuyas piedras dan 15 vuellas por minuto, pe-
sando las dos unos 7 4 8,000 kildgramos, pueden reducie 4 pasta
fna de 2,500 4 5,000 kildgramos por dia, de granos oleaginosos,
consamiendo una fuerza de cuatro caballos de vapor.

Cuando las semillas que se van & reducir 4 pasla se encuentran
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muy secas, es convenienta verificar la operacion con ayuda de un
poco de agua que forma una masa paslosa con la harina de aque-
llas y facilita grandemente la trituracion. Esta precaucion hay que
tomarla siempre que se trata de pulverizar la pepila de uvas para
extraer el aceite que conliene,

Reducidas 4 pasta las semillas, puede pasar ésta desde luego 4
la prensa en la misma forma y con las mismas precauciones quo la
de la aceituna, con lo cual se obtendrd un aceite de muy buena
calidad, llamado—anilogamente 4 lo que digimos al Lralar de las
olivas,—areile virgen. Para verificar esla presion se suelen usar
muchas ¢lases de prensas; pero nosolros nos limitaremos 4 reco-
mendar, segun las circunstancias, las que hemos deserilo anlerior-
menta.

La pasta que ha experimentado esta primera presion, y muchas
veees la que no la ha sufrido, se somete d un ealentamiento, con
el abjelo de facilitar en la nueva accion de la prensa la salida
del aceite. Para esle efeclo, se pueden seguir Lres sistemas de ca-
lentamienlo, 4 gaber: calentamientod fuego desnudo, por medio del
vapor, ¥ al bano-maria. Yeamos en qué consisten estos ealentado-
res, y digomos, anle todo, que la temperalura & que debe some-
terge I pasta varia algun lanto, segun la clase de semilla de que
procede; pero como trmino medio podemos fijor que esla lempe-
ralura varia de G0 a4 80°,

Los calentadores en principio no son olra cosa que vasijas de
eobre 6 de hieero, en las cuales se remueve la harina oleaginosa,
hasta tanlo que, prensada entre las manos, deje escurrir el aceils
que conliene.

El calentamiento 4 fuego desnudo es el que presenta mids difi-
cultades, por lo mismo que es imposible, 6 por lo ménos muy di-
ficil ¢l oblener una lorrefaccion convenienle y uniforme de la pas-
ta, ¥ de aqui que el aceite contrae un sabor & rancio y una consis-
tencia mucilaginosa que le hace disminuir de precio, y hasta le
imposibilita el poder servir para la comida. Por esto nosotros no
daremos la deseripeion de ningun aparato de este sistema, que,
por lo demds, es muy ficil de concebir. Consiste este lorrefactor en
una caldera plana reposando sobre un hogar, en la cual se echa
la pasia, que se remueve por medio de un agilador de palelas;



eafa caldera puede levantarse, con el objeto de que vierta su conte-
nido én una especie de tolva, en cuyo vértice inferior se colocan
los sacos que han de recibir la pasta ya calentada.

La figura 18." represents un torrefaclor del segundo sistema, &
séa por medio del vapor. Esle aparato se apoya por un costado en
¢l muro a, ¥ por olro so=-
bre el armazon b, y cons-
ta de una vasija de fundi-
cion ¢ de fondo convexo,
lHevando en su eentro una
caprudina ¢, en la ooal
entra el pivote de un agi-
tador; el vapor eircula én-
tre las dobles paredes dd de
la caldera & vasija que des-
cansa sobre la placa gg, 4
la que esld sujela por me-
dio de pernios; la lave §

Fig. 1.7 girve para dor entrada al
vapor, v la A para dar salida 4 éste v al aire do condensacion:
para lener la harina calenlada se abre la puerts ¢ trampilla I, v
la convexidad del fondo de la ealdera y la curvalura igual del agi-
tador, hacen que caiga en &, donde esldn colgados los sacos destina-
dos & recibirla.

Otro aparato de esle mismo sistema, v que ha dado muy bue-
nos resullados en la prictica, es el del Se. Halletle, el cual consta,
como indica la figura 19.°, que es en corte vertical por el eje del
aparalo, de un cilindro d cerrado por sus dos exlremos, vy con sus
dos ejes huecos; al extremo de uno
de estos se ajusia el lubo b de la cal-
dera de vapor, i cuyo alrededor el ¢je
hueco gira & frolamiento suave; pora
que el vapor no se salga por esle pun-

- lo, se emplean los mismos medios que
- 197} en los cilindros de laz mdquinas de
vapor: al extremo del olro eje se encuentra dispuesta una vilyula
ednica a con su correspondiente resorie; esla vilvula se abre exle-
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riormente, cediendo al esfuerzo del vapor, cuando la concentracion
es muy fuerte; en esta misma vilvula hay colocada otra mis pe-
quedia que desempefia olra mision inversa, y que se abre al inte-
rior para qua ¢l aire atmosférico pueda entrar en el cilindro, si por
un incidente & causa cualquiera se verificase el vacio. En el inle-
rior del cilindro d se encuentra una vasija en forma de huevo e,
tocando por el menor do sus extremos una de las caras lalerales
del cilindro donde estd unido; esta parte estd truncada y forma la
embocadura del vaso, que se prolonga al exterior en forma de em-
budo, quacierra herméticamente. Alextremo diametralmente opues-
to se encuentra el ¢, que estd sujeto al cilindro y sale fuera de este
una distancia igual 4 la longitud del embudo; en el extremo de esle
tuba se encuentra una llave que se abre y cierra allernativamentes
por un medio muy sencillo, para dejar escapar, cuando se desee,
el vapor producido por la humedad de la pasta oleaginosa. Todo
ecsle aparato es de cobre ¢ de fundicion; y con el objelo de conser-
var mejor el calor, estd encerrado denlro de una especie de tonel
UR pocs mayor, para que quede un espacio vacio entre sus parades,
que se rellena con yeso en polvo mexclado con paja menuda de
avena; sobre esle lonel estd una pelea de garganta plana, sobre la
cual pasa una correa que comunica 4 la méquina un movimiento
de rotacion por traqueleo, por medio de una roeda 4 propasito y
eon ¢l objelo de obligar la pasla & que se mueva dentro del vaso
ovoideo.

Este aparato se eoloca encima de dos tolvas gemelas, donde se
ponen los sacos en que hay que prensar la pasta; cuando se quiere
Henarlos, como no s¢ ha pueslo dentro del aparato mds grano que
el necesario para la medida de los dos sacos, basla abrir el vaso y
tenerlo un instante invertido para que la pasta caiga y se divida por
igual en el dngulo que forma la union de las dos lolvas; en segui-
da se suelta el aparato y se le deja dar una media revolucion, pa-
rindole de nuevo, hecho lo cual su boca se encuentra debajo de
la tolva superior, por donde se carga ol aparato olea vex, y osi su-
cesivamente. Este calentador, que obra, como vemos, por medio
del vapor concentrado, se encuentra al abrigo de todo peligro por
sus vilvulas de seguridad ; por olro Iado, llena perfectamente su
objelo, ¥ se puede calentar la pasta, sin temor de que se piepda, 4
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una temperatora de 90° 6 mds, El consumo de combustible es in-
ferior relativaments al de otros aparalos, para una cantidad dada
de pasta 4 calentar, baslando una sola caldera de vapor para ali-
menlar varios de eglos aparatos,

En el calentamiento al bafo-maria, que es el tercer sisloma
que hemos indicado, se emplean dos calderas colocadas la una den-
tro de la olra, y entre ellas se echa agua que se calienta 4 la tom-
peratura de la ebullicion, sin riesgo de calentar demasiado la pas-
ta, siempre que el vapor que s¢ forma encuentre ficil salida al ex-
terior. Este sislema es muy poco empleado, por lo que no le damos
imporlaneia.

Calentada la pasta, vuelve 4 ser sometida, como ya indicamos,
4 la accion de la prensa en la misma forma que lo fué antes; pero
en la circunstancia de que el aceite ha de ser naturalmente de in-
ferior calidad al que se obluvo de la primera presion, sobre todo si
esta se verificd sin calentar la pasla.

Recientemente se han empleado para esta segunda presion pren-
gas hidrdulicas horizontales, de dobles paredes, calentadas al vapor.
Algunas de estas prensas son dobles, de manera que cuando un pla-
to ejerce la presion, el olro va aflojando.

En cuanto 4 la recepeion del aceile que escurre de las prensas,
se recoge y conduce como digimos cuando se trataba del aceile de
olivas.

Los residuos & tortas que quedan en los cofines se emplean
como combustible, & como abone, y tambien como pienso para el
ganado, segun sea ¢l estado y naluraleza de la semilla que los pro-
dujo. Generalmenle contienen una canlidad de asceile demasiado
pequeiia, para tralar de extraerla por medio de un segundo remo-
lido y tercera presion, sobre lodo cuando s¢ emplean en la fabrica-
cion buenos aparatos.



Iv.
Procedimlentos quimiocs para la fabricacion de los noslies.

Empleo del sulfure de carbono,— Aparatos de los Brea. Moussu Leyfety Bo-
niére.—Empleo da loa hidrocarburos. — Procedimienta del Sr. Lundy.—FEm-
plec da los dcidos.—Procedimiento de los Sres. Rocard y Muston,

Hasta aqui solo nos hemos ocupado de los procedimientos me-
cinioos que se emplean para la fabricacion del aceile ; pero ahora
vamos i dedicar algunas pdginas & la exposicion de otros procedi-
mientos puramente quimicos, qué, en algunas circunstancias, no
dejan de presentar bastante interés; siendo ¢l bisulfuro de carbono
y diferentes hidrocarburos los agentes que para esle objelo se em-
plean, por la propiedad tan conocida que tienen de disolver los
aceites y volatilizarse d temperaturas bajas, con lo cual dejan libres
i los liquidos grasos, que son fijos aun & lemperaturas muy supe-
riores 4 las que producen esta volatilizacion.

El bisulfuro de carbono en 1840 costaba en los principales mer-
cados franceses de 50 d 60 francos el kildgramo; pero solo euesta en
el dia unos %0 eénlimos. Como ya dijimes en otro lugar, es un liqui-
do muy volitil, que hierve d& 40°; su olor cuando estd puro ¢ d un
mismo tiempo eléreo y alinceo, pero cuando no lo es tiene un olor
muy fétido y anilogo al de los huevos podrides; es tambien muy
inflamable, y su vapor, mezclado con el aire, constituye una mezcla
explosiva muy peligrosa, propiedad que, unida & su gran volatili-
dad, hace que se necesite lomar lodo género de precauciones én su
manejo ¥ almacenaje, tales como una gran venlilacion en los la-

lleres, y operar lejos de los hogares, ele., ele.
5



El Sr. Deiss ha establecido varias fibricas en el extranjero, con
el objeto de extraer el aceite de los residuos 6 torlas de las semillas
y frutos oleaginosos: en ftres de estos establecimicntos se fratan
8,000 kilégramos de residuos proximamente, en veinticuatro horas,
y suminisiran 600 kilogramos de materia grasa; en olro estableci-
mienlo, montado en Bisa, se opera en cuarenta y ocho horas sobre
34,000 kildgramos de aceitunas prensadas, de las cuales se consi-
gue extraer todavia unos 3,400 kildgramos de aceile; y para dar
una idea de la importancia de este modo de extraccion de las ma-
terias grasas de los residuos, presenta el Sr. Deiss el cdleulo de que
la cantided de aceite perdida lodos los afios de regular cosecha, en
Marsella solamente, representa la respetable cifra de 3 millones de
kildgramos. No seria menor acaso la que resullaria si se aplicase
el edleulo por nuestras comarcas oliviferas; pero en estas no se en-
cuentran las condiciones industriales de aquellas, y el sulfuro de
carbono resultaria muchisimo mds caro.

De todos modos, es indudable que con el tempo ha de sacarse
gran partido del sulfuro de carbono para la extraccion del aceite,
no solo de los residuocs, gino tambien de varias semillas que lo son-
tienen en pequedia cantidad. Este es un asunio, como se comprende
i l1a sola indicacion, de la mayor imporlancia para la industria y
para la agricultura.

En euanlo @ la fabricacion del aceite por este medio, queda re-
ducida en principio, como ya queda indicado al principio, & redu-
gir 4 pasta la semilla 6 residuos de la presion, cuando se emplean
eslos, como es lo mds general, & tratar esta pasta por el sulfuro
que disuelve la materia grasa, y separarle despues 4 esta el disal-
vente por medio de la evaporacion. Varios aparalos se han pro-
puesto y empleado con este objelo, de los cuales vamos & desoribir
los mis notables y que mejores resultados han producido.

El Sr. Moussu ha inventado un aparato que consiste en un depd-
sito cerrado por el sulfuro de carbono, el cual leva en su parle
superior un refrigerante para condensar los vapores de bisulfure,
despues de la extraccion de fa parte soluble de la maleria somelida
al tralamiento. Desde este depisito el bisulfuro es levado, por me-
dio de tubos, & dos grandes cilindros filiradores que contienen la
malerin d lratar; el bisulfuro que entra por la parle inferior se eleva



atravesando 4 csta materin y disolviendo las paries solubles que
contiene, llegando 4 la parie superior, de donde unos tubos le con-
ducen 4 una caldera calentada por medio del vapor y que estd en
comunicacion con el refrigeranta antes expresado. En esia caldera
es donde se evapora ¢l sulfuro, abandonando los aceiles que tenia
en disolucion, pasando en estado de vapor al refrigerante donde
se condensa, para volver por segunda vez d los cilindros. y asl su-
cesivamente.

Gracias 4 la disposicion del aparato del Sr. Moussu, el mismo
bisulfuro puede ser empleado, como se wé, indefinidamente sin
pérdida sensible.

Este aparato, que fué invenlado para la extraccion del belun de
las rocas asfilticas, la grasa de los huesos, efe., puede ser em-
pleado perfectamente para la extraccion del aceile de las semillas &
residuos oleaginosos, tal y como lo hemos deserito ; pero el senor
Leyfert ha imaginado con este illimo objeto una disposicion espe-
cial, que consiste en una série de cilindros que se cargan con |a
materin oleaginosa, y que comunica entre sl y con un depdsito do
bisulfuro. Cuando este liquido estd saturado de aceite en uno de los
cilindros, es desalojado por olra porcion de liquido todavia no sa-
turado, y s conducido 4 olro aparato destilatorio, donde se volali-
liza, abandonando el aceite que contiene, para condensarse en un
recipiente, De suerle que el procedimiento del Se. Leyfert, no es
olra cosa que una aplicacion del sistema de lexiviagion molddica.

El aceite oblenido de este modo presenta un ligero olor de bisul-
furo de earbono, del cual se le puede privar agildndole con un 10
por 100 de aleohol.

En cunnto al rendimiento es, segun ¢l autor del procedimiento,
de 40 4 50 por 100 superior al que se obliene por medio de la pre-
sion ordinaria.

Con el objeto de extraer particularments el aceile de las po-
liculas & pulpas que provienen de las aceitlunas despues de compri-
midas, han ensayado los Sres. Boinitre, Depral v Pignol, un proce-
dimiento que puede aplicarse 4 cualquier olra materia oleaginosa.

Este procedimiento, como los anleriores, consiste eén hacer pasar
a través de la masa de los residuos, & pasta de semillas, encerrada
en una especie de caldera, una corriente liquida de sulfuro de car-



bono, ¥ un chorro de vapor, evaporando despues el liquido saturado
de aceite en un aparato sumamente ingenioso, que esbi represen-
tado en la figura 20. Este aparalo consta de dos parles distintas: la
primera es la caldera propiamente dicha, y segunda es la cubierla
destinada 4 recoger y
condensar los vapo-
res de sulfluro que se
evapora de la prime-
ra. Yeamos ahora ¢6-
mofunciona esteapa-
rato.

La caldera A lleva
una doble cubierta
metdlica By un ser-
pentin &, por el cual
circula #l vapor que
calienta el liguido,
mezela de sulfuro y
aceile que se encuen-

T tra en ello; cste liqui-
do saturado y procedente del aparato anterior, donde se frald la
maleria oleaginosa por el sulfuro, es conducido 4 la caldera de
deslilacion que nos ocupa por el tubo € que desciende hasta el fon-
do. Para que la evaporacion sea mds pronta y eficaz, la masa liquida
es removida conslantemente por medio de un agitador compuesto
de varias palelas D fijas sobre un plato calado entre el eje E; cuye
eje atraviesa la cubierta L pasando por una caja de eslopas Fy le-
vando en su extremo superior una polea & de didmelro convenien-
le, qua recibe el movimiento de rotacion de un mecanismo cual-
quiera. Los vapores de sulfure de earbono se van condensando &
medida que destilan y con gran rapidez en la parle superior de la
caldera, es decir, en la cubierta, por medio del serpentin Jf, por
euyo inlerior se¢ haco pasar, cuando ¢s nocesario, una corvienle de
agua fria; una golera I que va siguiendo las espiras del serpentin,
esld sujela 4 la cubierta y recoge ¢l liquido condensado que con-
duce fuera de la caldera; el sulfuro que pueda quedar lodavia en
estado de vapor, se eseapa por ¢l cuello K, que se encorva, para




enfrar en un serpentin colocado dentro de un refrigerante ordina-
rio. En cuanto al aceite libre ya de sulluro, se extrae de la-calde-
ra por el lubo L, de donde se recoge en barricas para ser expe-
dido al comercio.

El mizmo objelo que con el gulfuro de carbono podria obtener-
su con obros varios liquidos, tales como el eloroformo y el éler sul-
firico; pero estos cuerpos son demasiado caros para que su aplica-
cion pueda verificarse en condiciones industriales.

No sucede lo mismo con algunos hidrocarburos que podrian
servir para esta aplicacion, sobre todo si pudieran oblenerse d un
precio muy inferior, pues d pesar de no verificarse esto en tan bue-
nas condiciones como fuera de desear, algunos fabricanles ingleses
han propuesto extraer por su medio de las semillas oleaginosas. El
Sr. Lundy ¥ olros han ensayado el resolver este problema por me-
dio de la propiedad disolvente que poseen los hidrocarburos que se
extraen del petrdleo y de los que s¢ obtienen de los aceiles de as-
falto, hulla, esquisto, ete., hidrocarburos que, para la aplicacion
de que se trala, deben volatilizarse 4 temperaturas inferiores d 1007,
con el objelo de que puedan separarse despues fdcilmenle de la ma-
terin grasa que disuelven, calentando con el vapor de agua.

Con esle proposito, el Sr. Lundy propone que se introduzcan
las malerias que han de ser sometidas al tratamiento, reducidas de
anlemana d pasla, en una série de vasijas [lamadas extractores, que
deben cerrarse bermélicamente y coger bien las uniones para que
no haya ninguna pérdida de disolvente y para evitar algun inciden-
te grave. Eslos disolventes, al estado frio ¢ calentados, se introdu-
cen en los extractores, donde disuelven el aceite contenido en las
malerias que se tralan, ¥ cargados de este modo del liquido graso
en disolucion, se elevan d una vasija separada ¢ recipienle cerra-
do, ¥ enseguida se hace llegar 4 los extractores una nueva porcion
de dizolventes puros, baslando para complelar la extraccion del
aceile lodo una segunda aplicacion de estos dllimos.

En cusnto 4 los reglduos contenidos en ol exteaclor, son calen-
tados al vapor para separarles los disolvenles, que se evaporan y re-
cogen por medio de la condensacion, despues de lo cual estos se se-
paran del agun que se ha condensado con ellos, para ser empleados
de nuevo en los tralomientos sobre las malerins oleaginosas.
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Con ¢l objeto de facilitar 1a operacion, las materias vegetales,
asi como los disolvenles, pueden ser calentados, ambos 6 uno de
ellos solamente, antes & en ¢l momento de proceder al tratamiento.

Para separar el aceite contenido en la disolucion, se calienta
eeta en una vasija O caldera por medio de un serpentin que recor-
re interiormente el vapor de agua, como dijimos al tratar del sul-
furo de carbono, condensdndose el disolvente de la misma manera
gue lo haria este.

Para concluir este punto, diremos que los Sres. Roard y Muslon
han propuesto extraer el aceite de las semillas por medio de los
deidos y en la forma siguiente: Reducidas estas 4 pasta grosera, se
humedece esta cuidadosamenle y por igual con un liquido com-
puesto de una parte de deido clorhidrico y cuatro de agua; cuya
mezela se deja obrar durante 24 horas, al cabo de las cuales puede
ser gomelida 4 la presion, bastando una muy ligera, segun aquellas
tres, para oblener ficilmente y sin necesidad de calentamiento una
mayor cantidad de aceite ¥ de mejor calidad, que por los olros me-
dios empleados hasla ahora,

Este procedimiento, sin embargo de lo que dicen sus aulores,
no ereemos s¢ haya esparcido mucho en la priclica.



REFINACION

ACEITES VEGETALES.

I.
Procedimientos fisicos.

Reposo y frio. —Agitacion con el agun y otras materins.—Filtracion.—
Decolorantes y desinfeclantes.

Todos los aceiles conlienen on ¢l momenlo de su exiraccion
una cierta cantidad—que varia con la procedencia, procedimiento
de fabricacion ¥ olras circunslancias—de materias albumindideas
y mucilaginosas que, no tan solo perjudican grandemente d su tras-
parencia, sing que ocasionan, en un plazo mds ¢ ménos corto, la
rancidez de aquellos.

De aqui la importancia que tienen las operaciones destinadas 4
privar i los aceites de fan perniciosas materias, por lo cusl no debe
extrafinrnos el sin nimero de procedimientos que se han propucsto
y aiin pucsto en priclica con este objeto, ¥ que nos proponcmos
examinar con algun delenimiento.

Pero, ante todo, debemos manifestar que la clarificacion y refl-
no de un accite, no significa su completa purilicacion en ol sentido
absolulo que esla palabra tiene en quimica, pues los aceiles, y par-
ticularmente el de olivas, conlienen ciertos principios aromdticos,
colorantes y sipidos, que son precisamente los que determinan su
mérilo y, por lo lanlo, su precie, por lo que seria perjudicial en
allo grado el privarles de ninguno de estos principios.



De suerte que la purificacion de los aceites consiste, al mé-
nos bajo el punto de vista industrial, en la eliminacion de las
materias extrafias que conlengan despues de fabricados y que
pusdan perjudicar sus buenas cualidades; conociéndose que se
ha conseguido esto, principalmente en que el aceile se pre-
senta limpio y trasparente ¥ no deposita precipitado ninguno
cuando se le deja en reposo durante un tiempo mids & ménos
largo, ni adquiere el sabor acre caraclerislico de la rancidez,
condiciones 6 cualidades que deben ofrecer siempre los aceiles
reflnados.

Todos los procedimientos de purificacion de los aceites pueden
reasumirse en tres grupos, segun que sean solamente fisicos 6 qui-
micos & participen de ambos medios 4 la vez, y creemos initil de-
tenernos en indicar la diferencia ¢ cardcler que distingue 4 eslas
dos clases de procedimienlos.

Los procedimientos fisicos, que van 4 ser objelo de este capitu-
lo, pueden ser naturales & arlificiales: enlre los primeros deben
contarse la accion del reposo y del frio.

La purificacion de los aceites por medio del reposo, que no es
otra cosa que una clarificacion, puede verificarse & la lemperalura
ordinaria ¢ con auxilio de un aumento de temperatura. En ambos
casos, la operacion consisle esencialmente en dejar que aguellos
depositen las materiag que lienen en suspension en el fondo de los
depdsilos, medianle un repeso mds & ménos largo, y en lrasegar
la parte clarificada & olro depdsilo. El residuo que queda en esla
operacion, ¢ sea los turbios y posos, se aplican & la fabricacion
del jaben & 4 olros usos, pues no pueden servir en ningun ¢aso
para la comida.

El reposo, sin embargo, no basta para clariflcar por complelo
el aceile, pues, aun siendo muy prolongado, deja siempre una gier-
ta cantidad de malerias extrahas que es precizo eliminar por me-
dio de otros procedimienlos, de que daremos cuenla mas adelanle,
¥ por medio de los cuales se obliene una verdadera reflnacion &
depuracion de los aceites.

Los depdsitos pueden ser de varias clases; pero, cualquiera que
sedt su disposicion, lodos deben reunir las condiciones indispensa-
bles de o comunicar 4 los aceiles mal olor ni sabor, ni dejar faeil



acoeso al aire parg que no se produzea la rancidez que en ofro caso
se presentaria; tambien debe procurarse con especial cuidado que
no esté el aceite mucho tiempo sobre los posos ¢ sedimentos que
sa van formando, con coyo molivo es conveniente el acelerar |
precipitacion de las malerias que tiene en suspension y producen
al enturbiamiento, asl como el practicar el trasiego en el momen-
to mismo que se presenta el liquido claro.

En Andalucia se emplean para clarificar los aceites grandes Li-
najas de barro, de capacidad variable, generalmenle empolradas en
el suelo y algunas veces en un macizo de mamposteria, siendo esle
iltimo medio mucho mejor que el primero, sobre lodo, si, como
suele ocurrir con frecuencia, el suelo es himedo. Para evitar el
contacto del aire con el aceile, se suelen emplear dos medios prin-
cipalmente , 4 saber: una simple tapadera 6 un lebrillo colocado
boea abajo gobre la de la tinaja, y de manera que abrace toda la bo-
¢a; en esle Ullimo caso, y con objeto de que la cerradera sea mids
perfecta, se procura que los bordes del lebrillo reposen sobre el
macizo y se tapen bien todas las rendijas que pueden quedar con
barro 1 orujo que se apriets bien contra los bordes. Cuando el
aceite estd clarificado, ¢ como dicen los cosecheros andaluces , ha
descolgado, se hace el tragiego, cosa sumamente ficil, porque la
forma de la vasija facilita en gran manera el depisito de las male-
ring en suspension en ¢l fondo de la misma; ¥ como no basta un
trasiego para que el aceile quede completamente claro, se practi-
can cuantos son necesirios, siempre en la misma forma y con el
mayor cuidado.

La elarificacion del aceile se verifica lanto més pronto, cuanlo
mis secos son los almacenes donde se encuentran las linajas, sien-
do en este concepto preferibles los que se hallan expuestos al Me-
diodla ; por este motivo, se procura en Andalucia sacar parlido del
calor propio del orujo y del aumento que este experimenta por la
oxidacion de aquel, rodeando al efecto las tinajas con el expresado
residuo de lo presion. La accion favorable del calor se explica [4-
cilmente por ln mayor Nuidex que adguiere el aceile con su auxilio.

En olros puntos, en Calalufia por ejemplo, =e emplean para la
clarificacion del aceile unos depdsitos sublerrdneos 6 silos de cabi-
da variable ¥ construidos con gran esmero y excelentes materiales,
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eon el ohjeto de evitar las iltraciones y las pérdidas que son consi-
guientes. Mds adelante, cuando expliquemos los diferentes medios
de guardar los aceites, ya veremos la manera de construir estos de-
pisitos; por ahora solo diremos, por ser cuestion del momenlo,
que deben tener en su fondo una especie de arqueta con el objeto
de que se reunan en ella los posos, para lo coal estd inclinado
tambien el expresado fondo; esta arqueta, que puede muy bien ser
un lebrille, corresponde con la abertura del depdsito, por la cual
se saca el aceile claro, y que ordinariamente esld cerrada con una
tapadera & propdsito.

En toda fibrica de accites deben existir varios de estos depdsi-
{os, cada uno de los cuales contiene una clase de aceite; el tragie-
go se verifica en Marzo & Abril, ¥ los turbios 0 aceitones que que-
dan en sus fondos se llevan 4 un depdsito solo, con el objelo de sa-
car todavia de ellos una cierta santidad de aceite claro, aunque,
como es consiguiente, de mal sabor; hecho lo cual ya no quedan mis
que las lieses, lamadas lambien morces, que suelen ser luscadas
por los fabricantes de jabon, Gnico emplee que puede dirseles.

Excusado es decir que el sistema de clarificacion por medio de
los depdsitos no presenla In facilidad que el de las linajas, aunque
pueda ser preferible an otros conceplos.

Todavia pueden emplearse, y se emplean, olras vasijas para
oblener la clarificacion por medio del reposo, tales como las vasi-
jas meldlicas usadas por los vendedores al por menor de aceile, y
aun las de madera, aunque estas se emplean muy poco.

De cualquier manera que sea, la clarificacion esponldnea del
aceile por medio del reposo, dista mucho de ser tan eficaz como
fuera de desear; asi es, que el aceile que se oblicne por este medio
adquiere con facilidad, y en un liempo més & ménos largo, la ran-
cidez, debida, sin duda alguna, & la presencia de las malerias ex-
traclivas y albumindideas que no pudieron ser separadas comple-
lamente.

No presenta ¢l mizmo inconveniente, 6 al ménos en tan grande
escala, el procedimiento de clariflcacion en caliente ¢ con auxilio
del calor, con cuyo auxilio ya dijimos que ¢l aceile adquiria una
mayor luidez, merced 4 la cual la separacion de las malerias que
le enturbian era mds pronla y mds efleaz.
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Nuestro compafiero y amigo el S, Manjarrés, que tiene hechos
sobre esta maleria muy concienzudos estudios, describe én una
Memoria sobre el mejoramiento de los aceiles, el procedimiento pues-
to en prdetica por los Sres. Murphy, de Sevilla, en 1851, con el
objeto de clarificar los aceites andaluces, y 4 aquella Memoria acu-
dimos para dar 4 conocer el expresado procedimiento & nuestros
leclores.

«La clarificacion, dice el Sr. Manjarrés, lenia logar en una gran
nave, 4 la cual penetraba constantemente una corriente de aire ca-
lentado por medio de un calorifero, que mantenia la temperatura
del local 4 50 6 32", Sobre el suclo de esta nave se levantaban dos
filas de macizos de mamposleria que servian de base 4 otros lanlos
grandes depdsitos prismiticos de gruesa plancha de hiérro, destina-
dos i conlener el aceile.

«Este, que se recibia en pellejos & en barricas, era vaciado en un
depdsito que estaba fuera de esta pave al nivel del suelo; y de aqui,
despues de reposado & la lemperalura ordinaria, se elevaba por
medio de una bomba hasta la parte superior de los depdsitos de
hierra, distribuyéndose por medio de una cafieria general que tenia
olras lantas llaves. Completaban la excelente disposicion del con-
junto una porcion de detalles muy bien estudiados; entre ellos, por
ejemplo, unaregln dividida colocada 4 lo largo de cada depdsito,
en ln enal s marcaba constantemente el nivel interior por medio
de un indice que, 4 manera de contrapeso, colgaba al extremo de
una cadenilla que pasaba por la garganta de una polea fija en la
parte superior del depdsito, teniendo en el otro extremo un fitador
gue subia ¢ bajaba segun el nivel del liquido. Cada depdsito tenia
varias Waves, & difercntes alluras, de modo que, 4 los pocos dias
de estar el aceite en reposo, podia abrirse la llave mds elevada,
abri¢ndose sucesivamente las otras mds bajas & medida que los po-
#0% iban precipitindose al fondo.»

Con esta operacion, limpia v sencilla, como deben ser todas las
que so practican con el aceile que sirve para comer, se oblenia un
liquido eompletamente clarificado.

Los resullados econdmicos do esla empresa no fueron satisfac-
torios, segun se desprende de ln expresada Memoria, porque los
aceites empleados tenian mal sabor, y no bastaba la clarificacion
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para hacerlos de primera calidad, no aleanzando, por otra parte, el
aumento de precio de aguellos por la sola clarificacion, para com-
pensar los gastos de esla operacion, al parecer tan sencilla. Olra
C08a sorin gi no se modificase el sistema de fabricacion seguido en
Andalueia, con el fin de obtener aceites de buen sabor.

Por lo que loca al procedimiento de clarificacion por medio del
frio, solo nos ccuparemos de ¢l para aconsejar que no se emplee
nuneca, puesto que, como es sabido, la accion del frio procede de la
separacion de la margarina, lo cual ha sido considerado por algunos
con noloria equivocacion, por una clarificacion del aceite, yuna vez
separada la margarina, que por su mayor densidad ocupard la parle
inferior de la vasija en que se opere, no volviéndose 4 redisolver aun
i temperaturas superiores d las que ocasiond la separacion, sino al
cabo de mucho tempe, & no ser que s¢ revoelva muy 4 menudo la
masd, on CUyo caso, como &8 consiguients, se verificard la redisolu-
cion mAis pronto.

La agitacion con el agua frin constituye otro procedimiento de
clarificacion, aunque por si solo lenga poca imporlancia, por ser
muy insignificante la canlidad de maleria soluble que encoentra en
el aceile cuando se mudan ¥ revuelven los dos lquidos junlos; el
agua contribuye tambien 4 la separacion de las materias Wirreas
que pueda conlener un aceile. La mezcla del agua y del aceite pue-
de verificarse denlro de una vasija de madera, hierro 0 hoja de
lata, por medio de un agitador apropdsito; y una vez bien balida la
masa liquida, se pasa & un depdsilo, donde se deja en reposo para
que ¢l agua vaya & ocupar la parle inferior arrasirando las male-
rias lérreas.

El empleo del agua ealiente en la clarificacion de los aceiles es
mucho méds importante; agitando con ella los aceites recien extrai-
dos, sobre todo si estd hirviendo, se clarifican eslos, porque se ge-
para ¢l mucilago y ge coagula la materia albumindidea que los en-
turbiaba, contribuyendo lambien 4 aumenlar la Aoidez de los mis-
mog, que de esle modo quedan mds pronto en estado de ser filira-
dos. 8i ¢l aceite ha sido elaborado mucho Lempo antes, ya no es
tan eficaz la accion del agua hirviendo. Esla accion es tambien muy
convenienle en los aceiles pspesos y aceiles con viruelos, § los cua-
les da una mayor fuidez.
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Como dato prdctico se puede decir que cada dos medidas de
aceile—en el caso de ser el de olivas—necesitan una ¢ dos de agua
hirviendo.

Tambien suelen emplearsa olras malerias que, mezcladas con
los aceiles y agitando la mass, arraslran, cuando se deja én reposo
esla, los cuerpos que tienen en suspension aguellos; fales son, enlre
olras, el vidrio molido, mezclado con un décimo de su peso carbon
vegetal 4 animal, la arena fina, la arcilla, la creta, el marmol en
polvo 6 la magnesia, el orujo machacado 6 desmenuzado, ele. Debe
lenerse presenle, sin embargo, que la accion de las sales minera-
les expresadas, puede ser y sord, en efecto, mis activa, que la de
log caerpos inertes, tales como el videio molido y la arena, como
tendremos ocasion de ver mis adelante; y en cuanto al orujo, lo
tinico que hard es el comunicar su mal olor y sabor al aceite, por
lo que no aconsejamos su empleo.

Mis imporlante que todos los procedimientos que llevamos des-
critos es, & no dudar, el de la filtracion, por lo que vamos & ocu-
parnos de é1 con alguna extension.

En esta operacion influyen, como no puede ménos, la naturaleza
del liquidoa Gltrar, la de la materia flirante y la disposicion de los
filtros. El aceite contiene, eomo hemos dicho, una materia mueila-
ginosa extracliva sumamente ligera, ¥ esta so adhiere con gran
fuerza & las materias fillrantes, dificollando cada vez la fAltracion
hasta paralizarla por complelo; llegado esle caso, no hay mis re-
medio que desmontar el fillro v sustituir aquellas por olras nuevis,
porcuya razon ¢s muy convenienle que los aceiles estén reposados
anles de filtrarlos, pero sin perder de visla que si esle reposo o8
muy largo, acabarian por enranciarse aquellos, &, por lo ménos,
se predispondrian 4 ello.

Las materias filtrantes pueden ejercer una accion puramente
fisica, & pueden obrar 4 la vez como agentes quimicos, exislienda
olras que solo obran mecdnicamente, segun su naturaleza; siendo
preferibles estog iltimas para ln fltracion propiamente dicha.

Entre otras, pueden emplearse las siguientes malerias para fil-
trar los aceiles, ninguna de las cuales obra gino mecdnicamente:
arena mds & ménos fina, que debe lavarse antes perfeclamente y
tratarla por unas gotas dedoido clorhidrico, por si da elervescencia,
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en cuyo caso debe desecharse; el vidrio molido; el gres ¢ asperon
en polvo; la piedra pdmez 6 cualquier otra piedra porosa; el es-
parto, eslopa, edfiamo, lana, algodon y otras ibras textiles, siendo
preferible 4 todas ellas esta dllima. Tambien suelen emplearsa: el
orujo, cuyos inconvenientes ya dejamos sefialados anteriormente;
el serrin de madera, que los presenta andlogos; el musgo, que
tampoco es aceplable por no presentar garantias de limpieza; las
esponjas, que serian excelentes si no fuesen caras y dificiles de
limpiar, y otra infinidad de malerias que seria imposible enumerar.

En vez de las malerias texliles, pueden emplearse lejidos mis
& miénos tupidos, solos & alternando con olras capas de materias
filtrantes.

En cuanto & las materias (iltrantes, que obran 4 la vez que me-
ciinicamente, fisica ¢ quimicamente, son muchisimas, y 4 su debi-
do tiempo nos oeuparemos de las mds principales.

Para que la filtracion se veriflgue en las mejores condiciones
posibles, es menester tener presentes variag cosas: 1.°, que lo po-
rosidad de la maleria filtrante no sea muoy grande para que no pase
el aceile turbio, ni que sea tan pequefa que dificulte la operacion;
2.%, que la superficie Nlirante sea la mayor posible, por cuya razon
o8 bueno aumentar el mimero de filiros por la imposibilidad de ha-
cerlos de muy grandes dimensiones y la dificullad de manejarlos
cuando esto sucede; 3.°, que la presion sea la mayor posible sobre
¢l aceite, para que pase con mids prontilud, siempro que la luerza
de la presion no haga que este filtre turbio. Por lo demds, la filtra-
cion puede verificarse de arriba abajo & vice-versa, y tambien en el
genlido lateral de dentro 4 Tuera ¥ de fuera 4 dentro.

Los filtros en que el aceite marcha de arriba abajo son los mis
sencillos. Supongamos una caja rectangular, de madera forrada de
hoja de lata, y 4 cierta altura de ella en su inlerior un falso fondo
fortmado de una plancha de madera 6 hiereo llena de agujeros, en-
cima de la cual se coloca la materia filtrante, sobra la que so on-
cuentra otro falso fondo para eomprimirla, ¥y tendremos un lillro
de esta clase; una lHave colocada en la parte inferior dard salida al
aceite filtrado. Los falsos fondos se hacen tambien con una tela de
alambre de hierro estafiado, colocada en un marco del mismo me-
tal. En cuonlo d la malerin flirante, puede ser cualquiera de las
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expresadas, siendo preferible el algodon bien limpio y batanado,
sobre cuya capa se coloca una bayeta, asi como olra debajo.

Esle filtro, como cualquier olro de la misma clase, debe lener
un tubo de vidrio indicador del mivel del aceite, con el objelo de
que s pueda conseguir que esle sea constanle, para que lo sea la
presion, ¥, por congiguicnls, la Diracion, en cuanlo sea posible,
pues como es nalural ird esta disminuyendo d medida que se vaya
obstruyendo la materia filtrante.

El 8r. Del@uvre ha propuesto olro precedimiento de filtracion
muy distinlo del que acabamos de deseribir, el cual no deja de pre-
genfar sobre cste algunas venlajas, sobre todo en la economia de
liempo. Al efeclo, emplea aquel dos aparatos, el uno dedicado 4 la
agitacion del aceile brulo, ¥ el otro i la filtracion propiamente dicha,

El primer aparalo consta de una turbina (figura 21) compuesta
de un recipiente principal E de plancha de hierro eslafiado, donda
se coloca el aceile brolo para some-
terlo al primer trabajo de la depura-
cion; este recipiente reposa sobre unos
fuertes caballetes &, sobre los que se
levantan unas columnas & & destina-
das i sostener las piezas del mecanis-
mo molor, compuesto de una mani-
vela 0, calada en el eje de un pinon
vierlical, que trasmite el movimiento
il otro pifion de dngulo, de un didme-
tro la milad menor que el del anle-
rior, ¥ quoe va ealado en el drbol ver-
tical H, cuyo extremo superior entra
en una quicionera soslenida por la pla-

(Fig- #.J ea F y dos tornillos; este mismo eje 6
dirbol vertical lleva cualro alelas i una distancia de 90 grados enlre
sl, ¥ cuyo radio es los ¥y del que tiene el recipiente; para que el
trabajo gea mis elficaz y mis pronlo, estas palelas estin sembradas
de agujeros, dispuestos en senlido, allernando respeclo unas de
olras, y las paredes inleriores del recipiente E, levan lambien cua-
tro aletas que ocupan Lodg la allura de este y Ys de anchura proxi-
mamente del mismo,
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En cuanto & la manera eomo fanciona esle aparalo, es muy
ficil do comprender despues de haber hecho su descripcion. Una
vez lleno el recipiente E con el aceite bruto mezclado con piedra
piémez reducida 4 polvo, en la proporcion de 31 gramogs de psto
por 500 de aquel, se da movimienlo 4 la manivela O, y que por
medio de la agitacion se vaya dividiendo el aceite sin cesar por
los agujeros dispuestos, como hemos dicho, en gentido inverso, y
eortado por las alas fijas 4 las paredes de la turbina: coneluida esta
operacion, que dura cosa de una hora, poco mds 6 ménos, el acei-
te que ha sido descompuesto en sus partes esenciales, lales como
grano, mucilago, eslearing y aceile pure, se deja la masa en re-
poso durante veinticualro horas, al cabo de las cuales esld en dis-
posicion de see fillrado, para lo cual emplea el Sr. Delmuvre ¢l
aparato representado en la figura 22, v que vamos & describir al
migmo liempo que explicamos su modo de funcionar,

El aceite procedente de la turbina se vierle en ¢l embudo F, de
donde, por medio de wn lubo, se derrama sobre la placa agujerea-
da B, situnda encima de la eapa
de materia filtrante que se en-
cuentra en el fondo del reci-
piente; esta materia filtrante
esld contenida, por lo tanto,
entre la placa By una fuerte
tela, v el lodo estd dispuesto
en una pieza que sirve de cu=
bierta inferior al recipiente, el
cual ¢ierra exaclamente y esti
sujela por medio de tornillos.
La cantidad de aceile que se
introduce en el recipiente ocu-
pa los ¥y de su allura, y cuan-
do refluye al embudo F, se
cierra la llave del tubo de in-
troduceion; asi las cosas, of
piston del recipiente superior

(Fig. £2.) se eleva por medio del lorno M,
sostenido sobre los soportes D D fijos 4 los bancos Y Y, se hace
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funcionar la bomba neumética P y se comprime una cantidad su-
ficiente de aire en la parle vacla de los dos recipientes que comu-
nican entre si, hasta tanto que el manémetro K indica la presion
que s¢ desea; conseguido esto, se baja el piston cargado con los
pesos A A; el liquido comprimido por la presion del piston sobre
el aire de los recipicnles alraviesa la materia fillranle y cae en un
embudo ¥V situado sobre un barril destinado & recibirle. Las mate-
rins grasas se depositan sobre el filiro, que consiste en una capa
de piedra pémez del grueso del calé bien molido; el polvo que
queda al triturar ¥ tamizar esta piedra pémes, se diluye con aceite
puro, eon el cual se hace una pasla blanda que se extiende sobre
la tela en un espesor de un cenlimelro, mids & ménos, segun al
grado de pureza que se quiera oblener, el de la presion produci-
da, ele.

Describamos ahora un filtro de la segunda clase, 6 sea de los
que funcionan de abajo 4 arriba.

Sea para ello una caja reclangular dividida por medio de dos &
mds dialpacmas agujereados en la misma forma que los expresa-
dos en el caso anlerior, en lres & mds comparlimentos que s2 lle-
narin como antes con la maleria flirante, 4 excepeion del inferior
que estd en comunicacion con el depdsilo del aceite & fillrar por
medio de un tubo, ¥ del superior que es al que alluye el aceile que
ha atravesadola eapn ¢ capas de materias filtrantes. El depdsito del
acelle d Alirar esth & mayor altura que la superficie de Gllracion,
para que esta diferencia de allura produzea la presion necesaria al
efecto, Las malerias extrafias que quedan en el fondo del filtro
pueden sacarse de vez en ¢cuando por medio de una llave apropd-
gilo, ¥ por ¢l mismo medio s& cierra & abre la entrada del aesile
en el filtro desde el depdsilo superior.

Con el objeto de obtener una filtracion mds rdpida, han hecho
algunos constructores que el tubo de conduccion del aceile esté en
comunicacion con una bomba que lo inyecle con mis ¢ ménos
fuerza al filtro.

Excusado es decir que en esle allimo ¢aso no &5 menesler que
el depdeito del aceite 4 Mllrar eslé situado & mayor allura que la
superflcie de filtracion.

Otro filtro fundado en el mismo principio que el anlerior as el
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del Sr. Collier, cuyo Bliro se compone de un barril colocado sobre
uno de sus fondos, en donde se pone el aceite d filtrar; este barril
convierte por medio de un tubo que arranca de su fondo con un
depbsito de agua situado & mayor altura que la superficie filtrante;
en el fondo superior del barril va unido 4 rosca el fillro propia-
mente dicho, compuesto de un cilindro melilico, dividido por me-
dio de dos diafracmas horizontales, agujereados en bres parles: en
la del medio se coloca la materia filtrante, que no esotra cosa que
carbon groseramente triturado; en la inferior se deposilan las par-
tes impuras del aceite que pueden sacarse abriendo una llave, y
en la superior es donde afluye el aceite fltrado que se lleva i la
vasija de recepeion. Para operar con este filiro basta abrir la lla-
ve que intercepta en el lubo verlical el paso del agua del depdsilo,
y la que se encuentra en el tubo 6 conducto de union entre el filtro
y el barril; hecho esto, el agua del depdsito superior bajard & la
parte inferior del barril, y obligard al aceite 4 que atraviese la ma-
terin filtrante; este barril, por lo demds, lleva en su fondo inferior
su correspondiente lave de descarga y limpieza.

Como ejemplo de filiraciones laterales, podemos citar los fil-
tros de papel y las mangas de lela empleadas en la cconomia do-
méstica; pero estos medios, sobre ser muy pesados, tienen el in-
convenicnte de presentar una gran superficie del aceite & filtrar 4
la accion del aire.

El fltro representado en la figura 23, perlencoe lambien 4 esls
iltimo gistema de filtracion lateral en combinacion con la verlical
de abajo 4 arriba. Este filtro es debido al Sr. Kloz, y esti construido
de modo que no deja de presentar bastante buenas condiciones an
la prictica. Este aparato, como los que hemos deserilo para la fil-
tracion de abajo & arriba, estd fundado en el principio del equili-
brio de los liguidos, con lo cual se obliene una presion que puede
variar segun las circunstancias; tieoe arreglado ¢l paso del liquido
de modo que se produce la separacion de las impuridades con gran
facilidad; las malerias filtrantes esbin digpuesias en so drden ra-
cional, segon su mayor & menor efleacia, y por dltimo, pueden em-
plearse muchos cuerpos que hasta hoy no se han aplicado i este
objeto, y cuya accion contribuye podercsamente d la mejor calidad
de los aceites filtrados.
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Hé aqui ahora la explicacion del Sr. Kloz y su mélodo de fun-
cionar:

El aceite 4 filtrar se encuentra en el depdsito A, que serd ma-
yor & menor, ségun la canlidad del liquido que debe filtrar. En el
caso én que debe alimentarlo un gran
depdsilo, se adapla & la llave de este
otra llave de fotador, cuya bola flo-
lante sobrenada en el aceite del pe-
quefio depisito A, por cuyo medio se
evila que caiga en esle dllimo un ex-
ceso de liquido graso, y al propio liem=
po que no falle nunca esle en el mismo
depdsilo,

En la parte inferior, y del lado don-
de arranca el tubo n, s encuentra un
diafracma a & lleno de pequeiios agu-
jeros, cuyo objelo es el relener los
cuerpos extrafios de cierto tamafio que
conlenga el aceile, y que podrian en

L otro caso obstruir el lubo m, que une
& pone en comunicacion el depdsito A con el elarifieador C.

Variando la longitud del tubo n, variaremos la presion, que
serd mayor ¢ menor, segun sea mayor & menor aquella, y del
mismo modo, variando su didmetro variard Ia canlidad de aceile
que entrard en el clarificador en un tiempo dado; contribuye lam-
hien 4 este ultimo objels la llave n que este misma tubo leva cer-
ea del depdsito, y merced d la cual se puede graduar lo salida del
aceite y hasta pararla cuando convenga.

En cuanto al elarificador ©, e2 una caja cereada en cuyo inte-
rior lleva varios compartimenlos horizontales, pudiendo variar en
forma, asi como la naluraleza de las paredes que la componen,
cuanto se quiera, y cuyas dimensionés se han de ajustar nalural-
menle en cada easo i la cantidad de aceite que se quiera fltrar en
un tiempo determinado. En la parie inferior de este clarificador se
encuentra la llave d, que d veces se reemplaza por un simple tapon
por dende se pueden separar de vez en cuando los depdsilos que se
forman en su fondo. Los discos ¢ [, gh. i k, I m, n o, estdn sembra-

i
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dos de pequefios agujeros p’ ¥ esldn sujetos entrando en ranuras
practicadas en las paredes interiores del clarificador, y ajusiando
tan perfectaments cuanto sea posible para que el liquido no corra
entre los bordes del disco y las ranuras. El espacio que queda entre
dos de eslos discos, se llena con la materia filtrante que el aceite
debe atravesar.

Una vez que el aceile ha atravesado las diferentes materias fil-
trantes, s ve obligado 4 alravesar un saco { de fleltro, tela de lana
¢ de algodon, que esia sdlidamente sujelo sobre el disco p. En vez
de ser un saco pueden ser varios, sujetos tambien al disco p°, para
lo ¢ual llevard esta otras tantas aberfuras circulares. En coanto &
estag aberturas, llevan, como indica la figura, un disco g r lleno de
agujeros del mismo modo que los discos anleriores , ¥ cuyo objeto
no ez otro que el impedir que la materia {iltrante que estd debajo
entre en el saco f. El aceite fltrado cuela por la aberlura g 4 un
depdsito especial.

Algunas veces se hace en el fondo del clarificador un pequedio
apéndice & vasija de didmelra pequefio, con el objeto de que no que-
de una gran cantidad de aceile en aquel despues de la filtracion;
y can igual objeto se colocan los discos horizontales & muy corla
distancia unos de olros.

Excusado es decir que las malerias {iltrantes han de colocarse
en los compartimentos que dejan los discos, de manera que el agei-
te, 4 medida que filtra, vaya atravesando una materia mds pura.

Aconsejan algunos autores que el aceile pase por varios filtros
sucesivamenle, de suerle que en cada uno atraviese una maleria
filtranie distinla ; pero eslo no creemos que presenle ninguna ven-
taja sobre el empleo de un solo fllro con diferentes capas de ma-
teria Dltrante.

Tambien se suelen emplear filtros que funcionen de fuera &
dentro. Para formarnos una idea de esta clase de filtros, suponga-
mos una caja de hoja de lala & de madera que liene un falzo fondo
con dos ¢ mds agujeros circulares sobre los cuales ajustan perfec-
tamente las bocas de unos sacos do lana & algodon, que se mantie-
nen estirados ¥ conlienen un armazon de mimbres inleriormentoe
para soslener separadas sus paredes; si se llena de aceile el espacio
que dejan libres los sacos dentro de la caja, Allrard necesariamen-
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le 4 través de los mismos pasando elaro 4 la parte inferior 6 falso
fondo, de donde podia sacarse por medio de una llave.

Estos flllros, llamados inmersores, tienen las venlajas de poderse
montar y desmontar [deilmenle y de presentar una gran superficie
de filtracion que no s¢ obstruye con lanta facilidad como en los de
otros sistemas, porque muchas malerias que el aceile tiene en sus-
pension s¢ precipitan antes que adherirse 4 las paredes fillrantes.

Cuando se observe que el aceile no pasa ya, 6 lo verifica con
dificullad, se desmonla el fillro que reemplaza la maleria fltranta
por olra nueva , si es gue no puede lavarse y limpiarse bien, como
sucede con alguna de ellas, por ejemplo, el carbon; para esta ope-
racion s¢ echa sobre la materia fillrante agua hirviendo, merced &
Ia cual las impuridades que scupan los poros del ecarbon se sepa-
ran, ¥ queda este limpio y dispuesto para volver & servir ofra vez.
De todos modos, la maleria filtrante ird perdiendo de sus propie-
dades poco 4 poco, ¥ habrd que reemplazarla mds tarde & mas tem-
prano.

La materia filtrante que ya no sirve para este objeto, se destina
4 los usos para que saa mds apropdsito; asi, por ejemplo, ¢l carbon
animal serd un excelente abono; el pifivelo de la aceituna un buen
combustible, ete., ete. Se ha propuesto por algunos industriales el
aprovechar el aceite que estas malerias conlienen, ¥ al efecto se
tratan por el agua hirviendo, con lo cual las parles gruesas ligeras
suben & la superficie, de donde pueden separarse para venderlas 4
los fabricantes de jabon.

A méds de la fltracion, y eon un objeto andlogo, suelen em-
plearse, aunque pocas veces, los decoloranles y desinfectantes, de
los cuales vamos i ocuparnos, aunque muy sucinlamente, pues tie-
nen poca imporlancia.

La propiedad que tienen los carbones de retener en sus poros 4
las materias colorantes v ciertos gases, ha hecho que se apliquen 4
este efocto. Los earbones empleados son de origen vegelal y ani-
mal, prefiriéndose el primero 6 el segundo , segun que se trate mis
especialmente de desinfectar ¢ decolorar un aceite; en ambos casos
debe procurarse que el carbon no contenga polvo y sea muy puro,
siendo conveniente ademis calentar la mezela del mismo con el acei-
te, con ¢l fin de desalojar el aire que pueda conlener en sus poros.
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Agilada la mezela de earbon y aceile, se deja reposar y se de-
canta la parte liquida. La decoloracion y desinfeccion de los acei-
tes por medio del carbon puede veriflcarse lambien mds eficazmen-
le por la filtracion & través de capas de aquellas malarias; en este
caso es conveniente combinar la agilacion con la filtracion, siem-
pre con la misma maleria,

Excusado es decir que el earbon va perdiendo sus propiedades
con el usa, por obstroirse sus poros con las malerias extrafias de
los aceites; en este caso se le devuelven aquellas propiedades, aun-
que ¢n menor escala, por medio del fuego.

Las arcillas pueden tambien ser empleadas como decolorantes
¥ desinfectantes, aunque su aegion o8 ménos endrgica que la de los
carbones ; las arcillas deben ser lo mds puras posibles, siendo pre-
feribles el kaolin y la ticrra de pipa. Para emplear la arcilla se des-
lie con agua y se pasa por un tamiz; se afade en este estado al
aceile, y despues de agilar bien la masa, se dejaen reposo el Hem-
po suflciente para que las malerias extrafias que contiene el aceite
sean arrastradas al fondo por la arcilla al precipilarse lentamente.

Tambien se ha empleado con este objelo el yeso, cuya accion
es mds lenta aidn que la de las arcillas.

Con el objeto de clarificar, y al mismo tiempo de neutralizar
los deidos que producen la rancidez, se han propuesio y empleado
cierlas maleriag, lales como sal, magnesia y sus carbonalos,

Todavia se han empleado otras muchas materias con el objelo
que nos ocupa; pero lienen lan poca imporlancia, que no merecen
la pena de que nos ocupemos de ellas.

Diremos lan solo, para eoncluir este punto, que la accion de
los decolorantes y desinfectantes es mis eflcaz cuando en el local
donde se verifica se mantiene una lemperatura de 25 4 50°.



Procedlmlentos guimlcos,

Tratambento por los dcidos sulfirico, nitrico y elorhidrico.—Tratamionto por
les dlealis, —Empleo do materias varias.—Preparacion de un acelte apropd=
gito para la relojeria,

Si fuéramos & resefiar siquiera todos los procedimientos qui-
micos que s¢ han aconsejado y empleado con el objeto de purificar
los aceites, necesitariamos un espacio de que no disponemos, ¥
tendriamos ademds que ocuparnos de muchos procedimientos que,
& no han dado resoltados satisfactorios, 4 los han dado negativos;
por estas razones, solo expondremos detalladamenta en el presente
capitulo aquellos procedimienlos que mis inlerds puedan tener,
haciendo solomente breves indicaciones de aquellos olros que, sin
dejar de tenerlo, son relativamente ménos importantes.

El tratamiento por el dcido sulfirico, aconsejado primere por
el quimico inglés Sr, Gower en 1790, perfeccionado mids tarde por
Thénard, ¥ dltimamente por otres indusiriales, es el mds impor-
tante de todos cuantos se han propuesto hasta el dia, en que es ob-
jeto de aplicacion en grande escala. El deido sulfirico obra sobre
los aceites carbonizando las malerias albuminoideas y el parén-
quisno que se precipitan, dejando claro el liquido graso.

Hé aqui la manera de operar:

Los aceiles se somelen anle todo & una fuerte agitacion con el
doido sulfiirieo de 66°, cuya cantidad varia segun la naturaleza del
aceite, su estado de pureza y hasta con la aplicacion que se piense
dar al producto purificado, Si se toma la precaucion de calentar la
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masa de antemano 4 60° 6 70° €., la depuracion es mds pronta y
eficaz, y se necesita una cantidad menor de deido solfirico; si la
temperatura fuera mayor de la indicada, se correria el riesgo de en-
rojecerse los aceites 4 depurar. El calentamiento puede oblenerse
con gran Mcilidad por medio de un tubo en espiral, colocado en el
fondo de la vasija que contiene el aceite, por el cual se hace pasar
una corriente de vapor de agua,

Para que el tratamiento por el dcido sulfiirico se verifique con
prontilud ¥ de una manera mds perfecta, se han propueslo varios
aparalos, entre los cuales merece
cilarse el de los Sres. Grouvelle y
Janmez, que consta, como lo indi-
ca la figura 23, que es un corte por
el eje menor, de una caja & arle-
sa A forrada de plomo, que puede
conlener de 7 4 8 hectdlitros de
aceile, hasta los */, 6 %/, 4 lo mds
de su altura vertical; en cada una
de las des paredes lalerales de es-
la arlesa esld fjo un soporle de
cobre, sostenido por lormillos, ¥
ademds soldado con plomo, en
que s¢ apoyan los dos extremos de

{Fig. ) un eje horizonlal D, armado de
cuatro paletas de madera E C, formadas de reglas F, para que la
agitacion sea mds completa; con igual ohjelo es convenienle que la
altura total de este agitador no deba ser mayor que la mitad de la
artesa, para qué eslé siempre cubierlo con el liquido, pues en obro
caso, su movimiento arrastraria una masa de aceile que seria pro-
yectada fuera de aquella, lo cual no sucede cuando el agitador estd
cubierto por el liquido; merced 4 esta disposicion la operacion que-
da terminada 4 los 28 minulos, siempre que la velocidad del agita-
dor sea de 15 4 20 vuellas por minulo. El agitador recibe su movi-
miento por medio de una polea con muescas G, calada sobre el
drbol D, y movida 4 su vez por medio de la cadena [ la polea K,
montada en el drbol de una pequeiia manivela, si el molor es un
hombre.




B

El deido sullirico se echa poco 4 poco y por pequedias porcio-
nes sobre el aceite en agitacion, al cual cesa 4 los veinticinco mi-
nutos, dejando reposar la masa durante un cuario de hora; al cabo
de este tiempo se agita de nuevo por espacio de unos cuanlos mi-
nutos; desde el principio de la agitacion se observa que el aceite
se va volviendo verde, y que 4 medida que aquella avanza, el mo-
cilago se va carbonizando y se precipita, quedando el aceile negro;
precipitindose, por Gllimo, los copos negros que daban esta colo-
racion, ¥ dejando al aceile libre, que presenla una gran limpidez.

Una vez praclicado el anterior tratamiento por el deido sulfiri-
o, se afiade al aceile agua calentada de 345" 4 40%, en la propor-
cion de 12 4 13 litros por cada heetdlitro de aceite, por cuyo ma-
dio s¢ consigue facilitar la separacion del deido, que juntamente
con el agua va 4 oeupar la parte baja de la vasija en que opera.
Todayia facilita mds la purifizacion del aceile el tratamiento du-
rante algunos minutos de la mezcla de este con el agua por un
chorro de vapor. Lo mismo cuando se emplea el agua sola que
cuando se emplea sin el vapor, se agila la mezela durante siete d
ocho minutos, para que ¢l lavado del aceile sea més perfecto,

La masa blanca amarillenta que queda en esta operacion se pa-
sa en seguida, conlinuando lentamente la agilacion, 4 unos tone-
les de madera, & mejor atin, & recipientes de cobre, que producirdn
ménos pérdidas, donde se deja en reposo duranle dos 6 Lres dias,
al cabo de los cuales la opéracion es completa si se ha tenido cui-
dado en mantener ¢l calor donde se opera 4 una temperatura de 20°
& 25°. Conseguido esto, se deja salida & la parte carbonosa y al
agua deida por medio de una llave colocada én la parle baja de la
vasijo.

Ll materia que se saca del fondo del aceite se va guardando en
un depdsito particulor que contiene varias llaves situadas de 10
en 10 cenlimetros de altura, para poder separar el aceile que con-
tiene. En cuanto al agua acidulada, puede emplearse para la fabri-
cacion del sulfato de hierro y para olros usos.

Praclicadas las dos operaciones que quedan descritas, falta la
tercera y tltima, que es la Allracion, y que puede praclicarse por
cualquiera de los medios que ya hemos explicado.

El Sr. Yoigt ha inventado un aparato para el tratamiento de los



aceites por los deidos, que no deja de presentar alguna venlaja so-
bre el anteriormente descrilo. Consiste esle aparalo en una vasija
de hierro (fig. 24) de 0,90 de altura y un metro de didgmetro, de
doblas paredes verticales para poder caleular las masas & mezelar
por medio del vapor; un drbol
vertical que sostiene el tronco
de cono inverlido B, por medio
da los brazos , cuyo lronco,
abierlo por la parle inferior,
dista solamente 6 milimetros
del fondo de la vasija; este cono
tene en la parle superior de su
superficie, ¥ en una anchura de
18 eentimetros proximamenle,
un tamiz fino & wna tela metd-
lica fina 4" que desempefia una
importanle mision en la distri-

(Fle: 84,) boeion molecular de los ligui-
dos que se lrata de dgitar. El drbol [ descansa en una caprodina g, ¥
récibe su movimiento por medio de dos ruedas de dngulo b & &, mon-
tada la primera sobro ¢f mismo eje y Ia segunda en un drbol hori-
zontal movido por la polea fija m: para que el engranaje de las dos
ruedas tinicas se verifique sirve el tornillo /. Un embudo o lleva el
dcido al tubo de plomo pp que corre al rededor de las paredes de la
vasija y estd lleno de agujeros muy pequeiios, abierlos en su parte
inferior. El fondo p'p’ de la vasija estd ligeramenle incluido en lo-
dos senlidos para que los liquidos tengan una tendencia & reunirse
en el medio bajo el orificio del eono. La Have r sirve para vaciae
la vasija, ¥ la £ ¥ f las de llegada y salida del vapor y del agua de
condensacion.

Veamos ahora edmo funciona ¢l aparato del Sr. Voigl: una vez
la vasija llena de aceite 4 depurar, se pone en movimienlo el eono
inverlido que, por efecto de la fuerza centrifuga, hace remontar el
liquido que se escapa, bajo la forma de luvia por los agujeres del
tamiz & a’; al mismo Hempo se vierta en el émbolo o el deido que
se divide en el tubo de plomo pp y cae como lluvia sumamente fina
en el aceite, y mientras que este con el reactivo remonta sin in-




terrupeion por ¢l cono, siendo ambos distribuidos por el tamiz aa’,
los liguidos mds pesados no tienen el tiempo para deposilarse en el
fondo, mezelindose, por consiguiente, con el aceile, para pasar
eon gran violencia & través del tamiz, de una manera tan inlima,
que ¢l liquido aparece como lechoso.

En esla mdquina, que conliene de 2,50 4 3 quintales mélricos
de aceile, la mezcla se verifiea 4 los einco ¢ diez minutos, al cabo
de los cuales se deja reposar para que aclare, en cubas 6 toneles
dispueslos al efecto, con el objelo de que no queden en el aparato
las impuridades que quedarian si el reposo se verificase en él.

El tratamiento con el deido sulfirieo , no obstante estar lan
recomendado, solo es aplicable con alguna ventaja cuando se trata
de purilicar los aceiles mis inferiores destinados al alumbrado. En
efecto, el expresado deido ataca 4 la vez que 4 la maleria mucilagi-
nosa & loa principios inmediatos del aceite, formando los dcidos
sulfo-oldico, sulfo-murgirico ¥ sullo-glicdrico que quedan disuel-
tos, debiéndose 4 ellos sin duda el que el aceite, al cabo de cierto
liempo se vuelve turbio, adquiriendo un sabor muy desagradable,
¥ exhalando olor sulfuroso.

Para evitar en lo posible este defecto, se debe procurar que la
eantidad de dcido sullirico empleado sea la menor posible; que los
lavados en el agua scan muy perfectos, y por ultimo, que despues
de ellos se neutealice ol deido por medio de la ereta & polvos de
mirmol, en cuyo caso ¢l sulfato de cal que se forma, se depositard
poeo i poco en el fondo de la vasija, donde se va agitando y servi-
rd al propio tiempo para clarificar algun tanto el aceile, sin que
por esto sa pueda prescindie las mis de las veces de la Altracion,

El dicido sulfirico se emplea tambien algunas veces en combi-
nacion con ¢l carbon 1 otras suslancias de distinta naturaleza. El
Sr, Michaud, propone el siguiente procedimiento de purificacion de
los aceiles por medio del deido sulfirico y del aire: Se somete el
aceite d una fuerte agitacion dentro de una vasija apropdsite, conel
objelo de mezelarlo con el aire y los gases, afiadiendo al mismo
tiempo v con lontitud el deido sulfirico; para ¢l mejor efeclo se co-
loca un tubo leno de agujeros en el fondo de la vasija, por euyos
agujeros s¢ inyecta ol aire & gases que penetran en el aceite, y pro-
ducen la agitacion de la masa; se va separando la espuma que se



forma en la superficie y se continia agitando, teniendo cuidado de
quitar la espuma 4 cada operacion: cuando se agita por dltima vez,
se afiade un pocode agua, de modo que el aceite se encuentra mez-
elado con este liquido y con ¢l aire. Por este procedimiento se des-
truyen los dcidos sullo-grasos que anles hemos indicado, y se ber-
mina la operacion como en el procedimiento del deido sullibrico
solo.

El 8¢, Colin propone que despues de haber sido tratado el aceite
por el deido sulfirico, por el procedimiento ordinario, se le mez-
cle en frio, y por medio de la agitacion, con el éter sulliirico en la
proporcion de 230 granos de este por cada 1,200 Kildgramos de
aquel; sa deja reposar la mezela y se pasa varias veces 4 través de
fieltros bien preparados, sin lo cual se termina la depuracion.

Tambien se ha propuesto para la depuracion de los aceiles ol
empleo de deido nitrico y del clorhidico, solos & combinados con
olras malerias; pero, en efeclo, se comprende queno puede ser lan
eficaz como el del deido sulfirico.

La accion de las materias alealinas sobre los aceites se ha apro-
vechado para la depuracion de eslos; leniendo coidado de limitar-
la en lo posible para que solo se verilique en la maleria extraclo-
mucilaginosa, en la que se formard una especie de emulsion jaho-
nosa. Esle procedimiento se emplea particularmenta para purificar
el ageile de algodon, ¥ aunque da baslanle buenos resullades, solo
lo aconsejamos para cuando se opere sobre pequefias canlidades de
aceile, porque las pérdidas que en él se producen son muy consi-
rables relativamente 4 las de los olros procedimientos. Por lo de-
mis, pueden emplearse las legins de polasa & sosa cduslicas, & los
earbonatos de estas bases.

Algunos aconsejan que en vez de los dlealis cdusticos s2 em-
plea la cal enlechada muy clara, que so bale perfeclamente en el
aceile, y se hierve la mezela despues duranle dos & tres horas; por
este medio las malerias albumindideas en suspension se coagulan
¥ son arrastradas en una parte de la maleria colorante, proce-
diendo 4 la fillracion del liquido claro despues del reposo.

Olras muchas sustancias se han empleado y se emplean con
mayor ¢ menor éxilo para la purificacion de los aceites; pero nos-
olros nos limitaremos 4 ocuparnos de una sola, del cromato de po-



tasa, que produce bastante buenos resullados en cierlas circuns-
tancias. Para el efeclo se toman 14 kildgramos de bicromalto potd-
gico, que se disuelven en 45 kildgramos de agua, i cuya disolu-
cion, easi fria, 8o le afiaden GO kildgromos de dcido clorhidrico; sa
echa la disolucion asi preparada en el aceile, agitando la mezela al
mismo Uempo, ¥ el liquido loma un color verde oscuro que des-
aparece por el reposo, por precipilarse la maleria que lo producia,
quedando por fin el liquido claro, despues de lavarlo con el agua.
El 8r. Wael, que es el autor de esle procedimiento, afade que el
dcido erdmico puede servir por iempo indefinido por un tratamien-
to especial, pero esto no deja de ser una exageracion: lo que si pa-
roce indudable es que el tralamiento deserilo produce buenos re-
sullados.

Réstanos para terminar este capilulo decir dos palabras sobre
la depuracion de los aceiles que deben emplearse en la relojeria,

Para el efecto, el Sr. Rolh propone el calenlamienlo de los
aceites despues de afadirles una cierta cantidad de minio en polvo
muy fino. Hé aqui las cantidades que aconseja deben emplearse,
para obtener loque el autor llama piroleinas:

Piroleina de colsa liquida. . . . . '/ ., de dxido de plomo.
- — consistente. . . '/, —
—  de oliva Hquida. . . . . g - -

Al cabo de algunas horaz la operacion queda terminada, y el punto
de congelagion de los aceiles baja considerablemente.

El mejor aceile para disminuir los frolamientos es aquel que
esld libre de materia mucilaginosa, no contiene nada de deido ¥ no
s solidifica por el enfriamiento; y como la eslearina es la parle
mis sdlida de los aceites, la que en ¢l solidifica por el frio, de aqui
que s haya pensado en despojarles de esta suslancia por el proce-
dimiento de Chevreul , que consiste én Iriturar en un matraz, una

de aceile mezclado con 7 0 8 de aleohol hirviendo; se decan-
ta el liquido, y se deja expuesto al frio, separdndose en seguida la
eslearina bajo la forma cristalina ; conseguido eslo, se evapora,
hasta el quinto de un volimen la disolucion aleohdlica, quedan-
do como residuo la oleina pura, que se solidifica con gran difi-
cultad.
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Tambien puede obtenerse esta oleina pura saponificando en frio
los aceites, por medio de una legia concentrada ; de esle modo la
estearina forma desde luego un jabon, que e calienta para separar
la oleina que se hace filtrar 4 través de un lienzo, juntamente con
ol exceso de legia; pero no puede separarse de estaallima con gran
facilidad, porque sobrenada en ella.

El 8r. Laresche propone el siguiente procedimiento para prepa=
rar ¢l aceile de olivas propio para la relojeria.

Se recogen las aceilunas bien sazonadas, extendiéndolas sobre un
piso limpio y fresco, durante cuatro & cinco dias ; se mondan en se-
guoida con mucho cuidado, escogiendo las mds sanas, y se las sepa-
ra despues el hueso. La parle carnosa que queda de esle modo
reducida & pasta en un almirez, ¥ prensada en seguida fuerlemen-
te envuella conun lienzo; el aceile que escurre se fillra desde luego
i través de un lamiz de erin, ¥ despues en un filleo de papel gris,
que lleva én su interior una capa de algodon. El aceite asi obleni-
do, =& guarda en bolellas perfectamenle tapadas, hasla que al cabo
deun mes se filtrn de nuevo en cobiletes hechos de Gila bien geea,
de un milimetro de ezpesor, cada uno de los cuales puede conlener
medio kildgramo de aceile, y esti colocado debajo de una campa-
na; al cabo de tres dias la Oltracion ha coneluido, ¥ ¢l aceite ha
adquirido una gran fluidez y todas las propiedades necesarias para
el objelo & que se deslina.
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Envases para el acelis.

Almacenes,—Botellas, —Diferentes vasijas.—Depésitos de mamposteria.—
Manera de quitar ol enranciamicnto & los aeeites.

Los aceites, lo mismo los que han sido depurados que los que no
lo estdn, exigen muchos coidados para su conservacion ¥ almace-
naje, por lo mismo que pueden enranciarse, 6 derramarse en caso
do romperse las vasijas que los contionen.

Como condiciones generales de los almacenes de aceite , pode-
mos indicar que deben lener eslos una gran ventilacion, ser espa-
ciozos, tener una temperatura o mds constante posible, y que no
sea esla ni muy alla ni moy baja, y estar, por ultimo, perfectamon-
te limpios y enladrillados, para que en el caso de derramarse el
aceile por cualquier causa , pueda correr limpio & réunirse en un
depdsito colocado en un punto bajo, al eval pueda afluir aquel li-
quido; con este Gllimo abjeto , e8 muy convenients que debajo de
cada fila de vasijas haya una canal con una ligera pendiente hicia
el depdsito indicado. Los almacenes deben tener tambien agua 4
disposicion para la limpieza de los mismos.

Las vasijas que han de conlener el aceile pueden ser de muy
diferenbes maleriales ¥ de dislinla forma.

El aceile de superior calidad y destinado & ser consumido oru-
do, s¢ acostumbra guardarlo en botellas , aunque eslo no diche ha-
cerse gino cuando vaya d venderse ¢ en ¢l caso de lener que con-
servar una pequena canlidad de aceile. Lis bolellas, cuando ban de



sulrir la accion de lemperaturas muy distanies enlre si, no deben
llanarse completamente, 6 debe practicarse esta operacion cuando
el aceita tenga la temperatara mayor que ha de experimentar, Por
esla misma razon es conveniente que el tapon esté perfeclamente
sujeto, ademds de que la cerradura debe ser lo mis hermélica posi-
ble, para que no penetre el aire. Para que se vea hasta qué punto
deben tenerse en cuenta estas circunstancias al embolellar el acei-
te, basta fijarse en que el coeficienta de dilatacion de este liquido,
es, para ¢l aceile de olivas, igual 4 0,00080 , mientras que el del
agua es do 0,00046.

La baja de temperatura, ya dijimos en otro lugar que hace que
so precipite al fondo de las vasijas la margarina , que no se redi-
suelve despues con tanla facilidad.

El envase del aceite en otras vasijas que las bolellas, debe fam-
bien reunir las mismas condiciones que en eslas, debiendo afiadir
que es preciso que la materia de que aquellas estén formadas debe
ser de tal naluraleza que no comunique el aceite sabor ni olor al-
guno, ni otras propiedades nocivas. Por esta razon no deben ser de
madera las que tengan que contener el aceile durante mucho tiem-
po; ¥ aun en el caso de que la permanencia del aceite haya de ser
por poco liempo, se procurard que no sea de pino i olras maderas
qué puedan abandonar al aceile alguna sustancia extrema. Por es-
tas razones, v para evitar las fugas de aceite que puedan veriflear-
se por las juntas, ha recomendado el 8r. Favre que los barriles &
toneles los forren con estafio fino, palastro eslafiado 1 hoja de lala.
Esle género de envase, sin embargo, solo se aplica para los Lras-
porlez del aceile. Lo mismo sucede con los pellejos, donde con
gran facilidad podria adquirir el aceite mal elor y sabor por las
impuridades que sicmpre contiene, procedentes de envases anle-
riores.

Los depdsilos pueden hacerse lambien de hierro, y mejor atn de
hoja de lata, pues en este dltimo caso no ataca & la vasija el aceile
por impedirlo la ligera capa de estafio que la recubre; debe lener-
s¢, sin embargo, muy presenle que la soldadura de las planchas
esté hecha con la menor cantidad posible de plomo, y ademds
debe procurarse que estas eslén puestas de modo que no salga este
metal fuera de la plancha en el interior de la vasija.



La figura 2% representa el envase mis generalmente empleado,

¢ sea la tinaja, Como la misma indica, un anillo de hierro recubre
la garganta de la linaja; este anillo estd encima de una

tira de piel 6 carton para evilar la fraclura; dos espe-

cies de asas 0 orejas de hierro que se elevan 8 4 10
centimetros sobre la boea 6 borde de I tinaja, lermi-

nan con un anillo, por donde pasa un travesadio del mis-

Wi 8 o metal, en medio del cual se encuentra un tornillo
que hace presion 4 voluntad sobre la tapadera, y la mantiene suje-
ta; para que la cerradura sea completa, esta lapadera lleva una re-
dondela de corcho, de earlon & de papel para interceptar el aire.

Las vasijas donde se guarde el aceite deben tener sus llaves de
forma especial en la parle inferior, que no puedan abrirse sino de
propisito deliberado. Por este grifo se sacarin solamente las ulti-
mas porciones del aceite turbio O espeso para desocupar la vasija
y limpiarla, pues el aceite claro se debe sacar con un largo sifon
de hoja do lata para mayor limpieza y comodidad y mis seguridad
en el trasvase. Cuando haya que vaciar una vasija por la parle in-
ferior, o2 preciso, si estd perfectamente cerrada, que lenga un
agujero en su parle superior, que se mantiene cerrado cuando no
hace falla, con una espita & proposilo.

Ciando se emplean grandes depdsitos de hierro, ademds de las
precauciones que se han indicado, se las coloca un tubo de nivel
que sefiale cual ¢ el del aceite en su interior. Este nivel estd gra-
duado de modo que la simple vista indica la cantidad de oceite
que se ha extraido, cuestion muy importante cuando se hace con
trasvase. Algunos tienen dos escalas; una que sefiala las onidades
mitrico-decimales, y olra que senala las unidades del pais; de este
modo se hace la reduceion 4 la simple leetura de las escalas, sin
necesidad de acudir d los de cileulos. Las llaves que deben usarse
en todns estas vasijas pueden gor de bronee, bien estafiadas por el
interior y exleriormente; las mejores parecen ser las de bronee pla-
teadas por medio de la galvano-plastia. Cuando esto no puede ser,
pueden emplearse llaves de eristal, porcelana, gres o hierro.

En algunos puntos se guarda ¢l aceile en grandes depositos de
mamposteria, cuya forma indicamos ya al hablar de la clarifica-
cion. Estos depdsitos deben estar construidos con muy buenos ma-



teriales, y no deben tener filtraciones; generalmente se construyen
de muros de ladrillos, revestidos interiormenie de ladrillos y forra-
dos de losetas vidriadas, siendo preferible las de vidrio siliceo 4 las
da vidrio ordinario plomizo que se usan comunmenle; este raves-
tido debe ser tolal, es decir, lo mismo en las paredes que en el
fondo del depdsito. Las losetas se colocan todo lo junlas que sea
posible, unidas con buena argamasa de cal ¥ arena fina, y debe
procurarse que esbé todo bien seco y aireado al tiempo de hacer el
envase, pues en olro caso el aceile atacaria d la cal de la mezcla
y ademds adquiriria mal sabor. Excusado es decir que estos depd-
sitos deben limpiarse muy bien antes de llenarlos de aceile.

Sucede algunas veces qua el aceile se enrancia y en esle caso,
aparle de los medios ya conocidos, pueden emplearse olros que
solo son aplicables en el caso de que el aceile se haya deemplear
inmediatamente.

Para el efecto, se mezelan 2% partes de aceite rancio en 40 de
agua & 30°; se agila la mezela durante un cuarto de hora, se deja re-
posar, se saca el agua, y se repile la operacion hasla seis veces.
Este procedimiento da mejores resultados, si se afaden por cada 30
partes de agua, 4 porles de sal, conservando los aceites en esta
misma agua salada y agitindose de vez en cuando.

Olro procedimionto: Satoman 25 partes de aceite, y 4 de vina-
gre bueno, y se agita la mezela; se repile csta operacion tres d cua-
tro veces. Este procedimiento es inferior al de agua salada.

Tambien puede oblenerse igual resultado por medio del aleohol;
para el efecto, se toman 90 parles de aceile y 10 de aleohol, y se
agita durante algun liempo; operacion que se repite hasia eualro
veces, leniendo cuidado de sacar el alcohol cada vez; este aleohol se
destila en un poco de potaza, y sirve para emplearlo de nuevo. El
éler puede usarse tambien en ver del aleohol. Este procedimiento
es mejor que los dos anleriores

Por dltime; tdmense 5 partes de magnesia calcinada, y agitese
en 80 partes de aceite, cinco o seis veces al dia, duranle quince
minutos; al eabo de einco  seis dias se filtra la mezcla. Este pro-
cedimiento da tambien buenos resullados. El aceile asi preparado
debe usarse en seguida, pues queda predispuesto & allerarse pronta-
mente y en mayor grado que lo estaba antes.
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EL aceite ¢s uno de los rawos predilecios de la agriculiura,
peincipalmente en los enatro reinos de Andalueia, provincias
de Estremadura, La-Alearria, Valencia v Aragon: se ha prio-
cipiado & fomentar tambien en la Rioja: su consumo ex preciso
v general ; ¥ de muchisima consideracion la cantidad que se
estrae de los Andalucias, para surtir los mercados de Ldndres,
Marsclla ¥ varios pustos de las Amérieas; dando-con ello un
impulso estraordinario & nuestro comercio y reportando rigue-
zas de entidad.

La lentitud de los alflarges v vigas usadas de tiempo in-
memarial para su elaboracion, no ban permitido dar toda la ls-
titud, de que es susceptible este ramo: de aqui ba dimanado
el que los coseclieros hayan variado de alfasrges para moler la
aceitnne; ¥ solicitado miquinas hidrinlicas & Inglaterra, que
sumenten la cantidad mt que oprimen las vigas. Sien
E:i.mm operacion han alelantado alpuna cosa, con las Hama-

rulas o cilindros enormes, construidos bajo diferentes for-
mas y dimensiones, no pueden glorisrse de haber eonseguido
la perfeccion necesaria, ni evitado remolerse en algunos de

ellos; ¥ en la segunda han lograde aumentar la cantidad de
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presiong tan. ipitadas, esta razon. no avenlaja
4 la. bondad de Ia l""_'l"".l“m sus E:i:lpl:;u+

Las miquinas hidriulicss, que no e decirse sean
un inveoto con este objeto, solo si una aplicacion & ¢l, opri-
men de abajo arribaz el plano bajo, o con los eapachos
fl\'illl-[ll, impulsado por un cilindro saliente asido & ¢, hace

presion contra el superior, que no tiene moyvimiento.
introduccion del agua en el espacio que ocupa parte del ei-
lindro obligada por la vilbula, le precisa & desalojar y subir
conforme esta se va introduciendo & ocupar su hueco, con la
ninguna elasticidad de este liguido. '

Si se fija la atencion en su complieacion, en la que jue-
ﬁ'ln varias piczas suprelss & conlinuas descomposiciounes, wuny

ifieiles de remediar, como no sea por los mismos gue
construyen: en el grande enidado que necesila su conserva-
cion ¥ mancjo, en la ninguna subsistencia de su presion, que
cesa ci el momento de parar los brazos que imwmh vilbnla
v deeling su fuerza, se demuestra no puede dar todo el aceite
contenido en el Teato,

Todas estas cireunstancias han beeho convencer & los co-
seeheros, que ban introducido y vssdo estas miquinas, wo
surten el eleclo- que se propusieron; asi es gue hoy se encoen-
tean algunas inotilizadas v abandonadas, ruai:ndn i las vigas,
por no poder ser recmplazadas por estas miguinas, en coneep-
to de mnehisimos pricticos ¢ intercsados en esta elaboracion.

No es mi animo quitarlas su mérito, por la inversa, odl-
miro ¢l imlluh'hrl olros Bs0s; mas Do cONVENgo en su apli-
cacion & estraer el aceite; tanto por sus resullados, enanto por-
qu# su mancjo requiere conocimientos cientilicos b no comu-
nes, de que carecen los maestros de molino v otros operarios,
que s¢ emplean en esta clase de labor. En ninguna parte se
remedia la pecesidad mejor ni con mas acierto, que donde se

. Inglaterra carece de este fruto, y no conoce por
prictica el meeanismo de su elaboracion jedmo es posible que
invente mil[uinas, capaees de superar & las que tenemos cono-
cidas, con Iodas las circonstancias que necesitan eslas opera-
ciones? Dadoe easo que efectivamente fuese invento con este
ohjeto; se dird, que ereo un coerpo sin alma, 6 sea una olia
imperfeeta: dobla la cantidad oprimible de una viga ;mas don-
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de dejo ¢l ahastecerla de la vianda & molienda que necesita?

vads ban dicho los ingleses de esta. imporiante y primaria
labor.

Los cosecheros. introductores de estas inas molaron

ien. prouto esta falta, ¥ se vicron precisados a duplicar sus co-

nocidos alfarges, ¢ variarlos en diferentes lormas a muy eosto-

545 Espiensas, ¥ por desgracia nocon todo el lruto (ue spelecian.

Vinguna nolicia tenia de estas migquisass mocho ticmpo
hacia que la lentitud |.E pesadez de los alfarges, y vigas Llama-
ban mi atenciony meditacion: procur: enlerarme minugiosamien-
te de su construccion, mecanismo y efectos para poder remedior
la wecesidad, mejorar esia preﬂ-il!ﬂtl industria, y librarls de
los perjuicios gque por espacio de tantos aiios le La nsurpado su
lentitud ¢n beneficio de Rtalia, Islas del Archipiclago y Costas
de Afriea, de donde se haeen esportaciones de mucha conside-
racion, que indudablemente nos corresponden por la naturale-
za de uuestro clima, terreno mas & propisito para. esta produe-
clon Euihm:inu de noestros puertaos.

n la actualidad para eleborar con las vigas todo el fru-
toque nos proporciona el ofivo, es indispensable empesar las
operaciones & priocipios de octubre & noviewbre, cuaudo no
csla en saxon; asi es, que el Hrilll!r aceile sale vemle, acre,
de mal oloe, dificil sn clarificacion ¥ de menos productor al
mismo tiempo que el drbol sufve un mal tratamiento en la co-
gida del feuto, que le quita un tercio de lo que debia rendir
en los anos siguicates.. Por febrero 6 marzo se eneucnira va
entrujada & almacenada tods la aceituna, no giendo esle weoor
mal que el primero, dura en este estado en machos molinos has-
ta junio, en olros, pasado agosto, habiendo egem lares de al-
canzar & In siguiente recoleccion: Ia aceituna queda redueida al
hueso y eulis con poco jugo, hecha una mole, que necesita un
azadon cortante para romperse, desunirla y poverla en dispo-
sicion de molerse: musidas unas, podridas otras, y todss des-
enidadas ¥ sin ventilacion rinden un accite pasado, sin las tres
circunstancias precisas que debe tener uon buena ealidad, é
indudablemente en menos cantidad.  Hé aqui los perjuicios que
me evilar, y creo haber conseguido, acortando la ¢po-
ea de lafacoa, ¥ dando la lentitud y constancia que neeesita In
presion para el mas completo desprendimicnto del aceite.
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Dos modelos de malera que hice, me CONVEICIErOR pe-
renloriamente de su baen éxilo, y de haber descubierto venta-
jas no conocidas hasta el dia en este ramo; jusiamente al s
mo tiempo que se establecia en Montilla una hidriolica, ‘;Lu:
ereo [ué In primera en Espaiia: no me arredré esta novedad
ni las exageraciones (que son cousignientes, hasta que se cono-
cen los cosas.  Miee traslular en lienzos los modelos, v los
dirigi 4 5. M. con una reverenle esposicion; suplicindo se we
concediese wa privilegio esclusivo del invento: se lomib en con-
suleracion, tuvo la dignacion de acceder, prévios lus reconoci-
mientos ¢ informes oportunos, 'y mandar se me espediese por
fuinee anos, como puede verse en Lo copia mimero i, ¥ que
s dleposilasen los diseiios de ambos inyentos en el Real con-
servario e artes,

Dos dificultades de cansidevacion quedaban gue vencer
ra que los resultados en grande me ecerciorasen de wo haber
equivocado, ni malogrado i trabajos primera, no hallarme en
disposicion de costear las piezas, de gue debia componerse, ¥
sepunida, donde se Fandivian edtns » sin pecesidad de sen-
dir al estrangero.  Logré aquelln con alguna dilicaltad, tante
por las sumas de alguna entidad que se necesitaban, cuanto por
Is incertidumbre de sus resultados; y para la otra hice escribir
& Milaga, para si en las fundiciones de aguella cindad 6 en los
de Marbella podian consirnirse; las eonteslaciones no fucrom
enteramente deslavorables; mns, vesueltod personarme en eual-
iuicra de Jos dos puntos, sc me anuncid lograria tal ves mi ob-
geto en el Pedroso, tan lnego como llegase & aquella fibrica el
nievo direelor de fundicion, que se aguardaba, ¥ una miguina
e ailn & Londres, mlm:.}n toruear la ;rudnmn&lEh-
sillo 5: Ia prensa,  El Dircctor se persond; pero no con igual
facilidad legs el torno: mi impaciencia, cansado ya de sguar-
dar no me permitia despreciar hasta la menor noticia gue pu-
diese aligerar la construecion.

Mucho i pasi 'nlﬁ-nnﬂndu tuviese tan cerca el reme-
dio & mi necesidad: en la fibriea de tegulos de algodon de los
seiiores Givoal, hermanos, Rasilla ¥ compaiiia, 4 media legua
de esta cindad, donde tienen usa fundicion de hierro colada
para proveer de utiles su establecimientlo, me mostraron va-

vias Tundiciones de encargos de mencs volimen y peso que
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las que yo neccsitaba: me ofrecieron haceglas fundir tan lnego
como preparasen lo conducente.  Para uo malograr los momen-
tos s¢ mawdsvon construir los modelos de madera en todas sus
dimensiones. Cou placer vi fundir en seguida la rrimtn i
da dentada de dos varas ¥ media de diimetro y 1,455 libiras
de peso; y no me quedd duda del buen resullado en las de-
wns. Me afirmé en esta idea sl desenbrirse el busillo, pieza
la mas dificil ¢ interesante de la miguing, cineelorle v lornear-
le como podia hacerse con el wejor hicere forjado de Somor -
rostro (1), ¥ como.no. podria aventajar ninguna [ibrica estran-
at en este lengusge se espresaron, alexaminarle eoncluido
os seiores Directores v fusdidores de este tercer departamen-
to de artilleria, al preseutarle en sus talleres parn conslruir en
cllos su luerca de bronee, que salid con iﬂ:unq.]l:-rr!tciml.

Otras piezas de menos volimen v peso se foudieron; pe-
ro era necesaria otra, cuya magnitud no pedian contenor los
hornos de ln. fibrica. de Tablada: fné, pues,. preciso recurrir
al Pedroso para conseguir vencer esta dificultad, y se consi-
guit.  No gquedsbas otea. tosa que hacer para. probar sa po-
tencia, sinoarceglar las piczas co sus ajustes, armarla. ¥ pro-
porcionar edificio doonde situarla; dehiendo asegurarse a sus
muros con dos foertes planchas de madera, sobre laz que se
colocaba el armazon. de la misma materia, quedando la prensa
debajode ellas, ¥ sobre el pavimento; operacion do mucha cos-
to ¢ inatil teniendo que removerse o transportarse.

En este umdﬂ‘ué solicitada v vemdida en esta ciadad pa-
ra situarls en Cantillana, & condicion dearmarla, ¥ de que ‘fm-
bia de & lo menos noventa. fanegas de sceiluna, ©n
cada veinte ¥ cualro horas, ¥ su producto, comparativaments
uo desmerecer del de la viga. Cuomplido el primer estremo pa-
ra la. préxima eosecha y en disposicion de esperimentarse, ¢n
las primeras pruchas, rompié por meldio el alquerque, dnica
picza que habian variadoen la. fundicion las dimensiones y pe-
so que debia. lener, ¥ correspondia i la luerte oposicion de
las demas. El desnivel que oeasiond esta esplosion rompid un
bajoute 6 firgen, incidentes que por entonces prive de conti-

(L) La mejor mina de hierre que se conoce en Fizeaya,



nuar las prachas.  Se repard este daiio haciendo fundir en el
Pedroso una base 6 alquerque con peso de 4,200 libras en
lugar de 1,800 que tenia el primero; quedando asogurada la
prensa, y en disposicion de conlinmar los ensayos con la pri-
mera accituna de la cosecha siguicnte.

Preparado todo lo necesario, solicité del seiior Gefe poli-
tico de esta provineia y de la sociedad de amigos.del pais tw-
viesen la bondad de nombrar sus respectivas comisiones, gue

sando & Cantillana presenciasen las operaciones ¢ informasen
de los resultados v lo dnuﬁ:unumi.cnte a los dos inventoss
mi esposicion tuvo la acogida que esperaba: el Se. D). Domin-
go de Acila, contador -i:f gﬁh{tlf:mn politico y académico de ni-
mero de la de ciencins paturales estahlecida en Madrid, fué
nombrado por 8. 8.5 y por la corporacion el seiior conde de
Villapiueda, y el Sr. Su Manuel Nuiiez Ocaiia, ¢l sefior
1. Valentin de los Rios, arquitecto y ayndante de camivos y
canales: D). José Bassecourl, caledritico de malemdticas: Lon
Cirlos Giroult, y el Sr. D. Pablo Escalera, hacendado y co-
sechero de Fuentes, tambien tuvicron la bondad de asistiv tan
prouto eomo por mi fueron invilados; de moio l}ﬂ! formaron
un cuerpo de cuatro seiiores cicolilicos y tres inteligentes en el
mecanismo de las operaciones.

De ningun mode puedo espresar mejor los resultados que
tuvieron esta prucba, que acompaiando con los mimeros ¥ y
5 la Real drden gque se sivvio mandar z.ﬁedir S. M. 4 conse-
cuencia de la eomunicacion del seior (zefe .ﬂlﬂi“; y el dela
sociedad de amigos del pais, despoes de h oido sus comi-
siones, acocdindo en 25 de febrero iltimo se me espida diplo-
ma de sicio de mérito de la misma.

Hli‘ apreciables y satisfactorias me han sido estas gracias]
pero no lo es menos el haber proporcionado & mi pitria y sa
agricultura un adelanto, cuyos beneficios no tardari en covo-
cer: sin necesidad de sendir al estrangero encontrara el cose-
chero v especolador indudables venlajas & las que nos ban in-
teoducido con este intento, estrayendonos sus valores con tan po-
ca retribucion,

Antes de pasar & hacer un detalle de ambos inventos, y
de lo que son susceptibles, conviene no dejar en silencio su
WANEJ0 ¥ MCCONiSmo, (ue s mas scacillo que el de las vigas,



cconomiza muchos brazos, beslias y ticmpo, menos esposicion
personal; ¥ no requiere mas de un buen maestre de molino,
agil v aclive, que d'hllribn!rl. con acierlo los cuatro operarios
neeesarios en la prensa doble, en concepto de que midiendo hien
el tiempo, pueda sacar cinco presiones & tandas, de 4 25 fane-
gas en eada bosillo en las 24 horas, en el que son necesarias
diez buenas vigas para oprimir igual poreion, sin 1-;:: den tania
cantidad de aceite eomo la prensa; asegurindo de que dara
abasto el alfarge en su molicnda.

ALFARGE O MAQUINA DE MOLER.

Lamina miim, 1.

Se coloea en el espacio de siete varas cuadradas: es sus-
eeptible de moler doscientas fanegas de aceituna, cuando me-
nos, en las yeinle ¥ coatro horas, hasla el estremo, si se quie-
ve, de no encontrar pacticala pereeplible.  Un hombre que

‘ca de nccituna el depisito, ¥ wia bestia que le di movi-
wiento es lo dnico que se cmplea.  Es aplicable por si-sola &
las magquinas Dideaulicas y & las vigas, con prelerencia d los
alfarpes conocidos v i los de rolas mas modernos, pues que en
aquellos evita la remolicion, y en estas tambien la dificultad y
pesadiéz en su cireulacion.

ESPFLICACION DE LAS PILEAS (UE LA COMPONERN.

N. 1, piedra de sal ¥ pez, circulur de dos varas de didme-
tro y 12 6 mas P“].'rﬂ“ de graeso, dnica pieza inmoble; se
asegura con material 4 la altura de dos pies de su superlicie,
labrada en Ia eircula una eoncavidad n. €, que recibe y contie-
ne la mam, conforme es espelida por la misma méquina; se ha
de construir con solidéz, dindole de ancho en sa civenlo 54
H::I}nﬂn y un fondo de 16: de su poralela subird cinco pulga-

la piedra eéntrica, v bajord ofras cineo el cirenlo esterior
n. 3, de modo, gque su espacio debe contener al menos las
cincuenta fancyas molidas de cada tanda,

-
-
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N. 4, custro eonos (runcados, de la misma clase de pie-
dra, de 50 pulgadas so longitud, 18 su diimetro esterior ¥ 9
el interior, con sus dos eges de hierro i los estremins, qurr{;u
recibe en sus correspondicntes hembras: el eentro u. i, v el
cireulo ¢ rueda n. G, causando el doble movimiento gue s¢ no-
tn en su marcha.  Nimero 7, picdra cirenlar que sieve para
graduar el peso mecesario la molienda: n. 8, ?Icln'v-iilu e la
aceituna, capaz de contener de nueve & diex fancgas, qne vi
cavendo al centro de los cilindros por ewatro caiiones de hier-
ro 0 oja de Lia,  El 10, tornillo de hieveo que eleva o baja
este depisito de la saperlicie de la picdra para dar mas 6 me-
nos canlidad de acettivng & la molicnda y graduarla como con-
venga. Nimero 11, palanca qoe di vl movimiento & coyo o
tremo se pove la bestia e lo ba de mmpulsar civenlo o an-
der. n. 1%,

PRENSA.

=

Limina num. 2.

Sencilla como la primera construida y estallecida en Can-
tillana, puede elaborar de cicolo 4 ciento veinte y cinco fane-
pasy en las 28 horas en cuniro O cineo Prﬂinuﬂ.; doble con
dos busillos, como figura la liwina, duplica la cantidwl: cineo
hombives sevin sulicicntes en esla para cubrie sus [enas; ha-
ciendo la presion con las mismas bestias destinadas & la -
lienda, yue winguna fuerza deben hacer, como no sea en los
ultimos momentos de presion,  Oenpa un espacio de nueve
varas cumleadas v sicte de elevacion en los muros, desile ¢l pa-
vimento donde 2e situa,

Nimero 1, base de la prensa, 6 alqoergue, sentwlo v ase-
purado en el pavimento: . 2, pilares, comuumente Hamados G-
geoes , cnlazados (ueriomente con el anterior , y al puenie
n. 3, en cuyo ¢enlro se encuentra cmbutida la tnerea de hrou-
ee, con pesa de mas de FU0 libras , v abraza nueve roscas
i otros lantos hmecos del husillo, qoe componen §8 pul;a-

as en su alto, v el corvespondiente didmetro. N. 4, vl |l|||-:illl.n-
de un pie de diametro y nueve y medio de estension: los enalro
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v meilio pics de rosea cundeada de una pulgada de superficie
¢ ipual hoeeoy v el resto un enndrado en todo su grocso, que
wt inleoduce en su caja, centeo de la roeda dentada, n. &,
haciendo su movimicato subicade y bajando, arreglado al giro
del husiilor G, pinon, que no se manifiesta d ln vista, y abra-
z1 el dentage de ambas roedas & de solo una, si la magnina
es sencilla, o en la doble sino se guiere usar de los dos hn-
sillos 4 un tiempo: esti umila al drbiol o peon 7.4 euyo final
se afianzan dos palaneas en aspa, 8, EID, estremo de estas,
dowle los hombres, 6 bestias la hacen givar. 10, armazon
de madera, que asegura el peon de toda oscilacion, permi-
tizmdole solamente su libre ¥ facil cireulseion: 11, otro arma-
zon de la miswa materiay que oenpa las roscas del husillo es
tando elevado, ¥ de su cundrado enando oprime.

Nimero 12, dos fuerles planchas de madera de eatoree i
diez v seis pulgadas de grueso: cuyos estremos se introducen
en los wuros, aseguran prensa Jn todo movimienlo, sostie-
nen los dos armazones espresados; y sirven para elaborar y ba-
jar el tapsmento, & tablero de presion que recibe al husillo,
wor metdio de dos poless 6 molones pendientes de las planchas,

3. eirenlo o amlel, donde pisan los hombres & bestias, que ha-
czn la opresion: deberd lever una rampa, desde el pavimento
con sis entradas) & no ser que ¢l edificio tenga condra ¥ co-
miunicacion i su propia allura.

N. VA, registro, qoe por medio de un tornillo eleva 6 baja
el pifion G, para ajustar was & menos el dentage de las rucdas
v poderlss dejar libres para gque el husillo suba con mas facili-
dad ¥ menos tiempo que el goue emplea en bajar: 13, cineo
cilindros de hierro ductil: sn civenlo de virgen & virgen, con
media pulgada de bueeo, 4 fin de que oo hagan empuge nin-
guno de costado v las Jastime, v doce pulpgadas de altura ca-
tla unor se enlazan con buenos ajusles en ses csiremos, que-
dindoles Libee la salida del liguido por entre los duelas de sus
centrai.  Puesto el primero sobre el alquerque se acomodarin
los eapachos con su vianda, procurando tengan el grandor ne-
cesario a ocupar todo su hueco, ¢ introduciends entre cada
cinco o seis eapartos, unas planghas de hierro de igual dimen-
sion: acomodados ocho 6 nueve se pondra el segundo tambor,
y sucesivamente los demas basta completar la garga que de-
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be levar en cada presion. 16, el tapamento. 6 tablero, sitna-
do. & In misma altura, se le bara eorrer a su centro, que es
¢l de los cinco eilindros & tambores para recibir en sn conea-
vidad el busillo: concluida la presion y elevado el hnsillo, se
sacara con el anxilio de los dos molones 6 sparejos corvién-
dole & su recipiente, idﬁu de que no estorbe en la facoa si-

iente, ¥ evitar una desgracia si se vendiese, quedando
g:rptndisuhr: dltimamente, dos un-lnt?un :um]llﬂﬂlll el acei-
te ¥ del alyueriue & In bomba,

Eﬁm bien caliente cs ¢l agente mas cficaz para rue
se desprends completamente y con facilidad la parte gravosa de
la leiiosa; por lo Lanto no puedo menos de encargar la construe-
cion de buenos hornillos ¥ calderas capaces de contener loda
1a necesarin, y que por esta eausa no se embarace & paralicen
las facnas., him:lm se cconomizavi si puede condueirse el agua
4 las calderns por conductos elevados i sus bordes, y olros que
del fondo se divija solwe los tambores, constrayendo d sus
vatremos salientes dilatados 4 todo el diimeleo, tanlo was con-
veniente como perjudicial sevin el caer sobre un punto lijo de
los eapachos: y con sus correspondientes llaves, para enlrada ¥
salida del apaa.

Niugunn dificnltad encuentro en poner desde luego la
aceituna entera eo los tambores, siempre gue los scparen sus

lanchas de biceeo, fanega v media entre ealn dos planchas,
con el fin de estraer el aceite mas rior de la carne del
fruto; ni tampoco ¢l que ¢l hueso y demas residuos, quedados
despues de sn presion, pasen i la de molienda para estraer
despues la de inlima ealidad gue le quede.

No se limita este invento 4 solo la elaboracion de accite,
otras aplicaciones puede darscle ; ?t‘illl:i[lil-ml:nll i In presion
de la uba, donde el terreno permita las dos elnses de frulos,
jque por lo regular dichosamente suelen estar bermanados.

Esplic Ins veotajas que pueden proporcionor eslas
widqninas ¥ las piezas de qoe se componen , me ha parecido
condueente no_omilie el que convencido por la esperiencia,
en las prochos hechas, de la ninguna clasticidad del lierro fun-
dido, ¥ que por lo taulo no es posible que resistan las roscas
del hnsillo. su estraordinaria potencia, he determinado ponerlas
di forjado, prometicndome en este cambio los mejores fesul-
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tados; mucho mas corroborando esta opinion los mas acreditados
inteligentes,

E!m de Jas pravdes dificaltsdes que ofrece la construecion
de la miquina de moler, es proporeionar las piedras que la sir-
ven de basa, tanto para sacar ¢ In eanlera, cuanto rur Bl COs-
luso y penoso lransporle; ¥ como en los antiguos alfarges tie-
nen jguales dimensiones las que eirenlan en cllos é igual eali-
dad, ereo pueden aprovecharse tambien en esle noevo invenlo,
en euyo easo se abunard su valor 6 descontard del precio con-
vencional que se estipule.

La disposicion para inventar y perfeceionar nunca ha fal-
tado ni falta 4 los espaiioles; vinguna nacion los aventajarin si
encontrasen la proteccion necesaria y se prodign en los deons

aises; seguramente pondrimnos ouestra handers mas avanza-
da qque colocan ln suyn respectiva, franceses, ingleses ¥ alema-
pes, pora esiracrnos uuesira nalural eiquezs, y con clla propor-
cionarnos calomidades sin mimero,. ¥ vo permitirnos adefantar,
Esta rs una verdod, mochos las conocen § pero convendria que
minguno la ignorase; eon lo gue seguramente no solo saldviamos
de tutela, sino que nuestros mercados preponderarian y nos
drion al wivel que debemos ocupar por nuestro enyidiable suclo,
temperamento ¥ eardcler nacional,

Sevilla 21 de Marzo de 13350

Mercuon ve QUuiNTANILLA,
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DOCUMENTOS.

NUMERO 1.

Doiia Tsubel IE, pork pracia de Dios, Reina de Castilla, de
Leon, de Avagon, de lasdos Sicilias, de Jerusalen,de Navarra,
da Granada, de Toledo, de Valeocia, de Galicia, de Mallorea,
de Menorea, deSevilla, de Covdoba, deCdreega, de Muarcia, de
Juen, de los Algarves, de Algecivas, de Gibraltar, de las Bs-
las de Ganorias, de las Endias Orientoles v Occidentales, alas ¥
tierra frme del mar Oceeano, Arvchiduguesa de Austria, Du-
guesa de Borgoia, de Brabuote y de Milan, Condesa de Abs-
pitgyy Flamdes, Tieol ¥ Barcelona, Seiora de Vizeaya v o
Moliva c¢ce. Y en su Real nombre, y doravte su menor edul
In Beina Gobernadora:  Por evante D). Melchor de Guintani-
Ma. teniente gradusdo de capitan, retirado en I cimdnd de Se-
villa, e ha hecho presente en wemorial de 18 de Mayo ol-
tiio, que a lin de asepgurar In llru[liudml. de una mwdguina (jue
lia imventadg para moler ¥ prensar aeeituna, aplicable tambicn
al vino ¥ olros wsos, conlorme i lo que esti mandado en Real
decreto de 27 de Marge de 1826, we digoase concederle wi
Real ecdula de privilegio para ellog y labiendo eumplido cou
las formalidades establecidas. FPar tanto, por esta mi Real er-
dula de privilegio concedo 4 1. Melehor de Quintanilla, la
propicdad eselusiva, para que pueda usar , fabricar 6 vender
el mencionude invento por gquinee anos conlados desde Loy,
hasta igual dia del afio de 1851, en que concluird, ]Iullil!'l'iau
ceder, permutar, vender 6 ile otra cualyuirra manera euagenar,
por eontrato i por iiltima voluntad en todo 6 en parte, el de-
vecho esclusivo que se le asegura por cata i Real eédila, en
los terminos mandados en dicho Real drrr:tu;}lt prohibo & to-
il persona, que no sea el referido . Melchor de Quintanilla,
i los aque de ¢l toviesen devecho el uso y egercicio del objeto
indicardo en esta mi Real cédola, bajo Ios penas establecidas;
para todo lo enal be mandado espedic la misma que vi firmada
de wi Beal mano, sellada con i sello seereto ¥ vefrendada de
mii infeaserito secrétavio de Estado v del despscho de [a Go-
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bernacion del Reivo, y se ha de vegistrar en Ia contaluria ge-
weral de valores, v on el Real conservatorio de artes, ponicn-
dose en este ultimo establecimiento la razon de haber pagado
los derechos establecidos.  Dado en San Mdefonso a 7 de Ju-
lio de 1856.~=Yo La Reixa Gosenxavona.==Angel de Son-
vedea, ==Ticoe nu sello,==Tomése razon en ko contaduria ;e-
neral de voloves del Reino.  Madeid (2 de Jalio de LB, o=
Leon Gil Musioz.  Queia repisiesde en el Ieal conservatorio
de ortes, al mivnero 117, habicodo pagalo 6,000 rs. de sn.
da servicio y B0 de espedicion,  Madvid 50 de Julio de 1850,
== Francisco Orlando. =I. sin dercchos. = Una ribrica.

NUMEROD 2.

Por ¢l mivisterio de la Gobernacion de la Peninsula Lie
recibido en el dia de ayer Jo Iheal drden de §2 del corrienle,
ue niﬂ'ul.-..

S. M. la Reina Gobernulora se ha enterado con safisloe-
cion por el ofieio de V. S de 16 de Enero '|rrt|.'|-.\;|||u pasaido
del ventajoso resultmlo que ofrece una prensa ¥ alfarge, gue
La inveutado I Meleher de Quintanilla, segun la prochs he-
cha con la primera miguing de esta espeeie, eslablecida en
Cantillana. Lo que digo & V. 8. de Neal dvlen, recomen-
dindole de Ia misms, que procure por los medios sue estin &
su aleance difundic la noticia ¥ efectos de tanitil investo, po-
ra satisfaceion v estimmlo del interesado.

Lo transcribo 4 V. para su conocimiento vy satisfaccion;
::_perlnr!n se sivva V., informarme de los resultados que haya

recido In espresads nuigquing con sterioridad al ensayo.=—
Dios guarde & V. muchos aiios. willa 20 de Febrera e
|H'-J-I"Il.+=-rimqniu M. de Alba. = Seior D). Melchor de Quin-
tanilla.

NUMEROD 5.
Esta socicdad envid i presenciar el ensayo en Contillaua del

alfarpe ¥ prensa de maoler seeituna de la ivencion de V. 8.,
eorrespondiendo & su alenla invitacion, ¥ von el eclo eon g
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abraza enslquicra idea que pueda eeler en beneficio del pais:
v & bien todavia desea la corpocacion nuevos datos, antes de
formar su illimo juicio sobre la wiqunina, habiendo oido & dos
comisiones de su seno, (ue sucesivamenle ha nombrado, cree
que ya ha encontrado bastante que premiae en el celo de V., 8,
v en su acierto; y muy seialadamente en el del desenbrimien-
to un conocido hasta ahora en la mecinica. Por lo misme
conformindose en esta parte con ¢l dictimen de su comision,
scordd en junla de 235 de Febeero diltimo espedic & V. 5. el
titulo de sicio de mérito, como justa recompensa & sus talen-
tos, v eslimulo para nuevas ¥ no menos ploriosas tareas,
comision espera que V. S, univa lis suyas 4 las de
la comision cientifica, que ha nombrado para examinar la md-
quina  anledicha, y se promete qoe de esta suerte vecibiva es-
ta invencion loda Ia cmnlirullnl:hm v seguridad, qoe conviene a
la glovinde V. 8., de la sociedad y al bien piblico.
Tengo ¢l honor de aseguwrar a V. 5, mi partienla consi-
devacion.  Sevilla 2 de Marzo de 18539, =Fermnin de In Poen-
te y Apezechea, seceetario.=Seior D. Melchor de Quintanilla.
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PREAMBULO.

Esti moy arraigada en Espafia la
idea de que no ss debe fabrizar con las
infinilas variedades de aceilooa qua
produoce so soelo sioo voa sola clase
de aceile y moy invelerada la preoco-

cion de qoe vo exige un prolijo col-

ado la manipolacion para conseguir-
la. No poede sar mas grosero e! error.
Obrar de semejanle minera s privarsa
del recdimiento que debe dar cierla
canlidad de [roto al cooverlirse en
olra determinsda de caldo, desde el
momeanlo que upa parla soya poeda
legrarse de dos O mas calijades sope-
ricres que por lo mismo adguigren ma-
yor precio; es ir enléramente en senw
lide opoesto de lo que sa bace en lodas
las partes del mundo doode se cria la
oliva, constilair no<8lro pais en al mas
rétrasado y dejar & los otros la prima-
cia qoe por la calidad, la aboodancia y
variedad da puesiras aceilonas nos cor-
responde. Los poeblos labrilas que nos
robizn ests derecho lo hacen por efecto
de g0 mayor inleligencis y mocho sa-
ber, consiguiendo por uoa fabricacion
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bien enlendida aomeniar prodigiosas
mente so riqueza, siendo de notar qoe
an ellos a3 donde &5 mayor &l nimero
de las variadas clases de aceiles qoe
hacen. La indosiria de esta ramo da
comercio prodoca mas en las bocas
del Rodano y departamanto de Ande
que en Niza, en Francia, y mas aon qoe
gn Niza y la proviocia de Barry en
Ttalia, apesar de qoe las Gltimas son las
mas abundantes § ricas con mejor ca-
lidad de Olivas. Esloconsisla en queen
los primeros pantos la fabricacion astd
mas perfeccionada qua en los alimos;
pstaadelanto semanifiasts por ona va=
riedad de clises da aceils qna racor-
re una escala que ascienda por eénli-
mos desde 60 francos los 100 kilos
hasta 200, & sea desda 6 pasetas B0
céolimos la arroba hasta 22 peselas
con 22 cénlimos.

Si estas refllexiopes lardan en ser
comprendidas y sa persisla an oponer
resistancia 4 conozer lo goe esld suces
disndo, la cooliopacion de oo estado
lan malo de cosas vendrd loego 4 po-
nerlo claramenis de manifieslo. La
depresion de valor que esperimenian
noeslros aceiles desda haca afios es
debido ala calidad de su elaboracion,
¥ mienlras esla capsa persisia ¥ oo sa
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procare hacerla desaparecar conlinnara
ol descenso da precio. Esle encuenira
su origen en que foera de Espafia ba
dejado de hacerse uso de ouestros
aceilas Ipm todos aquellos en que al-
canza ¢l mavor valor, goedando por
¢llo redocidos noestros comeércianles a
vender &l que le proporciona el pais al
precio qoe en otras parles lispen las
calidades mas infimas.

Tarea may dificil es desiroir anli-
guas preocopaciones en cierlas genles
i librar a clras de la presion qoa 50-

re ellas ejercen especuladores y agio=
listas dominados por la codicia. Mien-
tras sigan domioados por esas impras=
$iones ¥ 0o procoren girar en una or-
bita mas amplia que coesperen salir del
estado de poslracion y alraso en que
lienen so indosiria.

No es en Espafa donde deben cir-
congcribirse 4 boscar la venla da sos
sceiles refinados, sino en el extranjero
donde lendrin colocacion segora dea-
de el rnomento que eso sé consiga. A
¢30 se dirijen lag miras del qoe escribe
eslas lipsas. Persuadido que &l solo
puade parder lismpo y dinero al eja-
calar lo que tiene indicado eo el circolo
de sus relaciones al invitarles a llevar
a Vieoa en |a proxima Exposicica Uni -
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versal los aceitles alaborados dala ma-
pera qre indican estas inslroceiones,
no liena inconvenienla en insistir por-
quoe si acierla deja trazado el camino
qoe debe seguirse en lo socesivo.

Es verdad que por los medios qoe
propooe no se podré llevara Viena la
espresion cierta del estado dela in-
dostriasceilera qoe lisne Espafiz, por-
que es arlificial lo qoe se presenta, pe-
ro no habré falsedad en decir qoe los
ejemplares de aceita qoe en agoella Ex-
posicion s2 ponen a la visla, son la ma-
pifestacionde [o qoe poeda bacer noes-
tro pais ¥ de lo qoo hard en fabricacion
corriente en los afios venideros.

Es de sentir qoe con anlicipacion no
haya sido concebido esls pens:miento,
por la ur,'rp]'.a cion con que abora oblis
5;: obrar Ia escasexr del liempo; paro

embargo, si al puoblicar ests pro-
yeclo encoentra en general la acepta-
¢ion que ha merecido de mis amigos

oo son morosos los que quieran oli-

izarlo, me promelo presentar en la
Exposicicon de Viena noa coleccion no-
marosa de moeslras de aceile, perla-
pecientes a distinlos propielarios y afi-
pados por mi en diferentes grados de
poreza. Los mismos mostroarios lle-
vados a dilerenles mercados barinla
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publicacion mas estensa.

Eno eslas Instrocciones, al procorar
que fossenlo mas ioteligibles posible
para loda clase de persopas, se ha
coidado de leoer preseotes los medios
que poseen los labradores para fabri-
car sn aceile, a fin de que no lobieran

oe inpovar oada én sof molinos ¥
oese asi hacedero coanlo se les acons
seja.

“Ei esle eosayo diese los buenos ra-
sollados que deben esperarse, anlobs
ces para mediados del afio 73 tendria
poblicado oo lralado complelo para
elaborar los aceiles de primera y sa-

oda presion, dsea an brolo, con lo-

os los requisitos que deben bacerse
y ademés el llamado de resence, que

tambien deba hacer el agricallor y
gue pueds conseguirlo con ligeros gas-
tos bechos en sos mismos melinos &
almazara.

Para hacer ooa afinacion regolar se
pecesila cierla caplidad de aceils ¥
ann coando 40 arrcbas no se hano de
llevar para moestra & niogons Exposi-
ciop, sino upa peqoefia cantidad, se
:;l:uiu aqoella para el objeto di-

0.



Instroccion pArs hocar moolts am Bruto
de primers ¥ segunds prealon sus-
eopiible do afino, ¥ slrviando el pri-
mers solarments PAra SOIMAE,

Recoleceion. —La aceitona  debe ser
cogida del rbol, sisndo mejor hacerlo
con |3 mapo que dando golpes de
vara.

La sazon én que debe ballarss la
aceitor: 28 la qoa lisne coando el gra
po lom: apenas al eolor gris-nagro,
siendo mas convenients qoe falte la
fazon por eslar oo poco verda que por
ser demasiado madara.

Sa debs recojer en manta & sibas
Das F’ erilar que se rocen los granos
con [a lierra, porqoe solo algunas par-
ticolas que se pagoen al [roto & coal
quiera otra suciedad, seria lo soficients
para trasmitir al aceite qoe se elabora
¢l mismo goslo, ¥ &l pensamisnlo que
debe rejir ¥ no olvidarse eo lodala
operacion, es el de procorar gae el
aceila que se haga lenga el gosto da
la acaitona, siendo lanlo major coanlo
major sa consiga dejarle ol que lisna

Una vez cogida la aceilona, no de
deberia teperse almacenads oo solo
dia si [oera posible, por varios molivos
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goe oo son de esle logar, porgoa basla
la sola presion de omos granos coo
olros para qoe el aceils no resalle coo
el gosto puro da la aceilooa.

Bien sea en carros O sobre hombros
¢l wodo qoa se lenga de conducir la
aceitona desde el olivar al moline, de-
be evitarse machucarla pi conprimir-
la. Los cedazos O panero de qoe sabae
ga uso para el trasporie, deben leoer-
g8 moy limpios, y sisé 0san espogrias
como gepera'ments se hace, procorar
no cargarias demasiado para conseguir
aqeel objeto. Estas precaociones son
mas neécesarias si la acellooa ba sido
recogida con varas, purque enlopces
los [rutos rolos sueltan jugra.‘humadn-
cend las olras y es mas ficil que sa
impragoen del sabor de las sociedades
de las espoerlas & cadazos qoe las cone
lien2o ¥ lo lraginilan al aceits.

Si la aceituna sa daposila en alma -
cenes, entonces los efectosda la prasion
qué sofren los [rotos sa bacen mas
sensibles, y si el slmacenado se pro-
longa, sobraviens upa poeva cagsa de
deterioro, que volgarmenie s« lama
recalentado ¥ &8 uba [ermenlacion qoa
descompone le aceiluna, comngicindola
oo gosto repugoants imposible da ar-
rancar despoes: por olra parie, esoes
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cansa de la menor consarvacion da los
acsiles, y bajo aste pooto de vistaes
lan imporiaota, como bajo el otro avitar
caer eo este defeclo. Sa lieos el error
de creer qoe la aceitona almacenada da
mas reodimienlo de aceile, ¥ silovié
ramas liempo, probariamos qoesucade
lo conlrario.

La practica que se sigoe en los pai-
ses donde se fabrica bisn el aceits, lo
que sopone hacer, coando menos, cda-
tro separaciones & clases de acaile de
ona determinada cantidad de aceilonas,
es ¢l de o recogar mas (roto cada dia
que el qoe pneda molerse, y por mas
qoe asto hags esclamar a muchos la-
bradores (imposibla) por el mal sise
lema qoe aqui se sigoe sobre molinos,
les diré qoe generslments es moy
poca la existencia de aceilonas qoe
tienen en talia y Franciz, almacenada,
gsperando |a molisnda, cpando los
afios son sbundantes, No es esta el
momento de esplicsr como sa coDsi-

ve, ¥ lo que zhora importa es qua
as diez arrobas de aceite qoe se piden
para afinarlas ¥y mandar sns moestras
a la Exposicion de Viena, se hagan con
aceilona cogida en el dia.
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Trituracion.

La generalidad de noesiros molinos
si bien son defectnosos bajo el ponolo
de vista mecdnico, pueslo goa oo pro-
docen 'a mixima caotidad de trabajo
ulil, oo dan sin embargo Dpa mala
Irituracion & maolienda, como general-
ments s& llama esta operacion. De
lodos modos, de allos seria necesario
servirse para la peqoeda cantidad de
acaila qos ahora se vi a fabricar. En
esle conceplo, lo solo que deba reco-
mendarsa es qua sa limpien bien para
que no comanique algon sabor malo
al aceite. Esto se consigne lavindolos
¢on agoa y vioagre, O agoa y sal, b

oa y una chorreada de dccide sul=

rica, frotdndolos bien con un estro-
pajo limpio y wiejo, ¥ Inego chapa-
zdndolos con agna clara. Las escabro-
sidades del snelo del molino y s0 yo-
sera ocaltan, coavdo no ha servido en
todo el afio, suciedades disecadas de
animales domésticos ¥ salpiconss de
basara, que podrian reblandecerse ¥
y trasmilir sa sabor al aceite; ¥ si se
ba empleado el molino en Lrilorar
aceilopa mal recolectada, moy ma=
dora, O averiada, elc., elc., ona pes=



12
quefia restregsdora de este sceils
echaria a perder el que vi a alaborarse.
Por es0 deba tepersa el mayor coida-
do en no dejar rastro alguno del pri-
mero en |3 molienda ssmerada que s
recomiende.

Frensado.

Escorlines, cabas 0 capachas: son
de tegido de crin de lino & de esparto.
En lodas partes se ha hecho objelo de
meditacion ol precio tan alevade qoe
van lomando estos dliles del prensado
de Ics aceites. Para comprender [a
trascendencia del valor de las capachas,
baste considerar que en uoa de las fa
bricas de Marsella, la de Mr. Gooopel,
ha consumido 416.000 pesos foerles al
afio pasado solo eo ese articolo. Es
cierto qoa la fabrica a que me refiaro
#3 da aceile de zemillas ¥ qoa para
ellas es preciso nsar las cabas 6 capa-
chas de erin  pero no por eso deja de
sar ciarlo goe las da esparlo van lo-
mando oo precio eo Espafia que mo-
lesta al agricoltor y egerce inflnencia
en el negocio del aceila. Por las can-
sa8 indicadas anles, los grandes fabri-
canles del Medio dia de Fraocia pro
coran sosliloir sos prepsas anligoas
por olras en que oo se hacen pecesa-
rio las cabas.
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Por muy imporianis qoe sea esla
coeslion, lo mismo que olras mochas,
no es esle el logar de iralarlas, ¥
D08 reservamos bacerlo mas ade-
lanle ¥ coaodo haya ocasion de
poner en priclica los principios ted-
Tic0s qUé rigen én olras partas ¥ que
dan lan boenos resn'lados.

Por ahora, no dirigiéndose eslas
instrocciones a olro objelo que al de
oblener con los medios con que 8
coepla ooa pequelia canlidad de aceila
soscaplible da recibir oo boen afino,
ga debe omilir loda complicacion, re-
docir las advertencias a las mas sen-
cillas y hacederas y esperar para
bacer grandes reformas a quoe &l re-
sullado que proporcione esla pequefia
proeba de Ehnur aceile esmerada-
menle ¥ con separacion de clases, de-
mussire la véolaja. Las capachas para
las diez arrobas de aceila goe s& van
4 labricar daben ser omevas; de nin-
gun modo da las qua s8 han vsado ea
afiosanteriores, porquacontienen aceila
rapcio mas & menos seco, ni lAMpOCO
las que 88 hayan upsado en ésla, en
tareas aoteriores. No solo deben ser
noavas las capachas, sino qoe no s00
iililes hasta despoes da habarlas lapido
en agua accidolada, qoe se reooeve
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hasta que bayan perdido sa gusio, lo
que se copoce porque no lo trasmilen
sl agua en que se [es deja en macera-
cion.

Primera presion. Es la qoe sirve
para fabricar el aceite que en todas
partes se nsa para comer, deslivando
el de olras presiones y Iralamienlos
quimices para osos indostriales. Los
primeros son los goe reciben on afino
delicado y los segundos, anoque lam-
bien se clarifican, no requierén laiolo
Bsmero.

PFara bhacer la primera presion, £a
vierta én l2s capachas qoe han sido
préparadas como queda dicho la acei-
tona molida en la forma que se liens de
costambra, obsarvando lan solo de
distinlo, las precanciones sigoientes:
1.* Lalimpieza que sa ba recomendado
paraal molino en las operaciones aole-
riores, especialmente si esle se balla
impregoado de aceita becho esle afio,
deben guardarse con igoal coidado en
la prensa, porqoe algonas parlicolas
de aceite ordinario qua se mezclasen
al qoe se rala deoblener, bastaria para
descompooerlo ; hecharlo a perder
para el afipo. 2.* evilar noa [oerte
presion para esta molienda aon coando
se dispooga de prepsas poderosas.
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Fxisten instromentos para apreciar esla
foerza por milsimas de kilbgramos,
pero esto oo hace al caso por ahora, en
goe o imporlanls es conseguir opa
presion débil con los medios que o
¢neénta ¥ para ¢llo basta que se hagy a
vjo de buen cobero, leniende caidado
en caso de duda qoe sea mas bieo débil
qoe demasiadaments foerle. En esla
primera operacion debe sacarse el acei-
18 qua prodozea la gola presion gue sa
haga sin auxiliarsa del agoa caliente
eomo generalmeanlese hace. Tode coan-
o e ejecole para obtaner este primer
aceite, debe serdirijido con la inlencion
de consegnir el mas poro qua sea pos
sible en coanto a so sabor y a socolor,
porqoe asi poicamente es como lnego
por medio de la transparencia § ma
yor pureza qoe le dan los alinos sa
coosigue ase aceile lan esquisilo que
pos coesla lan caro iraer de afoera ¥
qoe por ambas razones llegs a sar co-
pocido da muy pocas gentes. )

El aceita qona resnlia da esla Errme-
ra presion, O sea aceila en broto de pri
mera presicn, que es el nombre con
qoe se le distirgoe de el de segupda, ez
soceplible de tres grados de sfioo qoe
so depominan primera, segooda y ler-
cera. Cada ona de estas clases loman
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precios que varian segun la clase de
acailnna con que han sido heehas, col-
tivo qoa bao tenido los clivares, lerra-
no de mas & manos erédilo, ¥ delicade-
za lsnidaen la fabricacion & ioleligencia
con qua han sido afisidos. Como en to-
das parles se bacalo qoe acaba de di-
Cirse con mas O menos perfeccion, ras=
sulta qua nuestros aceiles sa colocan
enirelas calegoriasmas inferiores coan.
do se sacan de Espaiia, a causa del sis-
lema vicioso qoe aqui sa sigoe de mazs
elar o malo con lo busno.

Segonda presion.~—Consists en re”
mover el orujo que ha quedado en las
capachas uespues de hacer la primera:
mezclarlo con agoa calienta, volvarlo &

fessar ¥ bacer esla presivo lde lo
oerle :II“ sé quiera y pueda. Para ello
s puaden emplear|as prensas hidranlis
cas y de vapor y las que proporcionsn
mayor fuerza, sin lemor Je nioguna
maia consecuencia. Lo quase busca en
#sly segunda presion, es oblepar ol
mayor redimienlo qoe poede consa-
guirse del frolo ya prensade olra vez,
sin condarse dal guslo que pueda lanar
el aceile porqoe como ya no va a ser+
¥ir para uso de la mesa sioo para otres
indostriates O fabriles O quimicos, es
indilarenta que leoga bueoo ¢ mal sa=
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bor. Genaralmenls sirve esle aceile (a
lomenos &5 én 'o que Lisné grao con-
sumo) para alombrado, tejido § fabri-
cacion da jabon.—Tal como sala dala
nsase halla en astado de servir, me-
réndosemucho con &l reposo § lempa-
ralora de los almacenes, Irasvass elc.,
pero tlambian para algunos de esos mis
mos 1S08 8 consiguen veolajas ¥ ga-
panciasleniendo omas clarificado, ¥ por
@so geoeralments se le dan ooo O dos
afinos.

Embase.

Par @l pronlo deben recojerse las
10 arrobas de aceile indicades para
hacer los eficos necezarios a fin de
suviarvariss muestras § la Exposicion
de Vieoa y & otres partes en vasijas
de barro vidriado 6 cristal, y loego
para remitirlas § Cddiz cada labrador
recibird para ello los eovases corres=

ndicates, coo las esplicaciones del
moedo de llenarlos y embalarlos.
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Noticias que debesn acompafiar al
agelte que se remita al ssfior
de Villaverde para darlos & eo-
nocer en la Exposicionde Viena
¥y pararedactar su memoria.

Debe responderse & las sigoientes

untas;

«* Poeblo, proviocia y partido
judicial en que radica la propiedad
doode se hace el aceite y los kild-
metrds que dista de! pueblo y de la
primera estacion de ferro-carril,

"2 Codl es el nimeio de fanegas
de tierea de olivar que tiene la pro-
piedad.

8. Codles son las diferentes cla-
ses e sceitanas que produce y el
abmero de fapeges de tierrs de
alivas que tieoe de cada una.

%' cual el reodimicoio de aceile
que dan cada ooa de eslas diversas
clases e acellupas en un ane de
mediana cosecha.

3." Cobl es la clase y calidad de
lag tiverns Jdel olivar, siembras qoe
a0 hueru en 8 y bencficio goe se
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emplea en las olivas,

.* Cofioto soele darar wo afo
mediano la molieada ¥ meses en que
concluye.

7. A qué precio ha vendido el
aceite de en propiedad los sios 70,
My72,

.* Cuél es el aumento de precio
que calcala que poede tener el hacer
el aceile de so cosecha con srreglo &
las iostrocciones que se marcan en
estas lineas, (1)

9." Qoé ceotidad da aceite se ha
hecho cou sujecion & estas icslrucs
ciones este afio. (2)

10.* Serd muy conveniente que
no sa dé ninguna respoesta falsa. Lo
gua no 88 leDge por conveniente

ecir & no se poeda coplestar, basls
con omilirlo, para evilar los errores
que de olro modo se ocasinnarian,

Chdiz 25 de poviembre de 1872,

L. de V.

1} Esmoy imporiande dar con la ma
ﬁh!l";l.:ltlhl-! IIII’I;I-.‘ |j::1r:'I gl 88 haden p&dim
para okros afios,

(¥) lwporia sabsrio por si algunoquiers
mapdar o slguns cabbidsd, ey vista da
las poestras, poder declraclo,







Colofon

Esta edicion de “Fabricacion y
Refinacién de los Aceites Vege-
tales”, “Esplicacion de Alfarge y
Prensa”, “Instruccion para Mejo-
rar la Fabricacion de los Aceites
de Oliva”, se termind de imprimir
el octavo dia de mayo de 2009,
festividad de San Victor, pasan-
do a formar parte de la coleccién
El Arado y la Red.
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