/’ 0 MANUAL DE GEsSTION AMBIENTAL

C. FICHAS AMBIENTALES

Este apartado del Manual se ha elaborado como una guia de consulta rapida. Esta basado en fichas para consultar facil y
rapidamente los problemas ambientales que pueden originarse en cada una de las fases del proceso desarrollado en las
almazaras, seqguidos de unas recomendaciones sobre como actuar para eliminar o minimizar el impacto producido por cada
una de aqueéllas.

En consecuencia, la estructura de cada ficha es la siguiente:

DENOMINACION DE LA FASE

DESCRIPCION DE LA FASE

Descripcion genérica de la fase del proceso, con especial
atencion a los potenciales impactos ambientales

Diagrama de flujo general, resaltando la posicion de la
fase tratada en la ficha

ASPECTOS PROBLEMAS AMBIENTALES BUENAS PRACTICAS DE
MEDIOAMBIENTALES RELEVANTES GESTION AMBIENTAL
ASPECTO Descripcion detallada de los focos potenciales | Recomendaciones para el cumplimiento de
(EMISIONES mas importantes y frecuentes en las almazaras, las principales obligaciones de la normati-
ATMOSFERICAS, | asi como de sus caracteristicas. Se han separa- |  va y sugerencias para mejorar la posicion
AGUAS, RUIDOS, | do por compartimentos ambientales: aguas, resi- |  de la almazara en su comportamiento en
RESIDUOS,...) | duos, etc. impacto ambiental.

Cada ficha desarrolla una de las fases del proceso general que se presenta en la pagina siguiente.
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SISTEMA CONTINUO (2 v 3 FASES)
Diagrama de Flujo
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+ — Hojas, ramas y tierra
DESPALILLADO

v

Agua _+_> LAVADO

PESAIE
MOLIENDA
* CALDERA
Coadyuvantes. ——P» BATIDO ¢ AGUA
+ CALIENTE
CENTRIFUGACION
Agua ——P HORIZONTAL
(segiin necesidad) (DECANTER)
Alpechin (3 fases)
Aceite Orujo o Alpeorujo
+ Particulas ‘
TAMIZ P TOLVA

v
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Agua ‘ Aceite
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POZUELOS

DECANTACION
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BODEGA
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C.1. RECEPCION DEL FRUTO

DESCRIPCION DE LA FASE

El proceso se inicia con la recepcion en las instalaciones
de la materia prima, aceituna mono-variedad o de distin-
tas variedades.

Normalmente, cada linea de recepcion esta constituida
por una tolva subterranea, cubierta con una reja que per-
mite el paso sobre ella de los vehiculos que vuelcan direc-

tamente su carga, y una cinta transportadora para la
extraccion. La existencia de varias lineas en algunas

1 |
- almazaras permite separar desde el origen la aceituna de
vuelo, que normalmente esta bastante limpia, de la acei-
= tuna de suelo, que arrastra mas impurezas. Al mismo
tiempo, pueden separarse completamente distintas cali-
dades de fruto.

ASPECTOS PROBLEMAS AMBIENTALES BUENAS PRACTICAS DE
AMBIENTALES RELEVANTES GESTION AMBIENTAL

Humos provocados por los escapes de los
vehiculos (camiones, tractores, etc.) que trans-
portan el fruto a la almazara

7 e  Apagar los motores de los vehiculos
ALY mientras esperan la descarga
ATMOSFERA

Limpieza con mangueras de presion.
Recogida segregada de las aguas
contaminadas y envio a la balsa.
e Segregacion de las aguas pluviales
limpias.

Aguas residuales generadas en la limpieza de
la zona y de los equipos.

e  Arrastres de restos de fruto por las aguas plu-
viales

Apagar los motores de los vehiculos

mientras esperan la carga.

*  Circular a baja velocidad.

e  Aparcar los vehiculos lejos de las fin-
cas vecinas.

e Mantenimiento y carenado de las

cintas

Emisiones sonoras provocadas por el trasiego
de vehiculos (camiones, tractores, etc.), que
transportan el fruto a la almazara.

e  Emisiones sonoras de cintas.

RUIDOS
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C.2. LIMPIEZA DEL FRUTO

DESCRIPCION DE LA FASE

Las aceitunas llegan desde el campo con una cantidad
variable de materias extrafas: hojas, ramas, tierra, pie-
dras, etc. que deben ser eliminadas previamente a la
extraccion del aceite. Para ello, se transportan con una
cinta desde las tolvas de recepcion a las lineas de limpie-
za, constituidas cada una por los siguientes equipos:

e Limpiadora. Maquina aventadora que, mediante
corriente de aire, separa las hojas y materiales lige-
ros, menos pesados que las aceitunas. Mediante una
cinta se conducen hasta una zona donde se almace-

—»
] - ; . .

nan, normalmente a la intemperie, hasta su retirada.
ED Despalilladora. Dispone de un conjunto de tornillos
—_— sinfin montados en paralelo y que giran en sentidos
contrarios, mediante los que se eliminan las ramas
mas pesadas que el fruto. Estas se conducen con
una cinta transportadora a la zona de almacena-
miento, junto a los residuos anteriores, mezclados

con ellos o separados.

ASPECTOS PROBLEMAS AMBIENTALES BUENAS PRACTICAS DE
AMBIENTALES RELEVANTES GESTION AMBIENTAL

Emisiones de polvo procedentes

de los equipos de limpieza.
e  Dispersion por el viento de polvo
y hojas.

Cierre y carenado de los equipos.
e  Cubricion y cerramiento de las zonas de almacena-
miento de los residuos de limpieza.

. ;’ v
. "h_-\—-)"_}/

ATMOSFERA

Aguas residuales generadas en
la limpieza de la zona y de los
equipos.

e Arrastres de materiales por las
aguas pluviales.

Limpieza con mangueras a presion.
Recogida segregada de las aguas contaminadas y
envio a la balsa.

e Segregacion de las aguas pluviales limpias

AGUAS

Cubricién y cerramiento de las zonas de almacena-
miento de los residuos de limpieza.

*  Mantener registros de las cantidades generadas y de
las entregadas a agricultores o gestionadas por otras
vias.

e  Evitar la incineracion a la intemperie de estos resi-

duos, favoreciendo su uso para abonado y regenera-

cion de suelos agricolas.

e (Generacion de residuos de lim-
pieza: tierras, hojas y ramas.

e (Generacion de aceites usados

procedentes de la maquinaria.

RESIDUOS
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IWIANMUAL DE GESTION AMBIENTAL

ASPECTOS PROBLEMAS AMBIENTALES BUENAS PRACTICAS DE
AMBIENTALES RELEVANTES GESTION AMBIENTAL

: Cierre y carenado de los equipos.
 »  Mantenimiento preventivo de los equipos.
- ¢ Pantallas acusticas, en caso necesario.

*  Emisiones sonoras de maquinas.

RUIDOS | L

[ ————————=

=

TOLVA DE RECEPCION CALDERA

28 SECTOR DEL OLIVAR

ALMAZARAS



ManuaL DE GEsSTION AMBIENTAL

C.3. LAVADO DEL FRUTO

DESGRIPCION DE LA FASE

La tierra y las piedras de pequerio tamano que han acom-
pafiado a las aceitunas tras su paso por las dos maquinas
anteriores se eliminan en la lavadora. Para ello, se hace
circular agua en contracorriente, junto con un burbujeo de
aire. El agua arrastra la tierra y las piedras, que se depo-

sitan en el fondo de la cuba de lavado, desde donde perid-
dicamente se extraen.

El agua se utiliza en circ uito cerrado hasta que su sucie-

% dad impide su reutilizacion. Llegado este momento, se
sustituye por agua limpia y se envia a las balsas de reco-
gida de residuales junto con los restantes efluentes de la
almazara..

ASPECTOS PROBLEMAS AMBIENTALES BUENAS PRACTICAS DE
AMBIENTALES RELEVANTES GESTION AMBIENTAL

Lavar siempre en circuito cerrado.
Colocar un contador en la entrada de agua al circuito de

* Generacion de aguas resi- | lavado, para conocer los consumos.
duales procedentes del o  Controlar fa calidad del agua del circuito de lavado para
_ {  [lavado de fruto. | cambiarla solo cuando sea necesario.
AGUAS _ . *  Enviar las aguas residuales a las balsas de evaporacion.

~ » Si se dispone de varias fuentes de suministro de agua,
W usar para esta fase la que presente peor calidad.
_ | o _ Seregri frutos seﬂ su procedencia: suelo y vuelo.

e (Generacion de barros en la
cuba de decantacion del :
circuito de lavado.

»  Fomentar |a utilizacion de los barros en la mejora de sue-
los agricolas

RESIDUOS |

: Emisiones sonoras de bom-| Cierre y carenado de los equipos.
i bas y lavadora. *  Mantenimiento preventivo de los equipos.
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C.4. PESAJE
DESCRIPCION DE LA FASE
5 La aceituna limpia se conduce a una tolva de pesaje en
> continuo o discontinuo, con objeto de controlar la cantidad
r dosificada a la extraccion y conocer el fruto aportado por
< 1 cada agricultor, para su pago posterior. A continuacion, se
% envia a tolvas que regulan el aporte a la fase posterior.

ASPECTOS
AMBIENTALES

PROBLEMAS AMBIENTALES
RELEVANTES

BUENAS PRACTICAS DE
GESTION AMBIENTAL

e  Cubricion de las tolvas de pesaje.
e  Minimizacion del tiempo de perma-
nencia del fruto en la tolva.

= . 7 . o * Emision de olores.
. ’s-..-'-—-)\_})

ATMOSFERA

LAvADORA PEsAJE
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C.5. MOLIENDA

DESCRIPCION DE LA FASE

El aceite se encuentra en las aceitunas en forma de

microgotitas alojadas, fundamentalmente, en las vacuolas

del mesocarpio. Por ello, para extraerlo, es necesaria la

molienda o molturacion del fruto, con objeto de destruir

los tejidos vegetales y liberar las gotas de aceite.

Este proceso se encomienda a molinos conicos (proceso
—>

tradicional) o de martillos (proceso continuo). La moltura-
~ cién se produce por la accion de los conos de piedra o de
1

(€ los martillos, que giran a un elevado nimero de vueltas,
sobre el fruto, golpeando asi la aceituna introducida en la
camara a través del inyector. La salida de la pasta forma-

- da se produce por las perforaciones de la criba de los
molinos.
La masa de aceituna molturada es enviada a las batido-
ras, situadas a continuacién de los molinos.

ASPECTOS PROBLEMAS AMBIENTALES BUENAS PRACTICAS DE
AMBIENTALES RELEVANTES GESTION AMBIENTAL

- idual d | Limpieza con mangueras de presion.
IA_gugs re;;l ; o gen:jer':ll s ep 2 G Recogida segregada de las aguas contaminadas
- MIIEH 00:10. 200 ¥ 90,106 0QIP0S y envio a la balsa de evaporacion

* Recoger los aceites en envases estancos, eti-
quetados, almacenarlos en lugar seguro y entre-
garselos a un gestor autorizado

Generacion de aceites usados pro-
cedentes de la maquinaria.

RESIDUOS

Aislamiento actstico de los molinos.

Emisiones sonoras de los molinos. Mantenimiento preventivo.

SECTOR DEL OLIVAR 31
ALMAZARAS




ManuaL DE GEsTION AMBIENTAL

g

C.6. BATIDO

=
% ==

ASPECTOS
AMBIENTALES

PROBLEMAS AMBIENTALES
RELEVANTES

Aguas residuales generadas
en la limpieza de la zona y
de los equipos.

AGUAS

Generacion de aceites usa- |
dos procedentes de la
maquinaria.

Sacos de papel y plastico de
los coadyuvantes usados
(talco y enzimas).

RESIDUOS

Emisiones sonoras de las
batidoras.

RUIDOS

DESCRIPCION DE LA FASE

La operacion de batido de la pasta consiste en un movi-
miento lento y continuo de la misma, con objeto de formar
una fase oleosa homogénea que facilite la separacion del
aceite en las posteriores etapas de la elaboracion. La misma
se lleva a cabo en batidoras clasicas o en la termobatidora,
recipientes de acero inoxidable de forma semicilindrica o
semiesférica, dotadas de varios cuerpos de batido.

En la termobatidora, la masa se calienta a través de una cami-
sa calefactora que rodea el cuerpo de la batidora, por la que
circula agua caliente, con objeto de fluidificar la masa y facili-
tar la agregacion de la fase oleosa. Ademas, durante el batido
se anade talco micronizado, que mejora la estructura interna
de las pastas dificiles y aumenta el rendimiento de la posterior
separacion del aceite. Este producto se dispone en una tolva
exterior, que lo adiciona directamente a la batidora.

También pueden afadirse enzimas proteoliticas en esta fase.
Una vez finalizado el batido y alcanzada la temperatura desea-
da en la masa, ésta se impulsa con una bomba al decanter,
donde se separa el aceite por centrifugacion (sistema continuo).

BUENAS PRACTICAS DE
GESTION AMBIENTAL

Limpieza con mangueras de presion.
Recogida segregada de las aguas contaminadas y envio
a la balsa de evaporacion.

Si se afiade agua a la batidora, instalacion de un conta-
dor para conocer el consumo

Recoger los aceites en envases estancos, etiquetados,
almacenarlos en lugar seguro y entregarselos a un ges-
tor autorizado.

Agotar completamente los sacos de papel y plasticos y
entregérselos a gestores autorizados para su reciclado.
Alternativamente, usarlos como combustible en la caldera
de produccion de agua caliente si no se dispone de gestor.

Aislamiento acustico.
Mantenimiento preventivo.

1 o ot Y ki
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C.7. CENTRIFUGACION HORIZONTAL (2 Y 3 FASES)

>

>

ASPECTOS PROBLEMAS AMBIENTALES
AMBIENTALES RELEVANTES

Emision de olores.

S D
o, -{—-}J)
ATMOSFERA

Produccion de alpechin (sistema
de 3 fases).

e  Aguas residuales generadas en
- la limpieza de la zona y de los

equipos.

Produccion de orujo (3 fases) o
alpeorujo (2 fases).

e (Generacion de aceites usados
procedentes de la maquinaria.

RIS

=

DESCRIPCION DE LA FASE

La separacion de las tres fases creadas en la etapa ante-
rior (sélida, acuosa y oleosa) se realiza en el denominado
decénter, centrifuga vertical de sinfin interior, que separa
los componentes de una mezcla en base a sus densida-
des. Se obtiene asi, por una de las salidas, el aceite, por la
otra un sélido pastoso denominado orujo y por otra el agua
(tres fases) o solo las dos primeras (dos fases); de aqui
procede la denominacién de “dos o tres fases” con la que
se conoce al procedimiento. A veces es necesario anadir
una pequefa cantidad de agua en la propia centrifuga,
con determinadas pastas de consistencia especial, para
facilitar la separacion.

BUENAS PRACTICAS DE
GESTION AMBIENTAL

e  Cerramiento de equipos.

* Envio de todas las aguas contaminadas (alpechin y
lavados) a la balsa de evaporacion.
Limpieza con mangueras de presion.
Si se aflade agua al decanter, instalacion de un con-
tador para conocer el consumo.

e Envio de orujo y alpeorujo a extractora (véase apar-
tado C. 13).

e Recoger los aceites en envases estancos, etiqueta-
dos, almacenarlos en lugar seguro y entregarselos a
un gestor autorizado.

Mantenimiento preventivo.
X Aislamiento de las centrifugas.
Niveles sonoros muy elevados. Pantallas antirruido.
SECTOR DEL OLIVAR 33
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C.8. TAMIZADO

DESCRIPGION DE LA FASE

%’ El aceite que sale del decanter contiene algunas impure-

zas que deben eliminarse. Para ello, en primer lugar, se
hace pasar por un tamiz que elimina particulas sdlidas.

EE % Estas se incorporan al transportador de oruijo.

ASPECTOS PROBLEMAS AMBIENTALES BUENAS PRACTICAS DE
AMBIENTALES RELEVANTES GESTION AMBIENTAL

Aguas residuales generadas en
la limpieza de la zona y de los
equipos.

e Limpieza con mangueras de presion.
e  Envio de todas las aguas contaminadas a la balsa de
evaporacion.

~

Sélidos retenidos por el tamiz. . .
e |ncorporacion de los solidos al orujo

RESIDUOS
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C.9. CENTRIFUGACION VERTICAL

DESCRIPCION DE LA FASE

22 ]

A la salida del tamiz, el aceite se conduce a una centrifu-

ga vertical, en |a que se anade agua para realizar un lava-
W do que elimine sustancias hidrosolubles. La separacion de
las dos fases se hace en la propia centrifuga, de las que
suele existir una por linea.

>
|
F : El alpechin, en el caso de tres fases, también se lava con
agua en la centrifuga vertical y el aceite recuperado se
— reintegra al aceite del decanter.

ASPECTOS PROBLEMAS AMBIENTALES BUENAS PRACTICAS DE
AMBIENTALES RELEVANTES GESTION AMBIENTAL

- o R ¢ Emision de olores. e  (Cerramiento de equipos.
. ’;n-{—‘)m})
ATMOSFERA

Aguas de lavado de aceite. ¢ |nstalacién de un contador para conocer el consumo.
Aguas residuales generadas en| Envio de todas las aguas contaminadas (lavado dg fruto
la limpieza de la zona y de los y.lavelldo de instalaciones) a la balsg'de evaporacion.
~ equipos. e Limpieza con mangueras de presion.
e (Controlar periodicamente las caracteristicas de las

AGUAS aguas de lavado de aceite.
Generacion de aceites usados| ®  Recoger los aceites en envases estancos, etiqueta-
procedentes de la maquinaria. dos, almacenarlos en lugar seguro y entregarselos a

un gestor autorizado.
RESIDUOS
*  Mantenimiento preventivo.

Niveles sonoros elevados. e Aislamiento de las centrifugas.

RUIDOS e Pantallas antirruido.
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C.10. DECANTACION ESTATICA

é%%

ASPECTOS
AMBIENTALES

PROBLEMAS AMBIENTALES
RELEVANTES

Emision de olores.

- ;’ N
: ";\-\—-)\_})
ATMOSFERA

Aguas decantadas.

equipos.
AGUAS

Aguas residuales generadas en
la limpieza de la zona y de los

DESCRIPCION DE LA FASE

El aceite obtenido tras la centrifugacion vertical presenta
ya una calidad apta para el consumo. No obstante, se
envia a depdsitos o pozuelos decantadores, donde se
mantiene un tiempo para terminar de eliminar las Gltimas
trazas de humedad que pudiese arrastrar.

BUENAS PRACTICAS DE
GESTION AMBIENTAL

Cubricién de depdsitos y pozuelos.

Limpieza con mangueras de presion.
Envio de todas las aguas contaminadas a la balsa de
evaporacion.

36
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C.11. ALMACENAMIENTO EN BODEGA Y EXPEDICION

DESCRIPCION DE LA FASE

El aceite decantado se envia para su almacenamiento a

las bodegas (exterior o interior), formadas por un conjun-

— to de tanques de distintas caracteristicas y capacidades,

< = | desde los que el aceite se carga en camiones para su sali-

% da al exterior o se envasa en la propia almazara.

ASPECTOS PROBLEMAS AMBIENTALES BUENAS PRACTICAS DE
AMBIENTALES RELEVANTES GESTION AMBIENTAL

e (Colocacion de valvulas compensadoras de

Emision de olores i
presion en los venteos de los tanques.

. D
N "h‘{—)\_})
ATMOSFERA

e Envio de todas las aguas contaminadas a la
balsa de evaporacion.

e Llimpieza con equipos de presion (pistolas
para suelos y bolas para depositos).

e Recogida segregada de las aguas contami-
nadas y envio a la balsa de evaporacion.

e  Segregacion de las aguas pluviales limpias.

Aguas decantadas en los depdsitos.
Aguas residuales generadas en la lim-
pieza de las bodegas, depdsitos y esta-
ciones de carga/descarga de cisternas.
*  Contaminacion de aguas pluviales por
contacto con fugas y derrames.

Instalacion de todos los tanques en el interior

de un cubeto de contencion.

e |nstalacion de medidas de contencion (fosos
o bordillos) en las estaciones de carga/des-
carga de vehiculos e impermeabilizacion de
la solera.

¢ |nstalacion de alarmas de sobrellenado de
tanques y cisternas.

Mantenimiento preventivo.

e (Contaminacion del suelo por fugas,
derrames y reboses, tanto de depdsitos
como de cisternas.

RUIDOS
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C.12. ALMACENAMIENTO Y EXPEDICION DEL ORUJO

DESCRIPCION DE LA FASE

El orujo y el alperoujo se envian con una cinta a tolvas
conicas o troncopiramidales, donde se almacenan tempo-
—» ralmente. Desde ellas se cargan los camiones que los
transportan a la extractora. El orujo presenta un distinto

grado de humedad seg(n sea de dos (55 — 75%) o de tres

ASPECTOS
AMBIENTALES

BUENAS PRACTICAS DE
GESTION AMBIENTAL

PROBLEMAS AMBIENTALES
RELEVANTES

U Emision de olores. e  (Cubricion de las tolvas.
. "h.d\—-)\_})
ATMOSFERA

Limpieza con equipos de presion.

Cubricion de las tolvas y de la zona de carga
de camiones.

* Recogida segregada de las aguas contami-

nadas (limpiezas y pluviales).

Segregacion de las aguas pluviales limpias.

*  Aguas residuales generadas en la lim-
pieza de las tolvas y de la zona.
~ » (Contaminacion de las aguas pluviales

AGUAS por contacto y arrastre de los residuos.

Impermeabilizacion de la solera de la zona

de carga de camiones y construccion de

canaletas perimetrales para evitar la entrada

de aguas pluviales.

*  Cerrado estanco de la compuerta de descar-
ga de las tolvas.

Contaminacion del suelo por derrames
y escorrentia, especialmente bajo las
tolvas.

SUELOS
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C.13. PRODUCCION DE AGUA CALIENTE

DESCRIPCION DE LA FASE

El agua caliente que se utiliza para la calefaccion de las
termobatidoras se genera en calderas, que suelen utilizar
como combustible hueso u oruijillo. Este se almacena a la

intemperie 0 en pequefios cobertizos. El agua circula en
circuito cerrado.

ASPECTOS PROBLEMAS AMBIENTALES BUENAS PRACTICAS DE
AMBIENTALES RELEVANTES GESTION AMBIENTAL

e Adquisicion de un equipo para autocontrol de la com-
bustion en la caldera.

e Instalacion de un ciclon, si fuese necesario, para la
retencion de particulas.

e Realizacion de controles por ECA con periodicidad

e Emisiones de particulas, Oxi-
dos de nitrdgeno y mondxido
de carbono por la chimenea
de la caldera.

.  Dispersion por el viento de los

almacenamientos a la intem- anual.
perie de los combustibles y def *  Mantenimiento correctivo de la caldera.

las cenizas de combustion. e Almacenamiento de los combustibles y las cenizas en
lugar cerrado y cubierto.
Adquisicion del Libro-Registro de emisiones atmosféricas.

W v
’h-\—-)-_})

ATMOSFERA

Arrastre por el agua de lluvia
de los combustibles y cenizas
de combustion.

Almacenamiento de los combustibles y las cenizas
en lugar cerrado y cubierto.

AGUAS

Desclasificacion de las cenizas como residuo peli-

e (eneracion de cenizas de groso.
combustion. e Control de las cantidades generadas y de las entre-
e Incineracion no autorizada de gas a terceros.

« Estudio de la aplicacion en terrenos agricolas como
enmienda inorgénica.

e  Evitar la quema de residuos que puedan producir la

emision de productos peligrosos (PVC, aceites, etc.).

residuos.
RESIDUOS
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BUENAS PRACTICAS DE
GESTION AMBIENTAL

PROBLEMAS AMBIENTALES

ASPECTOS
RELEVANTES

AMBIENTALES

*  Mantenimiento preventivo de la caldera.
e Ajslamiento del cuarto de la caldera.

¢  Emision sonora de la caldera.

Almacenamiento de los combustibles y las ceni-

Contaminacion por deposicion
zas en lugar cerrado y cubierto.

directa de combustibles y cenizas
de combustion.

SUELOS
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C.14. GESTION DE LAS AGUAS

DESCRIPCION DE LA FASE

| Elagua, como materia auxiliar, tiene una gran importancia en el
. procesado de la aceituna. Si bien no interviene directamente
¢ como materia prima en el proceso productivo, es necesaria para
. la limpieza del fruto, para el calentamiento indirecto de las ter-
" mobatidoras, para la fluidificacion de la masa en el decanter
(cuando se precisa) y, por Glitimo, para el lavado del aceite en la
centrifuga vertical. Ademas, se utiliza en la limpieza de los equi-
pos e instalaciones.

El sistema de gestion, tratamiento y aprovechamiento de las
aguas residuales seguido por las almazaras es caracteristico del
sector. Todas las aguas procedentes del proceso (lavado de
fruto, alpechin, lavado de aceite, decantaciones y lavados de
equipos e instalaciones), se conducen por una red especifica a
" una balsa final de recogida y evaporacion. Como esta balsa
suele estar en el exterior y a gran distancia de la almazara, se
. dispone de otras balsas o depositos interiores, que sirven de
| tampdn regulador, hasta su envio posterior por bombeo o trans-
~ porte por camion.

. La funcion de las balsas finales es homogeneizar los distintos
efluentes y retenerlos para su posterior evaporacion. Estas bal-
sas se han construido excavandolas sobre el terreno, estando
algunas de ellas impermeabilizadas con ldmina de polietileno,
mientras que en otros casos sélo poseen la tierra compactada.
En estas balsas, parte del agua se puede infiltrar en el terreno
cuando no estdn impermeabilizadas. Sin embargo, la mayor
parte se elimina por evaporacion durante los meses que siguen
al final de una campana y antes del inicio de la siguiente,
momento en el que las balsas estan completamente vacias para
acoger los nuevos efluentes.

Ademés de la pérdida natural de agua, en las balsas se desa-
rrollan también reacciones de biodegradacion de la materia
~ orgénica, tanto por via aerobia como anaerobia. Estas reaccio-
© nes no estan suficientemente caracterizadas, aunque se sabe
que implican una eliminacion de los polifenoles y una reduccion
de la acidez.

En funcién de las dimensiones de la balsa, de la cantidad de
efluentes generados y de la climatologia del afio, a finales del
verano el agua se puede haber evaporado completamente, o
quedar un remanente. En este caso, este agua se utiliza para el
riego de olivares.

ASPECTOS PROBLEMAS AMBIENTALES BUENAS PRACTICAS DE
AMBIENTALES RELEVANTES GESTION AMBIENTAL

s

-
*
B

* Aireacion para reducir las condiciones de anaero-

e  Emision de olores. hlogla
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ATMOSFERA
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ASPECTOS PROBLEMAS AMBIENTALES BUENAS PRACTICAS DE
AMBIENTALES RELEVANTES GESTION AMBIENTAL

Ausencia de segregacion de las |  Obtencion de todas las autorizaciones requeridas: capta-
redes de aguas residuales y de cion, vertido, construccion de balsas, riego con agua resi-

aguas pluviales. dual y utilizacion de lodos como abono.
*  Fugas por canalizaciones subterra- - ®  Colocacion de contadores en todos los puntos importantes de
neas. consumo y vertido, para poder realizar un balance de agua.

e  Contaminacion de aguas subterra-
neas por infiltraciones de balsas.
¢  Contaminacion de suelos por riego

*  Control periddico de la calidad de los distintos efluentes y
de la evolucion del agua en la balsa de evaporacion.
¢ |mpermeabilizacion de todas las balsas de hormigén

con aguas residuales. hidréfugo o lamina plastica.
AGUAS *  Fitotoxicidad a cultivos por riego | ®  Revision y mantenimiento de las conducciones de aguas
con aguas residuales. residuales.

*  Rebose de balsas por ausencia de
vigilancia y alarmas.

¢ Desconocimiento de la cantidad y

caracteristicas de las aguas resi-

duales y de su evolucidn.

e  Segregacion de las redes de aguas de proceso y de aguas
pluviales limpias.

e |nstalacion de una red de piezometros rodeando las balsas.

e  Seguimiento del impacto producido por el riego con agua

residual.

Instalacion de alarmas para evitar los reboses de las balsas.

Caracterizacion de los lodos de las balsas, para su utiliza-
¢ién como abono.

e  Sequimiento del impacto producido en los terrenos y en
los cultivos por el uso de lodos como abono.

*  Generacion de lodos en las balsas
de evaporacion.

RESIDUOS

Contaminacién de suelos por fugas
e infiltraciones.

Contaminacién de terrenos agrico-
las por el uso de lodos y aguas resi-
duales.

Impermeabilizacion de las balsas.

Seguimiento del impacto producido en los terrenos por el
uso de aguas residuales para riego y de lodos como
abono.

SUELOS

NAVE DE FABRICACION (TERMOBATIDORAS
Y CENTRIFUGACION HORIZONTAL)
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C.15. GESTION DE LOS RESIDUOS

ASPECTOS
AMBIENTALES

PROBLEMAS AMBIENTALES
RELEVANTES

la intemperie.
e  Emision de olores.

. 5 D
’h\-{—-}\_})
ATMOSFERA

residuos.

Dispersion por el viento de
almacenamiento de residuos a

Contaminacion de las aguas
pluviales por contacto con

DESCRIPCIDN DE LA FASE

Los residuos generados en una aimazara como conse-
cuencia de su actividad pueden dividirse en tres grupos,
de los que se indican los siguientes ejemplos:

URBANOS

e Papeles y cartones (oficina, embalajes, etc.)
e  Plasticos.

e Envases metdlicos y de plastico.

e Restos de comidas.

INDUSTRIALES

Hojas y piedras procedentes de la limpieza del fruto.
Orujos y alpeorujos.

Lodos de la balsa de evaporacion de aguas.
Cenizas de la caldera de agua caliente.

Sacos de papel y plastico de coadyuvantes.
Envases metalicos y de plastico.

Escombros.

Chatarras.

ik

Envases vacios y restos de productos quimicos.
Aceites usados, procedentes de la maquinaria.
Piralenos y PCBs, de equipos eléctricos.
Amianto.

Fluorescentes.

Pilas.

BUENAS PRACTICAS DE
GESTION AMBIENTAL

Almacenamiento de todos los residuos susceptibles de
dispersion por el viento o el agua en lugares cerrados
y cubiertos.

Almacenamiento de todos los residuos susceptibles
de dispersién por el viento o el agua en lugares
cerrados y cubiertos.

Sector pDeL OLIVAR
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RESIDUOS

SUELOS

Mezclas de residuos de distintas *®
caracteristicas.
Desconocimiento de las carac-
teristicas y cantidades genera-
das.

Contaminacion de los suelos y
de las aguas.

Incineracion de residuos peli-
grosos en la caldera de agua
caliente.

Contaminacion de los suelos por
deposicion directa sobre ellos, por
arrastre por el agua de lluvia o por
utilizacion como enmiendas.

0 ManuaL DE GESTION AMBIENTAL
ASPECTOS PROBLEMAS AMBIENTALES BUENAS PRACTICAS DE
AMBIENTALES RELEVANTES GESTION AMBIENTAL

Solicitud de la inscripcion en el Registro de

Pequefios Productores. )
Caracterizar y cuantificar todos los residuos produci-

dos en la instalacion.

Mantener un registro de todos los residuos produci-
dos y de las entregas a terceros.

Segregar en origen los residuos en funcién de sus
caracteristicas.

Entregar los residuos a gestores autorizados, dando
preferencia a los que realicen una valorizacion (reci-
clado) de los mismos.

Almacenar los residuos convenientemente envasa-
dos, etiquetados y en lugares seguros.

Evitar la incineracion de residuos peligrosos en la
caldera de agua caliente.

Colaborar o desarrollar estudios para la valorizacion
de las cenizas de la caldera y de los lodos de la balsa
de evaporacion de aguas como enmiendas para los
cultivos.

Almacenamiento de todos los residuos susceptibles
de dispersion por el viento o el agua en lugares
cerrados y cubiertos.
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C.16. GESTION DE LA SEGURIDAD AMBIENTAL

DESCRIPCION DE LA FASE

Aungue el riesgo medioambiental de una almazara es
bajo, existen los siguientes factores de riesgo:
Fugas y derrames de aceite.
>
< E |

Sobrellenado de depdsitos, cisternas y balsas.
Infiltraciones en el terreno.
Contaminacion de cultivos y suelos agricolas.

ASPECTOS PROBLEMAS AMBIENTALES BUENAS PRACTICAS DE
AMBIENTALES RELEVANTES GESTION AMBIENTAL

e Elaboracion de Andlisis de Riesgos y
ATMOSFERA Planes de Emergencia que incluyen el
impacto ambiental de accidentes e inci-
dentes.
e  Alarmas y valvulas de sobrellenado.
N —— Cubetos de contencion para tanques.
L I(;t;natg?;rs\zc:loenloztgzﬁrica, de §, Estaciones de carga de cisternas dotadas
_ ' de medios de contencion.

e  Seguimiento del impacto producido por el
riego con agua residual y el abonado con
lodos.

+ |mpermeabilizacion de las balsas de
aguas residuales

SUELOS

SECTOR DEL OLIVAR 45

ALMAZARAS



POZUELOS DECANTADORES BopEGaA

ToLvAa PULMON DE ORUJO BALSA DE EVAPORACION DE ALPECHIN
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