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MODULO 5
STEAM

1. Introduccion

La Creality K1 es una impresora 3D de alta velocidad basada en tecnologia FDM (Modelado por Deposicion
Fundida), disefiada para ofrecer un alto rendimiento con un flujo de trabajo simplificado. La Creality K1 es
una impresora 3D de alta velocidad esta disefiada para ofrecer un alto rendimiento con un flujo de trabajo
simplificado. Su estructura cerrada y compacta la hacen especialmente adecuada para aulas STEAM,
laboratorios educativos y espacios maker, donde se requiere rapidez, seguridad y fiabilidad.

Este manual tiene como finalidad servir de guia técnica, para facilitar la instalacion y puesta en marcha de
este dispositivo.
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Principales caracteristicas de esta impresora:

red

Alta Velocidad: La K1 puede alcanzar hasta 600 mm/s,, con una impresionante aceleracién de
20,000 mm/s. Esto la hace hasta 12 veces mas rapida que impresoras convencionales.

Precision y Estabilidad: Esta construida con un robusto bastidor de aleacién de aluminio fundido y
un chasis completamente cerrado, lo que garantiza una calidad de impresidn excepcional durante
el uso a alta velocidad.

Sistema de Extrusion Avanzado: Utiliza el extrusor que permite imprimir una amplia gama de
materiales, incluyendo PLA, TPU, PETG, ABS, PET, y Carbon.

Automatizacion Total: Incorpora un sistema de auto-nivelacion, eliminando la necesidad de realizar
ajustes manuales

Conectividad y Control: La Creality K1 incluye una pantalla tactil de 4.3 pulgadas. La impresora
permite monitorear y controlar las impresiones de forma remota utilizando la aplicacién Creality
Cloud.

Disefio Compacto: El formato cerrado y compacto de la impresora es ideal para usarlo en contexto
educativos, ofrece seguridad y robustez.

Silenciosa: Con ventiladores super silenciosos, la placa base IC de cuatro ejes garantiza que no
haya perturbaciones en el interior durante su funcionamiento.

CREALITY

winner 2024
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Recomendaciones iniciales del fabricante:

* No utilice la impresora con métodos y operaciones que no se hayan descrito en este manual; de lo
contrario, podrian producirse lesiones accidentales o dafios materiales.

* No coloque la impresora cerca de materiales inflamables, materiales explosivos o fuentes de calor.
Coloque la impresora en un entorno fresco, con poco polvo y buena ventilacion.

* No coloque la impresora en un entorno con vibraciones o que sea inestable de cualquier modo, ya
que la calidad de impresidn disminuye cuando la impresora vibra.

e Utilice los filamentos recomendados por el fabricante; de lo contrario, es posible que la boquilla se
obstruya o que la impresora sufra dafios.

» Utilice el cable de alimentacién suministrado con la impresora y evite el uso de cables de
alimentacion de otros productos. El enchufe se debe conectar a una toma de pared de tres clavijas
con un cable de conexidon a tierra.

* No toque la boquilla ni la base caliente cuando la impresora esté en funcionamiento; de lo
contrario, podria sufrir quemaduras.

* No utilice guantes ni accesorios al manipular la impresora; de lo contrario, las piezas moviles
podrian provocar lesiones accidentales, como cortes o laceraciones.

e Cuando finalice el proceso de impresion, utilice herramientas para limpiar los filamentos de la
boquilla mientras la boquilla alin esté caliente. No toque la boquilla con las manos al limpiarla; de
lo contrario, podria sufrir quemaduras.

* Limpie con regularidad el cuerpo de la impresora con un pafio seco para eliminar el polvo, los
materiales de impresion pegajosos y los objetos extrafios en los rieles guia. Aseglrese de apagar la
impresora antes de proceder a la limpieza.

* Para evitar lesiones accidentales, los nifilos menores de 10 afios no deben utilizar la impresora sin la
supervision de un adulto.

* Los usuarios deben cumplir con las leyes y normativas del pais y la region correspondiente donde se
encuentra el equipo (la ubicacién de uso), respetar la ética profesional y prestar atencion a las
obligaciones de seguridad. El uso de nuestros productos o equipos para cualquier fin ilegal esta
estrictamente prohibido. La empresa no se hace cargo de las responsabilidades legales derivadas
que los infractores deban asumir.

*  Consejo: No enchufe ni desenchufe los cables con carga.
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2. Desembalaje y componentes de la impresora

2.1. Pasos para el desembalaje

Pasos para extraer la impresora de la caja, eliminando la tapa y todos los elementos protectores:

0

® Empuje el extrusor en la direccién
que indica la flecha y retire la espuma.

@

5

® Extraiga el cable de alimentacion;

®Mueva a un lado la cadena en la
direccién que indica la flecha;

© Para finalizar, coja la espuma gris

tal y como se muestra.

IMPORTANTE: Colocar la impresora sobre una superficie estable.

Dado que se trata de una impresora de alta velocidad, es fundamental minimizar las vibraciones, ya que
pueden afectar a la calidad de impresidn. Si laimpresora no esta situada sobre una base firme y estable, es
posible que aparezca un error en pantalla y/o que la impresion se detenga.

Puede obtener mas informacion a través de este video del canal oficial de Creatily en Youtube. (Fragmento:

De 00:00 a 00:40).

251228_v01

Pégina 6 de 29


https://www.youtube.com/watch?v=DRYchCAnjTs&list=PL5UfhdgCEfhNr884q1o0igvOqSqrZZvJO

NextGenerationEU

Financiado por Plan de Recuperacion,
la Unién Europea ,ﬁé BEEon omucon moRSOAL Transformacién
AW oo W v Resiliencia

Descripcién de los pasos

1. Retirada de protecciones y elementos interiores
e Extraer la bolsa protectora que cubre la impresora.

* Retirar el protector que fija el cabezal de impresion.

*  Extraer los siguientes elementos situados en el interior de la impresora:

O Cable de alimentacién

O Memoria USB de color azul, que incluye:

- Proyectos educativos
- Unarchivo PDF con enlaces de interés

- Unarchivo G-code para una impresion de prueba de 4 minutos

O Tiradorde la puerta

2. Retirada de materiales y accesorios del interior
* Despejar el interior de laimpresora, extrayendo:

O Juego de 4 boquillas de repuesto:

- 2x0,4mm
- 1x0,6 mm

-  1x0,8mm

O Cajacon accesorios adicionale

Consejeria de Desarrollo
éuntad luci Educativo y Formacidn
e Andalucia | profesional

*  Extraer también los siguientes elementos incluidos en la caja de herramientas:

O Pantalla

O Patasde apoyo

O Portabobinas

O Cajade herramientas

251228 _v01
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2.2. Contenido del kit

El kit se consta, ademas de la impresora con interfaz para el usuario y un filamento de muestra, de una caja
de herramientas compuesta por los siguientes elementos:

" \E

3 — )

- %Hg/

&) Impresora ¥ Interfaz d el usuario &) Filamento

Lista de la caja de herramientas

& Llave inglesa ) Cuchilla x1 g () Carrete x1 ‘% ¥ Alicate de corte x1
I glesa y ) ) C

destornillador x1

—0O @ 1,2mm Limpiador del CE €) Disco flash %\Tﬁ@l {® Cable de 10 G~ @ M6 Llave de vaso x1

extrusor x1 USB x1 alimentacion x1
S Sy u Boseaps = o e [[] @ mmpinoe
\ J
1. Impresora 3D Creatily K1 9. Disco flash USB (x1)
2. Interfaz de usuario 10. Cable de alimentacion (x1)
3. Filamento de muestra 11. Llave de vaso M6 (x1)
4. Llaves de allen (x4) y destornillador (x1) 12. Alfombrillas de amortiguacion (x4)
5. Cuchilla (x1) 13. Guia rapida (x1)
6. Carrete (x1) 14, Tarjeta de servicio postventa (x1)
7. Alicate de corte (x1) 15. Montaje de manija de la puerta (x1)

8. Limpiador del extrusor 1,2 mm (x1)
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3. Montaje Crealty K1

1. Coloque las patas

2. Instale el tirador de la puerta

SOPORTE ROLLO
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6. Instale la pantalla

Empuje 7
hacia , 7
e e ~ abaje

iADVERTENCIA!

* No de alimentacién a la maquina mientras esté conectado o desconectando la
pantalla tactil.

* Sitira fuerte, se podria romper el cable plano flexible de la base Antes de encender
la fuente de alimentacidn, aseglrese de seleccionar el modo de tensién correcto en
funcién de la tensidn de la red eléctrica local para evitar que el dispositivo sufra
dafios

* Lared eléctrica en Esparia es de 200V-240 V, fije la salida de corriente de la maquina
en 230V (230 V de forma predeterminada) con un destornillador recto.

Recomendacion
Es aconsejable colocar la tira de goma EVA dentro del borde de la tapa para evitar ruidos de impacto de la
cadena de arrastre:
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7. Retire los tornillos de fijacion de la base de impresion

N\ —)

Antes de continuar con el montaje, es fundamental retirar los tornillos de color gris que fijan la base de
impresion al fondo de la impresora, utilizando la llave Allen del n° 2.

Este paso es imprescindible para evitar dafios en el soporte de la base de impresion y permitir el correcto
movimiento de la plataforma durante el proceso de calibracidn y uso de la impresora.

i{ADVERTENCIA!

Si estos tornillos no se retiran, el soporte de la base de impresién se podria dafiar
de forma permanente.

Puede obtener mas informacién sobre el montaje de su impresora 3D Creatily K1 a través de este video del
del canal oficial de Creatily en Youtube. (Fragmento Instalacion”: De 00:42 a 01:47).
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4. Encendido y puesta en marcha

Antes de encender la impresora, recordamos que es imprescindible
haber retirado previamente los tornillos de fijacion de la base de
impresion, vistos en el punto anterior.

Una vez realizado este paso, se puede encender la impresora pulsando
elinterruptor de encendido, ubicado en la parte trasera del equipo.

Una vez encendida, debemos seguir los siguientes pasos para su puesta
en marcha:

1. Asistente de configuracién y calibracién Interru ptor

Tras encender la impresora, aparecera en pantalla un asistente de configuracion, que te guiara paso a paso
en el proceso de calibracién inicial. Estos son los pasos a seguir:

+ Seleccionar el idioma en el menu de configuracion:

Seleccionar idioma Retire los tres tornillos a, by c segun la
posicion que indica la flecha amarilla.

e English Deutsch ‘ Espafiol

Francais Italiano Portugués Pycckuil

Turkish BHaiE B0

Configure lared

NOTA: si no hemos retirado los tornillos de la base de cxsw-guest
IP 172.23.214.236

impresion, se nos volvera a recordar aqui.

cxsw-guest2

cxsw-guest3

* Configurar la red Wi-Fi (opcional). Este paso se puede
omitiry realizar mas adelante.

Otros...

Anterior

Configuracién de zona horaria
® UTC-12 (IDLW)
UTC-11 (SST)
UTC-10 (HST)
* Elegirlazonahoraria (UTC+1). UTC-9:30 (MIT)

UTC-9 (AKST)
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* Iniciar el proceso de autoinspeccidn y calibracion, pulsando el botdn correspondiente en pantalla.

O Este proceso tiene una duracion aproximada de 11 minutos e incluye una autocomprobacién y
calibracion que dejara la impresora lista para su uso.

O Durante este proceso, la impresora vibrara y realizard movimientos automaticos del cabezal y
de la base de impresion.

Auto inspeccién Auto inspeccion

Bienvenido al proceso de prueba automatica Calentamiento de la boquilla

1.Coloque la plataforma de impresion Calentamiento de la cama v

2.El proceso de la prueba automatlca Ventilador de roturade Detectar...
se espera que tarde unos 11 minutos calor

No toque la impresora
durante la prueba

Autotesteo finalizado

iADVERTENCIA!

* No se debe tocar la impresora hasta que finelice el test, ya que cualquier
interferencia podria afectar al propio test.

Puede obtener mas informacion sobre el proceso de configuracion y calibracion de su impresora 3D Creatily
K1 a través de este video del del canal oficial de Creatily en Youtube. (Fragmento “Encendido”: De 01:47 a
02:12).

2. Retirada del protector interno

Una vez finalizado el proceso de calibracion, se debe retirar el protector situado en el fondo de la impresora,
dejando el equipo completamente listo para comenzar a imprimir.

3. Carga del filamento

Una vez que la impresora esta correctamente instalada, el siguiente paso es proceder a cargar el filamento.
La correcta carga y descarga del filamento es fundamental para el funcionamiento éptimo de la impresora
3D.

A continuacion, se detallan cdmo cargar paso a paso el filamento en la Creality K1:
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1. Accionar la palanca de desbloqueo del extrusor,
desplazandola hacia la derecha.

251228_v01
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2. Cortar el extremo del filamento en un angulo de
45° para facilitar su entrada e introducir el filamento
por el tubo de teflon hasta que haga tope. Asegurar
que el tubo de tefldn entra perpendicularmente en

la entrada del cabezal para facilitar el avance del
filamento.

3. Bloquear el extrusor desplazando la palanca hacia
laizquierda.

Extruir/Retraer

La temperatura

4. En la pantalla, pulsar el botdon <Preparar> y llegara a los 240°C

acceder a la pestafia <Extruir/Retraer>; Ajustar la 'f’l”_'----’ dt‘“?__ ,
dalimentacion /
temperatura de fusion del material (220 °C para PLA) retirada

y pulsar el botén <Extruir>.

5. La impresora calentara la boquilla (nozzle) y comenzara a extruir el filamento. El filamento tardara unos
segundos en salir por la boquilla, ya que debe recorrer la distancia existente entre el extrusor y la salida.
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Extruir/Retraer

Extruir/Retraer

La temperatura
llegara a los 240°C
antesdela
alimentacién /
retirada

Calentamiento
de la boquilla

Durante la extrusion, se recomienda sujetar el
filamento por la parte trasera con dos

dedos para comprobar que se estd cargando
correctamente.

En caso necesario, se puede ayudar empujandolo
ligeramente hasta que el extrusor lo

arrastre de forma autonoma.

6. Una vez completado el proceso, retirar el material expulsado por el nozzle. Si el filamento no ha salido
aun, pulsar nuevamente el boton <Extruir>.

Puede obtener mas informacion sobre el proceso de carga del filamento en su impresora 3D Creatily K1 a
través de este video del del canal oficial de Creatily en Youtube. (Fragmento “Carga de Filamento”: De 02:12
a 02:33).
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5. Interfaz de usuario

En el mend principal podemos encontrar:
* Latemperatrua del nozzle (boquilla).
e Temperatura de la lataforma (cama caliente)
Ademas, cuando imprimamos nuestra primera pieza, en la interfaz principal veremos:
* Interruptor LED
*  Entradade regifregeracion
* Tiempo de impresion
* Tiempo restante de impresion

* Barrade progreso de impresion

RS LA Tcmperatura
. de la boquilla

Principal Temperatura

de plataforma

calefactora

Temperatura

corporal
Los parametros pueden
establecerse manualmente

=  CREALITY
210
Interfaz

de impresién
Interruptor LED

Entrada de refrigeracion
Tiempo de impresion

Restante

Ajustes de la interfaz

A través de <Ajustes/Sistema> podemos ajustar el brillo de la pantalla, tiempo para apagado, seleccion de
idioma o la autoespeccion; configuracion de zona horaria, etc.

Ademas, a través de esta ventana de ajustes (<Ajustes/Red>), podresmos configurar nuestra impresora con
una red Wi-Fi.
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Sistema

Brillo de |a pantalla

Pantalla apagada

Seleccionar idioma

Auto inspeccion

Sistema

Ajustes

o uest
IP 172.23.214.236

cxsw-guest2
cxsw-guest3

Otro...

Red

Soporte

Ayuda
PREGUNTAS FRECUENTES

Manual online

Ayuda

251228 _v01
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3 minutos
3 minutos
5 minutos

Sin configuracién

Historial dtrrores

Cédigodeerror  Hora del acontecimiento

3002 02-06 11:52

02-04 11:36:06

Historial de errores

Operar

Consejeria de Desarrollo
Educativo y Formacidn
Profesional

Junta >
de Andalucia

Sistema

Vincular a Creality Cloud

Exportar registro

omprobacion de la version

Reiniciar a ajustes predeterminados

Acerca

Sistema

Cargarﬁg\stro

Cargar registro
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5.1. Preparacion de la impresion a través de la interfaz

Antes de proceder a imprimir cualquier elemento a través de nuestra impresora 3D Creatily K1 deberemos
configurar la siguiente preparacion:

Movimiento/Temperatura

Imm

] 210 —
-
\

30

Extruil:. etraer

La temperatura
llegara a los 240°C

Prepa rar & antes de la
alimentacion /
retirada

Refri_‘ racion

Ventilader modelo

Ventilador lateral

Ventilador posterior
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6. Como realizar nuestra primera impresion

6.1. A través de una memoria USB

(ﬁ

=
@
o}
@ 111111 K1 kuwei Test K1 Test Model Sermoon
_ 20230305 Model
- @¥56min & 1166m 56min <100m 60min 1166m
8 K1 kuwei Test K1 kuwei Test K1 kuwei Test K1 kuwei Test
Model Model Model Model
25h46m&66m  (1125h46m<66m 25h46m & 66m

Insertar el dispositivo de almacenamiento (2) Modelo memoria USB

CREALITY

chaojimali

60°C 210
1 200°C
) 56min

£.166m

52

& Calibracion

Regresar q

Seleccionar para imprimir Impresion

IMPORTANTE: para retirar las piezas impresas, una vez finalizada la impresion es recomendable dejar
enfriar la base, de esta forma se despegan mejor de la superficie. Se puede usar la espatula si fuese
necesario, nunca en perpendicular a la base, cuanto mas en paralelo, mejor.

Puede obtener mas informacion sobre cdmo crear un elemento en su impresora 3D Creatily K1 a través de
este video del del canal oficial de Creatily en Youtube. (Fragmento “Impresién USB”: De 02:32 a 02:43).
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6.2. A través de una conexion LAN

1. Descargamos la aplicacion de escritorio Creality Print. (También se puede instalar desde la
memoria USB incluida en el kit).

2. Elegimos idioma o region
3. Elegimos la impresora Creality K1

4. Hacemos clic en Biblioteca y seleccionamos un archivo modelo. Esto es un respositorio de
archivos online, para poder descargar disefios ya realizados por otros ususarios

5. Seleccionamos para descarar el modelo.

Creality Print

1 Descéarguelo en
(www.crealitycloud.com)
1.0 instélelo desde

la unidad flash USB.

3) Elija una impresora

Consejos: el ordenador
debe estar en la misma
red de érea local que la
impresora

%) Haga clic en “Biblioteca modelo” y seleccione el archive del modelo 5 Seleccione para descargar el modelo

6. Iniciamos sesion en la cuenta Creality Cloud (Podemos descargar la app en el codigo QR)

[omom

= -

Escanee el codigo QR y descargar la aplicacion

® Inicie sesidn en la cuenta Creality Cloud
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7. Seleccionamos para descarar el modelo e iniciamos el laminado (slice)

(7 Inicie el corte

8. Seleccionamos impresion LAN

Ll

) Seleccion de una impresion LAN
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9. Afiadir un dispotivo (dos opciones):
a. Afadir mediante escaneado — Seleccionar un dispositivo

b. Afadir un dispotivo introduciendo manualmente la direccién IP

© Anadir un dispositivo: a. Adicién mediante escaneado — Seleccionar un dispositivo

© Anadir un dispositivo: b. Afiada un dispositivo introduciendo manualmente la direccién IP

10. Lista de dispositivos seleccionables
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11. Detalle del dispositivo

Puede obtener mas informacién sobre como crear un elemento en su impresora 3D Creatily K1 a través de
este video del del canal oficial de Creatily en Youtube. (Fragmento “Impresién LAN”: De 02:43 a 03:10).

. . ~ . o &
6.3. Pasos para realizar un diseno e impresion completo
1. Disefio del modelo 3D: Crear el modelo usando software CAD como Blender, Tinkercad o FreeCAD
2. Exportacién a STL: Guardar el disefio en formato .STL, el estandar para la impresion 3D.

3. Laminado del modelo: Abrir el archivo .STL en un laminador (slicer), como PrusaSlicer o Cura. En
este paso se configuran parametros como el tamafio de la capa, la densidad de relleno y los
soportes.

4. Generacion del cédigo G: El laminador convierte el modelo en un archivo de cédigo G, una lista de
comandos que la impresora 3D puede entender.

5. Transferencia a la impresora: Copiar el archivo de cddigo G a la impresora, generalmente a través de
una tarjeta SD o un cable USB.

6. Impresion: Laimpresora 3D calienta la boquilla y la cama, extruye el filamento capa por capay crea
el objeto.

®Ppara la correcta utilizacién de la impresora 3D recomendamos la utilizacién del siguiente software:

« Tinkercad: aplicacion web orientada al disefio 3D en el ambito educativo. Aplicacién recomendada para
principiantes por su sencillez y enfoque en formas basicas.

« Blender: aplicacion de disefio y animacién 3D de software libre, disponible para sistemas Windows y
EducaandOs. Aplicacion recomendada para disefios artisticos o complejos.

« FreeCAD: aplicacion de modelado paramétrico en 3D de software libre, disponible para sistemas Windows
y EducaandOs. Aplicacion recomendada para disefios técnicos y de ingenieria.
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7. Consejos y mantenimiento

Consejeria de Desarrollo
Educativo y Formacidn
Profesional

Junta >
de Andalucia

Elemento

Instrucciéon de mantenimiento

Frecuencia / Momento

Limpieza de la
maquina

Limpie los residuos del interior de la maquina para
garantizar que su funcionamiento no se vea
afectado.

Antes de cada impresién

Problemas de
extrusion

Solucion al bloqueo del extrusor: después de
precalentary retirar los filamentos, aumente la
temperatura del extrusory presione el extrusor de
arriba abajo utilizando un limpiador de extrusores
hasta que salgan los filamentos bloqueados.

Tras el bloqueo del extrusor

Problemas de
extrusion

Compruebe si la salida de filamento es normal; si no
es asi, compruebe si el extrusor esta obstruida.

Después de cada cambio de
filamentos

Problemas de
extrusion

Compruebe si hay residuos de filamentos en la
boquilla; si es asi, caliente la boquilla y retirelos con
una herramienta con cuidado, sin dafar el nozzle.

Antes de cada impresion

Problemas de
extrusion

Posible sustitucion del nozzle (boquilla). Si después
de todas las comprobaciones tipo Problemas de
extrusion son negativas.

Cuando la impresora no imprima
pese a que todos los parametros de
configuracidn son correctos

Plataforma de
impresion

Compruebe si hay residuos de filamentos y
pegamento en la superficie de la plataforma; si es
asi, limpie la superficie de la plataforma.

Antes de cada impresion

Mecanismo de
movimiento

Lubricacidn del ejes XYZ.

Tiempo de impresién acumulado
cada 500 horas

Autoinspeccion

Movimiento del eje.

Tiempo de impresién acumulado
cada 300 horas

Autoinspeccion

Nivelacion automatica.

Tiempo de impresién acumulado
cada 300 horas

Sustitucion de
filamentos

Sustitucion de filamentos del mismo tipo: siga el
proceso normal de Retraer - Alimentar.

Con cada cambio de filamento

Sustitucion de
filamentos

Sustitucion de diferentes filamentos: precaliente la
boquilla hasta alcanzar la temperatura deseada del
filamento actual; a continuacién, retirelo,
sustitdyalo por el deseado y precaliente la boquilla a
la temperatura de extrusion del filamento mas
elevado de ambos; alimente durante 30 s hasta que
el filamento se haya extruido por completo.

Con cada cambio de filamento

Primera capa no se

adhiere

Plataforma desnivelada.

Realiza la calibracidn de la base.

Impresion se
detiene

Falta de filamento o error de conexidn.

Verifica el sensor de filamento y la
conexion Wi-Fi.
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7.1. Mantenimiento de la plataforma flexible

Retire la plataforma flexible una vez que se ha
enfriado, retire entonces el modelo impreso. (No
doble excesivamente la plataforma para evitar que
se deforme y no se pueda utilizar).

Los residuos del filamento de la plataforma pueden
retirarse con una espactula. Tenga cuidado de su
seguridad cuando la use. Hagalo siempre lo mas en
paralelo a la base mejor. Nunca perpendicular, ya
que deteriorara la base.

Puede obtener mas informacion sobre el mantenimiento de la plataforma flexible de su impresora 3D
Creatily K1 a través de este video del del canal oficial de Creatily en Youtube. (Fragmento “Retirar pieza
impresa”: De 03:11 a 03:25).

7.2. Otros consejos de uso

1. Cuando la primera capa del modelo no esté
pegada, le recomendamos que aplique pegamento
incluido en el KIT. sobre la superficie de la
plataforma de forma pareja.

i{ADVERTENCIA!

* NO USAR LACA ni cualquier otro productos quimicos no recomendados por el
fabricante, para favorecer la adherencia a la base de impresién.
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2. La limpieza del interior de la impresora debe
hacerse con una brocha, de manera suave, siempre
en seco y siempre de dentro hacia afuera.

2.Lubrique los ejes moviles

Por ultimo, le recomendamos realizar periédicamente las siguientes comprobaciones:

Comprobar las condiciones de seguridad
« Ventilacidon: Es crucial que el area de impresion esté bien ventilada para disipar los humos y
particulas ultrafinas generadas por el filamento. Se recomienda usar impresoras con recintos
cerrados o filtros de aire.

*  Proteccion ocular: Usar gafas de seguridad puede prevenir lesiones por salpicaduras de material
caliente o fragmentos de la boquilla.

* Guantes resistentes al calor: Protegen las manos al manipular la boquilla o la cama de impresion
mientras estan calientes.

» Superficie de trabajo estable: La impresora debe estar en una superficie plana y sélida para evitar
vibraciones o caidas.
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Comprobar el buen funcionamiento de la impresora

1. Nivelacion de la cama de impresion: Asegurarse de que la cama esté perfectamente nivelada para
que la primera capa se adhiera de manera uniforme.

2. Calibracién del extrusor: Verificar que el extrusor empuje la cantidad correcta de filamento. Una
calibracién incorrecta puede provocar una extrusion insuficiente o excesiva.

3. Temperatura de la boquilla y la cama: Confirmar que las temperaturas sean las adecuadas para el
filamento que se esta utilizando.

4. Tension de las correas: Las correas del eje X e Y deben estar tensas para que los movimientos de la
impresora sean precisos.

5. Limpieza de la boquilla y la cama: Asegurarse de que no haya residuos de filamento o polvo que
puedan afectar la calidad de la impresion.

8. Aplicaciones didacticas

a) Matematicas y Ciencias
*  Geometria: Imprimir modelos 3D de figuras geométricas complejas, como poliedros, fractales o
solidos platonicos, para que los estudiantes puedan manipularlos y comprender mejor sus
propiedades.

* Biologia: Crear modelos de drganos humanos, células, esqueletos de animales o cadenas de ADN
para visualizacion y estudio. Esto puede ayudar a los estudiantes a comprender la anatomia de
forma tridimensional.

* Fisica: Disefiar y imprimir piezas para experimentos de fisica, como engranajes, poleas o soportes
para construir vehiculos a pequefia escala, lo que permite a los alumnos aplicar los principios de la
fisica de forma practica.

*  Quimica: Imprimir modelos de moléculas, cristales o estructuras atomicas para entender mejor los
enlaces quimicos y la disposicion espacial de los atomos.

b) Historia y Arqueologia
* Recreacion de objetos: Reproducir hallazgos histéricos o réplicas de fosiles. Los estudiantes pueden
examinar, tocar y analizar estas réplicas, lo que les brinda una experiencia mas inmersiva que ver
imagenes en un libro.

*  Arquitectura: Imprimir modelos a escala de edificios histdricos, ruinas o estructuras arquitectonicas
iconicas, como el Coliseo o las piramides de Egipto.
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c) Disefio y Arte
* Escultura: Los estudiantes pueden disefiar y crear sus propias esculturas y objetos de arte
tridimensionales.

» Disefio de productos: Practicar el disefio de objetos cotidianos como llaveros, portalapices o
soportes para moviles por ejemplo. Esta actividad desarrolla la creatividad y las habilidades de
disefo de productos.

d) Ingenieriay Tecnologia
* Prototipos: Disefiar y fabricar prototipos para proyectos de robdtica, electrénica o ingenieria
mecanica, lo que permite a los estudiantes ver sus disefios de forma tangible.

* Reparacion: Imprimir piezas de repuesto para reparar objetos rotos, ensefiando a los estudiantes a
identificar la pieza, disenarla y fabricarla.

9. Otros recursos de interés

n Lista de reproduccion canal oficial audiovisusal de Creality K1

m Manual de usuario oficial Creality K1 - ESP

Programa financiado por el Ministerio de Educacion, Formacion Profesional y Deportes y el
Mecanismo de Recuperacion y Resiliencia.
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