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1. Introducción
La Creality K1 es una impresora 3D de alta velocidad basada en tecnología FDM (Modelado por Deposición 
Fundida), diseñada para ofrecer un alto rendimiento con un flujo de trabajo simplificado. La Creality K1 es 
una impresora 3D de alta velocidad está diseñada para ofrecer un alto rendimiento con un flujo de trabajo 
simplificado.  Su  estructura  cerrada  y  compacta  la  hacen  especialmente  adecuada  para  aulas  STEAM, 
laboratorios educativos y espacios maker, donde se requiere rapidez, seguridad y fiabilidad.

Este manual tiene como finalidad servir de guía técnica, para facilitar la instalación y puesta en marcha de 
este dispositivo.
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Principales características de esta impresora:
• Alta Velocidad: La  K1 puede alcanzar  hasta  600 mm/s,,  con una impresionante aceleración de 

20,000 mm/s². Esto la hace hasta 12 veces más rápida que impresoras convencionales. 

• Precisión y Estabilidad: Está construida con un robusto bastidor de aleación de aluminio fundido y 
un chasis completamente cerrado, lo que garantiza una calidad de impresión excepcional durante 
el uso a alta velocidad. 

• Sistema de Extrusión Avanzado: Utiliza el extrusor que permite imprimir  una amplia gama de 
materiales, incluyendo PLA, TPU, PETG, ABS, PET, y Carbon.

• Automatización Total: Incorpora un sistema de auto-nivelación, eliminando la necesidad de realizar 
ajustes manuales

• Conectividad y Control: La Creality K1 incluye una pantalla táctil de 4.3 pulgadas. La impresora 
permite monitorear y controlar las impresiones de forma remota utilizando la  aplicación Creality 
Cloud.

• Diseño Compacto: El formato cerrado y compacto de la impresora es ideal para usarlo en contexto  
educativos, ofrece seguridad y robustez. 

• Silenciosa:  Con ventiladores súper silenciosos, la placa base IC de cuatro ejes garantiza que no 
haya perturbaciones en el interior durante su funcionamiento.
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Recomendaciones iniciales del fabricante:
• No utilice la impresora con métodos y operaciones que no se hayan descrito en este manual; de lo 

contrario, podrían producirse lesiones accidentales o daños materiales.

• No coloque la impresora cerca de materiales inflamables, materiales explosivos o fuentes de calor. 
Coloque la impresora en un entorno fresco, con poco polvo y buena ventilación.

• No coloque la impresora en un entorno con vibraciones o que sea inestable de cualquier modo, ya 
que la calidad de impresión disminuye cuando la impresora vibra.

• Utilice los filamentos recomendados por el fabricante; de lo contrario, es posible que la boquilla se 
obstruya o que la impresora sufra daños.

• Utilice  el  cable de  alimentación suministrado con  la  impresora  y  evite  el  uso  de  cables  de 
alimentación de otros productos. El enchufe se debe conectar a una toma de pared de tres clavijas  
con un cable de conexión a tierra.

• No  toque  la  boquilla ni  la  base caliente cuando  la  impresora  esté  en  funcionamiento;  de  lo 
contrario, podría sufrir quemaduras.

• No utilice  guantes ni  accesorios  al  manipular la  impresora;  de  lo  contrario,  las  piezas  móviles 
podrían provocar lesiones accidentales, como cortes o laceraciones.

• Cuando finalice  el  proceso de impresión,  utilice herramientas  para limpiar  los  filamentos  de la 
boquilla mientras la boquilla aún esté caliente. No toque la boquilla con las manos al limpiarla; de 
lo contrario, podría sufrir quemaduras.

• Limpie con regularidad el  cuerpo de la impresora con un  paño seco para eliminar el  polvo, los 
materiales de impresión pegajosos y los objetos extraños en los rieles guía. Asegúrese de apagar la 
impresora antes de proceder a la limpieza.

• Para evitar lesiones accidentales, los niños menores de 10 años no deben utilizar la impresora sin la 
supervisión de un adulto.

• Los usuarios deben cumplir con las leyes y normativas del país y la región correspondiente donde se 
encuentra el  equipo (la ubicación de uso),  respetar la  ética profesional y prestar atención a las 
obligaciones de seguridad. El uso de nuestros productos o equipos para cualquier fin ilegal está 
estrictamente prohibido. La empresa no se hace cargo de las responsabilidades legales derivadas 
que los infractores deban asumir.

• Consejo: No enchufe ni desenchufe los cables con carga.
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2. Desembalaje y componentes de la impresora

2.1. Pasos para el desembalaje
Pasos para extraer la impresora de la caja, eliminando la tapa y todos los elementos protectores:

IMPORTANTE: Colocar la impresora sobre una superficie estable.

Dado que se trata de una impresora de alta velocidad, es fundamental minimizar las vibraciones, ya que 
pueden afectar a la calidad de impresión. Si la impresora no está situada sobre una base firme y estable, es 
posible que aparezca un error en pantalla y/o que la impresión se detenga.

Puede obtener más información a través de este video del canal oficial de Creatily en Youtube. (Fragmento: 
De 00:00 a 00:40).
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Descripción de los pasos
1. Retirada de protecciones y elementos interiores

• Extraer la bolsa protectora que cubre la impresora.

• Retirar el protector que fija el cabezal de impresión.

• Extraer los siguientes elementos situados en el interior de la impresora:

○ Cable de alimentación

○ Memoria USB de color azul, que incluye:

- Proyectos educativos

- Un archivo PDF con enlaces de interés

- Un archivo G-code para una impresión de prueba de 4 minutos

○ Tirador de la puerta

2. Retirada de materiales y accesorios del interior
• Despejar el interior de la impresora, extrayendo:

○ Juego de 4 boquillas de repuesto:

- 2x 0,4 mm

- 1x 0,6 mm

- 1 x0,8 mm

○ Caja con accesorios adicionale

• Extraer también los siguientes elementos incluidos en la caja de herramientas:

○ Pantalla

○ Patas de apoyo

○ Portabobinas

○ Caja de herramientas
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2.2. Contenido del kit
El kit se consta, además de la impresora con interfaz para el usuario y un filamento de muestra, de una caja 
de herramientas compuesta por los siguientes elementos:

1. Impresora 3D Creatily K1

2. Interfaz de usuario

3. Filamento de muestra

4. Llaves de allen (x4) y destornillador (×1)

5. Cuchilla (×1)

6. Carrete (×1)

7. Alicate de corte (×1)

8. Limpiador del extrusor 1,2 mm (×1)

9. Disco flash USB (×1)

10. Cable de alimentación (×1)

11. Llave de vaso M6 (×1)

12. Alfombrillas de amortiguación (×4)

13. Guía rápida (×1)

14. Tarjeta de servicio postventa (×1)

15. Montaje de manija de la puerta (×1)
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3. Montaje Crealty K1
1. Coloque las patas 2. Instale el tirador de la puerta

3. Colocar el carrete para el filamento 4. Instale el filamento

5. Instale la cubierta superior
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6. Instale la pantalla

¡ADVERTENCIA!

• No  de  alimentación  a  la  máquina  mientras  esté  conectado  o  desconectando  la 
pantalla táctil.

• Si tira fuerte, se podría romper el cable plano flexible de la base Antes de encender  
la fuente de alimentación, asegúrese de seleccionar el modo de tensión correcto en 
función de la tensión de la red eléctrica local para evitar que el dispositivo sufra 
daños 

• La red eléctrica en España es de 200V-240 V, fije la salida de corriente de la máquina 
en 230 V (230 V de forma predeterminada) con un destornillador recto.

Recomendación
Es aconsejable colocar la tira de goma EVA dentro del borde de la tapa para evitar ruidos de impacto de la  
cadena de arrastre:

251228_v01 Página 10 de 29



7. Retire los tornillos de fijación de la base de impresión

Antes de continuar con el montaje, es fundamental retirar los tornillos de color gris que fijan la base de 
impresión al fondo de la impresora, utilizando la llave Allen del nº 2.

Este paso es imprescindible para evitar daños en el soporte de la base de impresión y permitir el correcto  
movimiento de la plataforma durante el proceso de calibración y uso de la impresora.

¡ADVERTENCIA!

• Si estos tornillos no se retiran, el soporte de la base de impresión se podría dañar 
de forma permanente.

Puede obtener más información sobre el montaje de su impresora 3D Creatily K1 a través de este vídeo del 
del canal oficial de Creatily en Youtube. (Fragmento Instalación”: De 00:42 a 01:47).
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4. Encendido y puesta en marcha

Antes  de  encender  la  impresora,  recordamos  que  es  imprescindible 
haber  retirado  previamente  los  tornillos  de  fijación  de  la  base  de 
impresión, vistos en el punto anterior. 

Una vez realizado este paso, se puede encender la impresora pulsando 
el interruptor de encendido, ubicado en la parte trasera del equipo.

Una vez encendida, debemos seguir los siguientes pasos para su puesta 
en marcha:

1. Asistente de configuración y calibración

Tras encender la impresora, aparecerá en pantalla un asistente de configuración, que te guiará paso a paso 
en el proceso de calibración inicial. Estos son los pasos a seguir:

• Seleccionar el idioma en el menú de configuración:

NOTA:  si  no  hemos  retirado  los  tornillos  de  la  base  de 
impresión, se nos volverá a recordar aquí. 

• Configurar la red Wi-Fi (opcional). Este paso se puede 
omitir y realizar más adelante.

• Elegir la zona horaria (UTC+1).
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• Iniciar el proceso de autoinspección y calibración, pulsando el botón correspondiente en pantalla.

○ Este proceso tiene una duración aproximada de 11 minutos e incluye una autocomprobación y 
calibración que dejará la impresora lista para su uso.

○ Durante este proceso, la impresora vibrará y realizará movimientos automáticos del cabezal y  
de la base de impresión.

¡ADVERTENCIA!

• No  se  debe  tocar  la  impresora  hasta  que  finelice  el  test,  ya  que  cualquier 
interferencia podría afectar al propio test.

Puede obtener más información sobre el proceso de configuración y calibración de su impresora 3D Creatily 
K1 a través de este vídeo del del canal oficial de Creatily en Youtube. (Fragmento “Encendido”: De 01:47 a 
02:12).

2. Retirada del protector interno

Una vez finalizado el proceso de calibración, se debe retirar el protector situado en el fondo de la impresora, 
dejando el equipo completamente listo para comenzar a imprimir.

3. Carga del filamento

Una vez que la impresora está correctamente instalada, el siguiente paso es proceder a cargar el filamento.
La correcta carga y descarga del filamento es fundamental para el funcionamiento óptimo de la impresora 
3D.

A continuación, se detallan cómo cargar paso a paso el filamento en la Creality K1:
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1. Accionar la palanca de desbloqueo del extrusor, 
desplazándola hacia la derecha.
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2. Cortar el extremo del filamento en un ángulo de 
45° para facilitar su entrada e introducir el filamento 
por el tubo de teflón hasta que haga tope. Asegurar 
que el tubo de teflón entra perpendicularmente en 
la  entrada  del  cabezal  para  facilitar  el  avance  del 
filamento.

3. Bloquear el extrusor desplazando la palanca hacia 
la izquierda.

4.  En  la  pantalla,  pulsar  el  botón  <Preparar>  y 
acceder  a  la  pestaña <Extruir/Retraer>;  Ajustar  la 
temperatura de fusión del material (220 °C para PLA) 
y pulsar el botón <Extruir>.

5. La impresora calentará la boquilla (nozzle) y comenzará a extruir el filamento. El filamento tardará unos 
segundos en salir por la boquilla, ya que debe recorrer la distancia existente entre el extrusor y la salida.
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Durante  la  extrusión,  se  recomienda  sujetar  el 
filamento por la parte trasera con dos

dedos  para  comprobar  que  se  está  cargando 
correctamente.

En  caso  necesario,  se  puede  ayudar  empujándolo 
ligeramente hasta que el extrusor lo

arrastre de forma autónoma.

6. Una vez completado el proceso, retirar el material expulsado por el nozzle. Si el filamento no ha salido 
aún, pulsar nuevamente el botón <Extruir>.

Puede obtener más información sobre el proceso de carga del filamento en su impresora 3D Creatily K1 a 
través de este vídeo del del canal oficial de Creatily en Youtube. (Fragmento “Carga de Filamento”: De 02:12 
a 02:33).
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5. Interfaz de usuario
En el menú principal podemos encontrar:

• La temperatrua del nozzle (boquilla).

• Temperatura de la lataforma (cama caliente) 

Además, cuando imprimamos nuestra primera pieza, en la interfaz principal veremos:

• Interruptor LED

• Entrada de regifregeración

• Tiempo de impresión

• Tiempo restante de impresión

• Barra de progreso de impresión

Ajustes de la interfaz
A través de <Ajustes/Sistema> podemos ajustar el brillo de la pantalla, tiempo para apagado, selección de 
idioma o la autoespección; configuración de zona horaria, etc.

Además, a través de esta ventana de ajustes (<Ajustes/Red>), podresmos configurar nuestra impresora con 
una red Wi-Fi.
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Soporte
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5.1. Preparación de la impresión a través de la interfaz
Antes de proceder a imprimir cualquier elemento a través de nuestra impresora 3D Creatily K1 deberemos  
configurar la siguiente preparación:
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6. Cómo realizar nuestra primera impresión

6.1. A través de una memoria USB

IMPORTANTE:  para  retirar  las  piezas  impresas,  una vez  finalizada  la  impresión  es  recomendable  dejar  
enfriar  la  base,  de  esta  forma  se  despegan  mejor  de  la  superficie.  Se  puede  usar  la  espátula  si  fuese 
necesario, nunca en perpendicular a la base, cuanto más en paralelo, mejor.

Puede obtener más información sobre cómo crear un elemento en su impresora 3D Creatily K1 a través de 
este vídeo del del canal oficial de Creatily en Youtube. (Fragmento “Impresión USB”: De 02:32 a 02:43).
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6.2. A través de una conexión LAN
1.  Descargamos la  aplicación  de escritorio  Creality  Print.  (También  se  puede instalar  desde la  
memoria USB incluída en el kit).

2. Elegimos idioma o región

3. Elegimos la impresora Creality K1

4.  Hacemos clic  en Biblioteca y  seleccionamos  un  archivo modelo.  Esto  es  un respositorio  de  
archivos online, para poder descargar diseños ya realizados por otros ususarios

5. Seleccionamos para descarar el modelo.

6. Iniciamos sesión en la cuenta Creality Cloud (Podemos descargar la app en el código QR)
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7. Seleccionamos para descarar el modelo e iniciamos el laminado (slice)

8. Seleccionamos impresión LAN
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9. Añadir un dispotivo (dos opciones):

a. Añadir mediante escaneado — Seleccionar un dispositivo

b. Añadir un dispotivo introduciendo manualmente la dirección IP

10. Lista de dispositivos seleccionables
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11. Detalle del dispositivo

Puede obtener más información sobre cómo crear un elemento en su impresora 3D Creatily K1 a través de 
este vídeo del del canal oficial de Creatily en Youtube. (Fragmento “Impresión LAN”: De 02:43 a 03:10).

6.3. Pasos para realizar un diseño e impresión completo
1. Diseño del modelo 3D: Crear el modelo usando software CAD como Blender, Tinkercad o FreeCAD (1).

2. Exportación a STL: Guardar el diseño en formato .STL, el estándar para la impresión 3D.

3. Laminado del modelo: Abrir el archivo .STL en un laminador (slicer), como PrusaSlicer o Cura. En 
este  paso  se  configuran  parámetros  como  el  tamaño  de  la  capa,  la  densidad  de  relleno  y  los 
soportes.

4. Generación del código G: El laminador convierte el modelo en un archivo de código G, una lista de  
comandos que la impresora 3D puede entender.

5. Transferencia a la impresora: Copiar el archivo de código G a la impresora, generalmente a través de 
una tarjeta SD o un cable USB.

6. Impresión: La impresora 3D calienta la boquilla y la cama, extruye el filamento capa por capa y crea  
el objeto.

(1)Para la correcta utilización de la impresora 3D recomendamos la utilización del siguiente software:

• Tinkercad: aplicación web orientada al diseño 3D en el ámbito educativo. Aplicación recomendada para  
principiantes por su sencillez y enfoque en formas básicas.

•  Blender:  aplicación de diseño y animación 3D de software libre,  disponible para sistemas Windows y  
EducaandOs. Aplicación recomendada para diseños artísticos o complejos.

• FreeCAD: aplicación de modelado paramétrico en 3D de software libre, disponible para sistemas Windows 
y EducaandOs. Aplicación recomendada para diseños técnicos y de ingeniería.
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7. Consejos y mantenimiento
Elemento Instrucción de mantenimiento Frecuencia / Momento

Limpieza de la 
máquina

Limpie los residuos del interior de la máquina para 
garantizar que su funcionamiento no se vea 
afectado.

Antes de cada impresión

Problemas de 
extrusión

Solución al bloqueo del extrusor: después de 
precalentar y retirar los filamentos, aumente la 
temperatura del extrusor y presione el extrusor de 
arriba abajo utilizando un limpiador de extrusores 
hasta que salgan los filamentos bloqueados.

Tras el bloqueo del extrusor

Problemas de 
extrusión

Compruebe si la salida de filamento es normal; si no 
es así, compruebe si el extrusor está obstruida.

Después de cada cambio de 
filamentos

Problemas de 
extrusión

Compruebe si hay residuos de filamentos en la 
boquilla; si es así, caliente la boquilla y retírelos con 
una herramienta con cuidado, sin dañar el nozzle. 

Antes de cada impresión

Problemas de 
extrusión

Posible sustitución del nozzle (boquilla). Si después 
de todas las comprobaciones tipo Problemas de 
extrusión son negativas. 

Cuando la impresora no imprima 
pese a que todos los parámetros de 
configuración son correctos

Plataforma de 
impresión

Compruebe si hay residuos de filamentos y 
pegamento en la superficie de la plataforma; si es 
así, limpie la superficie de la plataforma.

Antes de cada impresión

Mecanismo de 
movimiento Lubricación del ejes XYZ. Tiempo de impresión acumulado 

cada 500 horas

Autoinspección Movimiento del eje. Tiempo de impresión acumulado 
cada 300 horas

Autoinspección Nivelación automática. Tiempo de impresión acumulado 
cada 300 horas

Sustitución de 
filamentos

Sustitución de filamentos del mismo tipo: siga el 
proceso normal de Retraer – Alimentar. Con cada cambio de filamento

Sustitución de 
filamentos

Sustitución de diferentes filamentos: precaliente la 
boquilla hasta alcanzar la temperatura deseada del 
filamento actual; a continuación, retírelo, 
sustitúyalo por el deseado y precaliente la boquilla a 
la temperatura de extrusión del filamento más 
elevado de ambos; alimente durante 30 s hasta que 
el filamento se haya extruido por completo.

Con cada cambio de filamento

Primera capa no se 
adhiere Plataforma desnivelada. Realiza la calibración de la base.

Impresión se 
detiene Falta de filamento o error de conexión. Verifica el sensor de filamento y la 

conexión Wi-Fi.
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7.1. Mantenimiento de la plataforma flexible

Retire la plataforma flexible una vez que se ha 
enfriado, retire entonces el modelo impreso. (No 
doble excesivamente la plataforma para evitar que 
se deforme y no se pueda utilizar).

Los residuos del filamento de la plataforma pueden 
retirarse con una espáctula. Tenga cuidado de su 
seguridad cuando la use. Hágalo siempre lo más en 
paralelo a la base mejor. Nunca perpendicular, ya 
que deteriorará la base. 

Puede  obtener  más  información sobre el  mantenimiento de  la  plataforma flexible  de  su  impresora  3D  
Creatily K1 a través de este vídeo del del canal oficial de Creatily en Youtube.  (Fragmento “Retirar pieza 
impresa”: De 03:11 a 03:25).

7.2. Otros consejos de uso

1.  Cuando  la  primera  capa  del  modelo  no  esté 
pegada, le recomendamos que aplique pegamento 
incluído  en  el  KIT.  sobre  la  superficie  de  la 
plataforma de forma pareja.

¡ADVERTENCIA!

• NO  USAR  LACA  ni  cualquier  otro  productos  químicos  no  recomendados  por  el 
fabricante, para favorecer la adherencia a la base de impresión. 
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2.  La  limpieza  del  interior  de  la  impresora  debe 
hacerse con una brocha, de manera suave, siempre 
en seco y siempre de dentro hacia afuera.

2.Lubrique los ejes móviles

Por último, le recomendamos realizar periódicamente las siguientes comprobaciones:

Comprobar las condiciones de seguridad
• Ventilación:  Es  crucial  que  el  área  de  impresión  esté  bien  ventilada  para  disipar  los  humos  y 

partículas  ultrafinas  generadas  por  el  filamento.  Se  recomienda  usar  impresoras  con  recintos 
cerrados o filtros de aire. 

• Protección ocular: Usar gafas de seguridad puede prevenir lesiones por salpicaduras de material  
caliente o fragmentos de la boquilla. 

• Guantes resistentes al calor: Protegen las manos al manipular la boquilla o la cama de impresión  
mientras están calientes. 

• Superficie de trabajo estable: La impresora debe estar en una superficie plana y sólida para evitar  
vibraciones o caídas. 
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Comprobar el buen funcionamiento de la impresora
1. Nivelación de la cama de impresión: Asegurarse de que la cama esté perfectamente nivelada para 

que la primera capa se adhiera de manera uniforme. 

2. Calibración del extrusor: Verificar que el extrusor empuje la cantidad correcta de filamento. Una 
calibración incorrecta puede provocar una extrusión insuficiente o excesiva. 

3. Temperatura de la boquilla y la cama: Confirmar que las temperaturas sean las adecuadas para el 
filamento que se está utilizando. 

4. Tensión de las correas: Las correas del eje X e Y deben estar tensas para que los movimientos de la  
impresora sean precisos. 

5. Limpieza de la boquilla y la cama: Asegurarse de que no haya residuos de filamento o polvo que  
puedan afectar la calidad de la impresión. 

8. Aplicaciones didácticas
a) Matemáticas y Ciencias

• Geometría:  Imprimir  modelos 3D de figuras geométricas complejas,  como poliedros,  fractales o 
sólidos  platónicos,  para  que  los  estudiantes  puedan  manipularlos  y  comprender  mejor  sus 
propiedades. 

• Biología: Crear modelos de órganos humanos, células, esqueletos de animales o cadenas de ADN 
para visualización y estudio. Esto puede ayudar a los estudiantes a comprender la anatomía de  
forma tridimensional. 

• Física: Diseñar y imprimir piezas para experimentos de física, como engranajes, poleas o soportes 
para construir vehículos a pequeña escala, lo que permite a los alumnos aplicar los principios de la  
física de forma práctica. 

• Química: Imprimir modelos de moléculas, cristales o estructuras atómicas para entender mejor los 
enlaces químicos y la disposición espacial de los átomos. 

b) Historia y Arqueología
• Recreación de objetos: Reproducir hallazgos históricos o réplicas de fósiles. Los estudiantes pueden 

examinar, tocar y analizar estas réplicas, lo que les brinda una experiencia más inmersiva que ver 
imágenes en un libro. 

• Arquitectura: Imprimir modelos a escala de edificios históricos, ruinas o estructuras arquitectónicas 
icónicas, como el Coliseo o las pirámides de Egipto. 
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c) Diseño y Arte
• Escultura:  Los  estudiantes  pueden  diseñar  y  crear  sus  propias  esculturas  y  objetos  de  arte 

tridimensionales. 

• Diseño  de  productos:  Practicar  el  diseño  de  objetos  cotidianos  como  llaveros,  portalápices  o 
soportes para móviles por ejemplo. Esta actividad desarrolla la creatividad y las habilidades de 
diseño de productos. 

d) Ingeniería y Tecnología
• Prototipos:  Diseñar  y  fabricar  prototipos  para  proyectos  de  robótica,  electrónica  o  ingeniería 

mecánica, lo que permite a los estudiantes ver sus diseños de forma tangible. 

• Reparación: Imprimir piezas de repuesto para reparar objetos rotos, enseñando a los estudiantes a 
identificar la pieza, diseñarla y fabricarla. 

9. Otros recursos de interés
Lista de reproducción canal oficial audiovisusal de Creality K1 

Manual de usuario oficial Creality K1 - ESP

Programa financiado por el Ministerio de Educación, Formación Profesional y Deportes y el 
Mecanismo de Recuperación y Resiliencia.
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