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INSTRUCIONES DE TRABAJO

Este Test Project es un Mdédulo plano.

Este Test Project representa una forma 2D. Es una puerta que esta hecha utilizando las uniones comunes
en carpinteria.

Este Test Project ha sido disefiado para la competicidon realizando una puerta de tamafo reducido con
elementos de carpinteria tradicional. Cada union se realiza con ensambles usados en carpinteria.

Este es un proyecto para realizarlo en once horas ( en el IV Campeonato de Andalucia se aumenta el
numero de horas) y comprende dos médulos. El médulo uno es la realizacién de un plano a tamario real y el
modulo dos es la realizacién y ensamblado de la puerta. EI médulo uno debe ser puntuado al final de la
primera jornada. Los competidores pueden usar herramientas manuales y eléctricas para la realizacion del
modulo dos. El médulo dos sera puntuado al final de las once horas de competicion ( en el IV Campeonato
de Andalucia se aumenta el numero de horas) .

Completa las tareas como se detalla.

1. Dibuja un alzado de la puerta sin ser necesario dibujar las secciones. (Diferente intensidad entre
lineas principales y lineas ocultas)

Tu plano sera corregido y puntuado al final de la primera jornada.
Las juntas internas de la puerta seran corregidas y puntuadas antes del encolado.

Todas las otras areas de puntuacion seran puntuadas al final del segundo dia.

o & w0 Db

El tiempo limite para la realizacion de este Test Project seria de 11 horas, (pero en este IV
Campeonato Andaluz se aumentara las horas, en funcién de la organizacién del evento) .
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11.

12.

Tiempo extra solo se concedera por retrasos derivados de enfermedad o accidente, y siempre bajo la
autorizacion del Jefe de Expertos.

Revisar los materiales que se entreguen en la competicion.
El material entregado a cada competidor sélo se podra cambiar dentro de la primera media hora de la
competicion. Cualquier cambio o peticion de material adicional incurrira en una penalizacion de

puntos segun se indica en el esquema de puntuacion.

Los competidores pueden usar todas las herramientas y maquinas para la realizacion del proyecto.

. Los competidores deberan administrarse su tiempo. Recordad que la no finalizacién del proyecto

puede acarrear una puntuacion mas baja.

Los competidores pueden pedir que los Expertos calibren los instrumentos de medicion. Los
competidores pueden dejar sus instrumentos de medicién a los Expertos para una exacta medicién
después de la competicion.

Las plantillas se deberan realizar en el tiempo de la competicién, por tanto plantillas y
herramientas que sélo pueden beneficiar a un competidor no podran ser usadas.
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ALZADO QUE MUESTRA LOS MATERIALES DEL PROYECTO
Pieza | Designacion Madera | Cantidad Largo Ancho Grueso Notas
Moédulo Plano 2D
1 Traviesa inferior Haya 1 700 55 45
2 Montante Haya 2 450 55 45
3 Traviesa intermedia Haya 1 314 55 45
4 Curvas Haya 2 550 120 45
5 Plano MDF 1 850 600 12
6 Para plantillas MDF 1 1000 300 12
7 Para pruebas Haya 2 600 75 55
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ESQUEMA DE PUNTUACION

Criterios de puntuacion para los competidores mostrando las divisiones de A-G

Se(:;ié Criterios Subjetivo Objetivo Puntos

A Plano 1.5 3.5 5

B Juntas Internas 10 10
C Juntas Externas 10 10
D Acabado y apariencia 6 4 10
E Conformidad 25 2.5
F Medidas 10 10
G Material 25 2.5
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Total 17.5 32.5 50
Criterios de puntuacion detallados A-B
subjetivo objetivo puntos
Lineas 1.5
A | Plano Detalles de las uniones 1.5 5.0
Medidas 2
Sub Total 5.0
subjetivo objetivo puntos
Posicion A 1.75
Posicion B 2.00
Posicion C 1.75
B Juntas Internas | Posicion D 1.25 10.0
Posicién E 2.00
Posicién F 1.25
Sub Total 10.0
Criterios de puntuacién detallados C
subjetivo objetivo puntos
Posicion A 1.5
Posicion B 2
Posicion C 1.5
C | Juntas Externas | Posicion D 1.5 10
Posicion E 2
Posicion F 1.5
Sub Total 10
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Criterios de puntuacion detallados D-E

subjetivo objetivo puntos
Forma de las curvas 20
Acabado de la superficie 2.0
D Acabado y Acadabo de cantos 2.0 10
Apariencia Alabeo 2.00
Escuadra 2.00
Sub Total 10
subjetivo objetivo puntos
. Piezas perdidas 1.25 25
E Conformidad | Otros aspectos de no conformidad 1.25 '
Sub Total 25

Criterios de puntuacion detallados F-G

subjetivo | objetivo gunto
Posicion A (Dimensién primaria) 700 1
Posicion B (Dimension primaria) 450 1
Posicion C (Dimension secundaria) 267.5 0.75
Posicion D (Dimensién secundaria) 267.5 0.75
Posicion E (Dimension secundaria) R 450 0.75
Posicion F (Dimension secundaria) 350 0.75
Medidas y Posicion G (Dimension secundaria) 350 0.75
F Posicion H (Dimensién secundaria) 391 0.75 10
escuadras L ; s .
Posicién | (Dimension secundaria) 391 0.75
Posicién J (Dimension secundaria) 173 0.75
Posicién K (Dimension secundaria) 90° 0.5
Posicién L (Dimension secundaria) 90° 0.5
Posicion M (Dimensién secundaria) 90° 0.5
Posicion N (Dimensién secundaria) 90° 0.5
Sub Total 10
objetivo gunto
subjetivo
G Material Primera pieza desechada 15
; 25
Segunda pieza 1.0
Sub Total 25
Total 50
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ALZADO QUE MUESTRA LAS MEDIDAS PARA LA PUNTUACION

450

55

[ |1 MEDIDAS PRINCIPALES

) MEDIDAS SECUNDARIAS

Medidas principales

v Medidas dentro de........c...ccceeeeeeeeeeeeeeeaeaeaan. 1Tmm = 100%

v' Medidas hasta e incluyendo ..............cc..cc........ 2mm =50%

v’ Medidas SUPEIIOres @..........cccceeeevveeeeecireaaann,
Medidas secundarias
v' Medidas dentro de.............. 1mm = 100%

v' Medidas por encima de.......... 1Tmm = 0%

= 0%
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EQUERIMIENTOS PARA EL MECANIZADO
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ALZADO MOSTRANDO LAS UNIONES Y DETALLES PARA LA PUNTUACION
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LISTA DE MATERIALES PARA QUE EL JEFE DETALLER PREPARE EL MATERIAL

Pieza Designacion Madera Cantidad | Largo | Ancho Grueso Notas
Médulo Plano 2D

1 Traviesa inferior Haya 1 750 55 45
vaporizada

2 Montante Haya 2 500 55 45
vaporizada

3 | Traviesa intermedia Haya 1 350 55 45
vaporizada

4 Curvas Haya 2 550 120 45
vaporizada

5 Plano MDF 1 850 600 12

6 Para plantillas MDF 1 1000 300 12

7 Para pruebas Haya 3 600 75 55
vaporizada
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