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Este documento, denominado Test Project, es un proyecto para que los competidores
puedan practicar su preparacion para el Campeonato Autondémico de Formacion
Profesional Andalucia Skills 2021, y conocer la estructura y contenidos de las pruebas.

Descripcion- Objetivo

La competicién consiste en la programacion, preparacion de la maquina y posterior
mecanizado de una pieza del material que los medios disponibles por el competidor
puedan soportar, mediante las tecnologias de fresado por Control Numérico, respetando
las normas de seguridad e higiene propias para ello.

Esta técnica de fabricacion de piezas se utiliza en distintas industrias del metal, en
sectores claves de la economia productiva industrial, tales como automocion, moldes vy
matrices, aviacién, en la industria de fabricacidn de utensilios quirurgicos entre otros.

Se divide en cuatro apartados principales:

1. La programacion de la geometria de la pieza a tornear, que se llevara a cabo a
través de la unidad de control de la maquina propia del centro donde el alumno participe,
o con el soporte del Software para generar las trayectorias de Mecanizado (CAM).

El software CAM a utilizar sera cualquiera los existentes en el mercado o el de uso en
las autonomias, el participante sera el responsable de asistir con dicho software instalado en
su equipo personal (ordenador portatil) y de su correcto funcionamiento.

A partir de la un modelo sélido 3D o alambrico 2D (*.sldprt, *.dwg,), el plano de fabricacién
en papel y las herramientas designadas para la prueba, el competidor debe:

e Programar la geometria/trayectorias para la fabricacion de la pieza.
e Generar el programa ISO compatible con la maquina.

e Enviar el programa a la maquina.
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2. La preparacion de la maquina, que consistirda en colocar las herramientas
proporcionadas por la organizacién, reglaje, compensacion, toma de ceros y demas
operaciones necesarias para la correcta fabricacién de la pieza.

El participante debera simular el programa para verificar su correcta realizacion.

3. Fabricacién del ejercicio propuesto, controlando las tolerancias geométricas,
dimensionales y acabados superficiales indicadas en este documento y en el plano
entregado al participante.

4. Las normas de Seguridad e higiene, que el participante debera conocer y respetar
en el uso de la maquinaria, materias primas y espacios de trabajo de esta competicion
y toda la normativa de prevencion de riesgos laborales. Para ello debera cumplir con las
instrucciones de seguridad puestas por el fabricante de la maquina y por la organizacion.

En el desarrollo de la competicion, deben respetarse las siguientes normas de
seguridad y salud:

e Prendas de trabajo: ropa laboral acorde a la especialidad (pantalon y camisa,
bata o funda)

e Proteccién de ojos: debido a las seguridades aportadas por las maquinas no
es necesario el uso de gafas de seguridad en el mecanizado siendo
obligatoria la utilizacién de gafas cuando las puertas de la maquina estén
abiertas.

e Proteccion de pies: uso de calzado de seguridad.
e Uso de guantes: se recomienda el uso de guantes de corte fino para la

manipulacion del bruto, herramientas, rebabado de pieza y demas
operaciones que conlleven riesgo de corte por contacto.
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Ejeréicio:

El ejercicio a realizar sera el siguiente:
(Se conocera el dia de la prueba)

Los parametros de corte utilizados (velocidad de corte, avance, profundidad de pasada,
etc.) seran los recomendados por el fabricante de las herramientas adquiridas y las
condiciones de la propia maquina.

Competencias necesarias para el desarrollo de la prueba:

Informatica.
Matematica.
Metrologia.
Dibujo técnico.
Interpretacibn de normas de calidad de fabricacibon y procesos de
mecanizado.
Interpretacion de normas de medio ambiente, seguridad, higiene 'y
prevencion en los talleres de mecanizado.
Interaccion con la maquina segun el material.
Tecnologia de mecanizado.
Equipos de tecnologia para maquinas CNC.
Herramientas de corte y porta-herramientas: reglaje, montaje y estabilidad
Sistemas de amarre de piezas.
Programacion de las estrategias de mecanizado en tornos de
CNC.

Conocimientos tedricos necesarios para el desarrollo de la prueba:
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Interpretacién profesional de los planos de fabricacion.

Conocimiento de los materiales utilizados y su correcto mecanizado.

Interpretacidon de las compensaciones y parametros de la herramienta.
Conocimientos de programacion ISO, asi como manejo del software previsto.
Transmision de datos de PC — CNC (a maquina).

Conocimiento de la trigonometria u otros medios matematicos de calculo de
tangentes e interseccion puntos.
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Materiales para la competicion
El participante acudira a la competicién, ademas de los materiales expuestos en el apartado

de programacion y seguridad, con los utiles de comprobacion y verificacién (pie de rey,
micrémetro, tampoén cénico, anillo roscado, reloj comparador, etc.) y que considere
oportunos para la correcta realizacion del ejercicio, siendo responsable de su correcta
calibracién. El jurado podra emplear dichos elementos u otros propios para la verificacion
de la pieza.

EVALUACION

Los miembros del jurado seran los encargados de llevar a cabo la evaluacion de las pruebas.

Los criterios de evaluacién para la pieza del test-proyect quedan establecidos en el plan
de pruebas. La puntuacion final que obtendra cada competidor respondera a la suma de
las puntuaciones globales de cada apartado.

Se podra valorar el tiempo empleado en la programacién, la correcta utilizacién
de las diferentes estrategias de mecanizado, el tiempo de ejecucion, eleccion
de herramientas, procedimiento, la técnica empleada, la destreza, el orden, el método,
el respeto por la seguridad tanto personal como de los equipos y siguiendo en todo
momento las reglas basicas de seguridad e higiene.

PLAN DE PRUEBAS

El Plan de Pruebas consiste en la estructura, ejercicios y desarrollo de la competicion. En
dicho documento se especifica el calendario y distribucién horaria de la prueba durante
los 4 dias de participacion.

Los competidores conoceran el Plan de Pruebas el dia de la competicion.

La organizacion aplicara el sistema de rotacion oportuno para la realizacion de las pruebas
por los competidores, en caso de ser necesario.

Se ha determinado que el tiempo para la programacion pueden durar como maximo
2 horas y la preparacion y ejecucion del mecanizado otras 2 horas, por lo que el ejercicio
Test-Project se ha disefiado atendiendo a esta condicién.

Es importante contar con tiempo de restablecimiento entre los cambios de turno. En el
restablecimiento se borraran las tablas de origenes y correctores. Se sacaran las
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herramientas y porta-herramientas de la maquina. La maquina estara limpia y lista para el

préximo turno para iniciar el trabajo.

GESTION Y CAUCES DE COMUNICACION

Toda la informacién estara disponible en el portal de la formacion profesional:

https://www.juntadeandalucia.es/educacion/portals/web/formacion-profesional-andaluza/

skills2020-2021

A

Junta de Andalucia
Consejeria de Educacién y Deporte
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