NOTAS RELATIVAS A LAS PARADAS:

NOTAS DE GEOMETRIA
© LA GEOMETRIA REFLEJADA EN PLANOS SE VERIFICARA ANTES DE PROCEDER A LA EJECUCION, CONSIDERANDO CUALQUIER CONDICIONANTE O SERVICIO AFECTADO.
© NO ESCALAR LOS PLANOS. CONSIDERAR SOLAMENTE LAS DISTANCIAS ACOTADAS.

NOTAS DE GEOTECNIA
© SE CONSIDERA UNA TENSION ADMISIBLE DE 1 kp/cm2.

NOTAS DE LONGITUDES DE ANCLAJE Y SOLAPE
© LAS LONGITUDES NO REFLEJADAS EN PLANOS SE CALCULARAN CON EL CODIGO ESTRUCTURAL SEGUN LOS ARTICULOS 49.5.1Y 49.5.2.
© LAS LONGITUDES DE ANCLAJE SE AUMENTARAN EN 102 POR LOS EFECTOS DINAMICOS, SEGUN 49.5.1.1

NOTAS DE ESTRUCTURA METALICA:

© ANTES DE LA FABRICACION ¥ MONTAJE DE LA ESTRUCTURA METALICA, SERA PRECEPTIVA LA PRESENTACION DE PLANOS DE TALLER PARA SU APROBACION POR LA DIRECCION DE OBRA, AS COMO
LOS PROGRAMAS DE AUTOCONTROL Y CONTROL DE CALIDAD EXTERNO DE MATERIALES, UNIONES Y EJECUCION, TANTO PARA TRABAJOS REALIZADOS EN TALLER, COMO “IN SITU". EN LOS PLANOS
DE TALLER, SE INCLUIRAN TODOS LOS DETALLES, UNIONES Y NUDOS, PREVIAMENTE COMPROBADOS Y DESARROLLADOS A PARTIR DE LOS QUE FIGURAN EN LOS PLANOS.
EL CONTRATISTA REALIZARA LOS PLANOS DE TALLER DONDE DEFINIRA TODAS LAS UNIONES, PIEZAS, PARTES Y CONJUNTOS Y LOS ENVIARA A LA DIRECCION FACULTATIVA PARA SU APROBACION
SE HAN REPRESENTADO UNICAMENTE LOS NUDOS MAS REPRESENTATIVOS. EL CONTRATISTA PROPONDRA LA SOLUCION DETALLADA DE CADA NUDO, DE ACUERDO A SU TECNOLOGIA Y
PROPONDRA A LA DIRECCION FACULTATIVA LOS NUDOS PARA SU APROBACION
SE TENDRAN EN CUENTA TODOS LOS REQUISITOS DE CONEXION ESTRUCTURAL DE LOS EQUIPOS NECESARIOS (BARANDILLAS, LINEAS DE VIDA, ARMARIOS, ETC) A LA HORA DE PREPARAR LOS
PERFILES PARA LA CONEXION EN OBRA.
SE VERIFICARA QUE LO PROYECTADO ES ACORDE A LAS SOLUCIONES FINALMENTE ELEGIDAS PARA LAS CHAPAS DE CUBIERTA, FACHADAS Y DEMAS ELEMENTOS. EN CASO CONTRARIO, SE
COMPROBARA LA ESTRUCTURA.

LAS CORREAS SE FIJARAN CON EL SISTEMA PROPUESTO POR EL CONTRATISTA, PREVIA AUTORIZACION DE LA DIRECCION DE OBRA.

TODOS LOS FINALES DE LOS PERFILES HUECOS (INCLUSO CORREAS) SE SELLARAN CON CHAPA DE 3 mm DE ESPESOR PARA EVITAR LA ENTRADA DE AIRE EN EL INTERIOR, PARA EVITAR LA CORROSION
INTERNA.

SE CUIDARA LA SECUENCIA DE SOLDEO PARA EVITAR LA CONCENTRACION DE GASES EN EL INTERIOR

EL CONTRATISTA ELABORARA UN PLAN DE MONTAJE EN EL QUE SE DEFINIRA EN CADA FASE EL ELEMENTO A IZAR, LA POSICION DEL CENTRO DE GRAVEDAD, SU PESO TOTAL, EL SISTEMA DE IZADO

(CADENAS, GRILLETES, SEPARADORES DE CABLES, ETC)) AS{ COMO LA UBICACION DE LAS GRUAS, SU RADIO, ALTURA Y POSICION DE LAS PATAS, INCLUYENDO LA CARGA TRANSMITIDA POR ESTAS AL
SUELO.

EL CONTRATISTA PROPONDRA LA FORMA DE ARRIOSTRAR LA ESTRUCTURA HASTA QUE SEA ESTABLE, DENTRO DEL PLAN DE MONTAJE

NOTAS GENERALES DE SOLDADURAS:

© EL ORDEN DE EJECUCION DE LAS SOLDADURAS SE REALIZARA DE MANERA QUE SE MINIMICEN EN LO POSIBLE LAS TENSIONES Y DEFORMACIONES RESIDUALES, SEGUN LA SIMETRIA DE LAS PIEZAS, LA
ACCESIBILIDAD Y EL ENFRIAMIENTO DE ZONAS LOCALES.

© TODAS LAS SOLDADURAS QUE INVOLUCREN ESPESORES DE CHAPA SUPERIORES A 30mm, SE REALIZARAN CON PRECALENTAMIENTO, ESPECIALMENTE S| EL ESPESOR DE LA CHAPA MENOR ES
INFERIOR AL 40% DEL DE LA MAYOR,

© SEESTARA A LO RECOGIDO EN EL CODIGO ESTRUCTURAL Y EN LA EN-1090-2, ESPECIALMENTE A LO QUE SE REFIERE A LAS SOLDADURAS.

© LAS SOLDADURAS LONGITUDINALES DE LAS SECCIONES ARMADAS SE AMOLARAN HASTA SUAVIZARLAS, DEJANDO UNA SUPERFICIE CON RESALTO DE 2 mm MAXIMO Y SIN CRATERES O
IMPERFECCIONES.

NOTAS DE SOLDADURAS A TOPE
© TODOS LOS EMPALMES Y SOLDADURAS A TOPE SERAN SIEMPRE CONTINUAS Y DE PENETRACION COMPLETA, SALVO QUE ESTE EXPRESAMENTE INDICADO EN PLANOS
© PRECEPTIVAMENTE, SE REALIZARAN PREPARACIONES DE BORDE APROPIADAS A LOS ESPESORES DE CHAPA, POSICION DE LA SOLDADURA Y PARAMETROS DE SOLDEO, SEGUN EAE Y EN-1090-2
© SIEMPRE QUE SEA POSIBLE, SE SOLDARA DESDE LOS DOS LADOS, AL MENOS CON UN CORDON DE TOMA DE RAIZ

NOTAS DE SOLDADURAS EN ANGULO:
« TODAS LAS SOLDADURAS EN ANGULO SERAN CONTINUAS Y, EN LO POSIBLE, SE MINIMIZARAN LAS PARADAS Y ARRANQUES.
© LA GARGANTA NO SUPERARA EL 70% DEL ESPESOR DE CHAPA MAS FINA A UNIR
© ENEL CASO DE UNION DE PERFILES TUBULARES LA GARGANTA EFECTIVA NO SERA INFERIOR AL 100% DEL ESPESOR MENOR A UNIR
© LAS SOLDADURAS REBORDEARAN EL EXTREMO FRONTAL DE LA PIEZA O CHAPA A UNIR EN UNA LONGITUD NO INFERIOR A 4 VECES LA GARGANTA,
« LOS PILARES SE SOLDARAN EN TODO EL PERIMETRO CON LA SOLDADURA RECOGIDA EN PLANOS,
© SE SELLARAN TODAS LAS UNIONES NO SOLDADAS PARA EVITAR CORROSION POR RESQUICIO, CON MASILLA A PROPONER POR EL CONTRATISTA.

NOTAS DE PLACAS DE ANCLAJE
 SE EMPLEARAN MORTEROS SIN RETRACCION CON UNA RESISTENCIA MINIMA A LA COMPRESION DE 30 MPa.
SE HA DEFINIDO CONEXION EN FRESCO.
SE EMPLEARAN PLANTILLAS PARA ASEGURAR LA CORRECTA POSICION DE LOS PERNOS. £STAS QUEDARAN COMPLETAMENTE MACIZADAS GRACIAS A LOS CORRESPONDIENTES REBOSADEROS.

SE ASEGURARA EL CORRECTO RELLENO BAJO LA PLACA, REALIZANDO REBOSADEROS S ES NECESARIO.
© ANTES DE APLICAR LOS MORTEROS SIN RETRACCION SE HUMEDECERA EL SOPORTE, SIN ENCHARCARLO.

© DEBEN EXTREMARSE LAS PRECAUCIONES CON LOS TIEMPOS DE TRABAJABILIDAD DE LOS MORTEROS Y RESINAS.

LA LONGITUD DE ANCLAJE INDICADA EN LOS PLANOS ES ORIENTATIVA Y SERA LA NECESARIA DE ACUERDO AL ADHESIVO EPOXI UTILIZADO, EN CASO DE USARLO,

EN CASO DE EJECUTAR CONECTORES A POSTERIORI, EL CONTRATISTA JUSTIFICARA EL TIPO DE UNION Y LA LONGITUD DE ANCLAJE, EN FUNCION DEL ADHESIVO EMPLEADO.
LOS TALADROS DEBEN ESTAR LIMPIOS Y LO MAS SECOS POSIBLE.

PUEDE REALIZARSE LA CONEXION DE LOS PERNOS A LA PLACA MEDIANTE SOLDADURA O TUERCA, SEGUN NECESIDADES DE OBRA, SEGUN LOS DETALLES RECOGIDOS. EN CASO DE EMPLEO DE
TUERCA, SE USARA TUERCA Y CONTRATUERCA O ARANDELA NORD-LOCK O EQUIVALENTE

UNIONES ATORNILLADAS EN OBRA:
EL CONTRATISTA PROPONDRA LOS DIFERENTES TIPOS DE UNIONES EN OBRA.
TODAS LAS UNIONES EN OBRA SE APRETARAN DE FORMA MANUAL CON APRIETE ORDINARIO (SIN PRETENSADO).

« LOS TORNILLOS DE UNIONES SE APRETARAN HASTA LA CONDICION DE CONTACTO AJUSTADO DE LOS COMPONENTES ALREDEDOR DE LA ZONA DE CADA TORNILLO. ES ADMISIBLE QUE QUEDEN
HOLGURAS LOCALES DE 2 mm SEPARADAS DE LA ZONA DONDE SE DISPONEN LOS TORNILLOS,

© NO ES NECESARIO UN VALOR DE PAR DE APRIETE DETERMINADO PARA LOGRAR LA CONDICION DE CONTACTO AJUSTADO; SE CONSIDERA QUE ES EL CORRESPONDIENTE AL PROPORCIONADO POR
UN OPERARIO UTILIZANDO UNA LLAVE NORMAL SIN PROLONGADOR, EQUIVALENTE AL PUNTO EN QUE UNA LLAVE NEUMATICA EMPIEZA A IMPACTAR.

TRAS EL MONTAJE, SE DARA UN APRIETE GENERALIZADO A LAS UNIONES CON LLAVE NEUMATICA, DEJANDO DE APRETAR CUANDO SE LLEGA A LA CARGA DE IMPACTO ("CUANDO EMPIEZA A
SONAR').

EL CONTRATISTA PROPONDRA LA SECUENCIA DE APRIETE DE LAS UNIONES, DENTRO DEL PLAN DE MONTAJE.

SE DISPONDRAN LAS CHAPAS DE FORRO QUE SEAN PRECISAS PARA EL CORRECTO EMBRIDADO DE LAS UNIONES,

© CUANDO SE SUPERE EL LIMITE DE HOLGURA DE 2 mm O MENOS, PUEDEN INTERPONERSE CUNAS O FORROS, O BIEN GALGAS EN FORMA DE PEINE ABARCANDO A LOS TORNILLOS,
© ENLAS UNIONES NO PRETENSADAS SE PUEDEN UTILIZAR CUALQUIERA DE LOS TIPOS DE TORNILLOS INDICADOS EN EL ARTICULO 85 DEL CODIGO ESTRUCTURAL

NOTAS DE LINEAS DE VIDA:
 SE DISPONDRAN LINEAS DE VIDA DE ACERO INOXIDABLE EN EL PERIMETRO DE LA CUBIERTA, PARA PERMITIR LAS TAREAS DE MANTENIMIENTO.

© DURANTE EL MONTAJE SE INSTALARAN LAS LINEAS DE VIDA ADICIONALES QUE SEAN NECESARIAS SEGUN EL METODO DE MONTAJE FINALMENTE ELEGIDO Y QUE EL CONTRATISTA RECOGERA EN SU
PLAN DE MONTAJE

NOTAS PLACAS SOLARES:
© SEEMPLEARA UN SISTEMA DE FUACION PARALELO A LA CUBIERTA EXISTENTE, CUIDANDO LA IMPERMEABILIZACION DE LA CUBIERTA.

NOTAS DE TRATAMIENTO SUPERFICIAL DE ESTRUCTURAS DE ACERO AL CARBONO:

o SISTEMA DE PINTURA PARA ALTA DURABILIDAD (>15 ARIOS) CON EXPOSICION AMBIENTAL C3.

 LIMPIEZA ABRASIVA Sa 2, % REALIZADA CON GRANALLA METALICA EN TALLER Y ESCORIA DE COBRE EN OBRA.

© LA LIMPIEZA SUPERFICIAL Y EL SISTEMA APLICADO, SEGUIRAN EL PROCEDIMIENTO DE TRATAMIENTO SUPERFICIAL PROPUESTO POR EL CONTRATISTA Y APROBADO POR LA DIRECCION DE OBRA,
APLICANDO LAS RESTRICCIONES INDICADAS ¥ LA NORMATIVA VIGENTE EN SU ULTIMA REVISION PUBLICADA.
TODAS LAS UNIONES EN OBRA SERAN TRATADAS CON EL MISMO ESQUEMA, TANTO EN TALLER COMO EN OBRA, ESTABLECIENDO LAS DEBIDAS PRECAUCIONES Y MEDIOS PARA ALCANZAR LOS
NIVELES DE CALIDAD DESEADOS.
TODOS LOS BORDES DE LOS ELEMENTOS SE REDONDEARAN CON RADIO 2 mm PARA EVITAR FALLA PREMATURAS EN EL RECUBRIMIENTO. DEL MISMO MODO, TODOS LOS CANTO, TORNILLOS,
SOLDADURAS Y ZONAS DE DIFICIL ACCESO SERAN RECORTADAS PREVIA APLICACION DE LA CAPA GENERAL, SIENDO ESTOS PUNTOS CRITICOS DE FALLA PREMATURA DEL SISTEMA APLICADO.
SE SELLARAN LOS PUNTOS NO ACCESIBLES DONDE NO SEA POSIBLE GARANTIZAR LA APLICACION E INSPECCION DEL RECUBRIMIENTO, EVITANDO PUNTOS DE CORROSION POR RESQUICIO. EL
SELLADO SE REALIZARA CON SOLDADURA O CHAPAS DE SELLADO EN GAP MAYORES A 10 mm O MASILLA (< 10 mm). LOS SELLADOS SERA PROPUESTOS A LA DIRECCION DE OBRA PARA
APROBACION.

EL COLOR SERA EL DEFINIDO EN LOS PLANOS DE ARQUITECTURA

NOTAS DE FASES DE EJECUCION;
1. DESVIO DE SERVICIOS AFECTADOS
DEMOLICION DEL PAVIMENTO Y FIRME EXISTENTES.
EJECUCION DE ZAPATAS Y EJECUCION DE PLACAS DE ANCLAJE
ACOMETIDAS AL DRENAJE EXISTENTE.
INSTALACION DE PILARES Y RESTO DE ESTRUCTURA METALICA
6. RELLENO EXCAVACIONES Y RESTITUCION DE LA SOLERA A SU ESTADO ORIGINAL,
7. INSTALACION DE LOS PANELES DE FACHADA Y CUBIERTA, CON LINEAS DE VIDA.
8. TERMINACIONES, INSTALACIONES Y ACABADOS.
9. LAS FASES PUEDEN VARIAR, SEGUN PROPUESTA DEL CONTRATISTA Y PREVIA APROBACION DEL DIRECTOR DE OBRA.

CUADRO DE CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES

ELEMENTO

LOCALIZACION

HORMIGON
DE LIMPIEZA

ZAPATAS DE
CIMENTACION

ESTRUCTURAS

HORMIGON

TIPIFICACION (Art. 33.6)

HA-25/B/20/XC2

METALICAS

INDICATIVO (Art. 33.6)

HL-150/B/30
HL

HA

Resistencia de proyecto| a7 dias

No estructural

16

de
fek (N/mm?) [ a 28 dias

No estructural

25

CONSISTENCIA (Art. 33.5)

BLANDA

BLANDA

ASIENTO DE ABRAMS (Art. 33.5)

5-9

5-9

Tamaiio maximo (mm)

30

20

ARIDOS (Art. 30) Coeficiente de forma

o £ 0,20

a £ 0,20

Clase General

Xc2

Exposicion (Art. 37) Clase Expecifica

Tipo de ambiente

Xc2

CONTROL

ESTADISTICO

ESTADISTICO

COEFICIENTE DE Situacion Persistente

No estructural

1,50

MINORACION yc
(Art. 15.3) Situacion Accidental

No estructural

130

Maxima relacion
REQUISITOS DE agua/cemento a/c

0,65

06

DOSIFICACION Minimo contenido de
(Art. 43.2.1) cemento kg/m?

150

275

Requisito adicional

Recubrimiento minimo cmin

45

RECUBRIMIENTOS Margen de recubrimiento Ac

5

(Art.434.1) Recubrimiento nominal
Cnom=cmin+Ac

50

ARMADURAS
PASIVAS
(Art. 34.1)

DESIGNACION

B500SD

LIMITE ELASTICO fy (N/mm?)

500

CARGA UNITARIA DE ROTURA fs (N/mm?)

550

CONTROL

NORMAL

COEFICIENTEDE | _Situacion Persistente

1,15

MINORACION ys | Situacion Accidental

1,00

ACERO
LAMINADO
PERFILES
(Art. 83)

DESIGNACION

S275 R

GRADO o LIMITE ELASTICO fy (N/mm?)

275

RESISTENCIA ULTIMA fu (N/mm?)

410

SUBGRADO

JR

ACERO
LAMINADO
CHAPAS
(Art. 83)

DESIGNACION

S355 JR

GRADO o LIMITE ELASTICO fy (N/mm?)

355-335 s/espesor

RESISTENCIA ULTIMA fu (N/mm?)

470

SUBGRADO

JR

ACERO
TORNILLOS Y
PERNOS
(Art. 85.2)

DESIGNACION

88

GRADO o LIMITE ELASTICO fy (N/mm?)

640

RESISTENCIA ULTIMA fu (N/mm?)

800

SUBGRADO

EJECUCION
(Art. 14.3)

NIVEL DE CONTROL

No estructural

INTENSO

INTENSO

Coeficiente de mayoracion de las cargas Permanentes

No estructural

135

135

Coeficiente de mayoracion de las cargas Variables

No estructural

1,50

1,50

Coeficiente de mayoracion de las cargas Sismicas

No estructural

1,00

1,00
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