Direccion Provincial SAE Cadiz

Consejeria de Empleo, Empresay Trabajo
Auténomo
Junta de Andalucia

PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS PARA EL
EQUIPAMIENTO INDUSTRIAL EN LA ESCUELA DE HOSTELERIA
DE CADIZ.

1.0BJETO DEL CONTRATO

Constituye el objeto del presente pliego de prescripciones la definicidon del servicio a contratar la compra
de un TREN DE LAVADO necesario para el desarrollo de los cursos formativos que se imparten en la Escuela
de Hosteleria, sita en la Alameda Hermanas Carvia Bernal n° 2, de Cadiz.

LOTE SAE PRECIO MAXIMO DE LICITACION (IVA | 38.012,76€
ESCUELA DE HOSTELERIA DE | INCLUIDO)
CADIZ

UNIDADES / ACTO ARTICULO
1 TREN LAVADO

Seincluyen en el contrato:

A) SERVICIO DE VENTA DE TREN DE LAVADO DE ARRASTRE JEMI
B) SERVICIO DE PUESTA EN MARCHA Y MONTAJE: incluyendo la toma de agua, desagiie del mismo,

ampliacion eléctrica si fuese necesario y griferfa.

C) SERVICIO DE DESMONTAJE Y RETIRADA del tren de lavado: incluyendo traslado de nuestras
instalaciones.

2.CONSIDERACIONES PREVIAS
2.1 Requisitos Técnicos del Material solicitado
Las caracteristicas técnicas del material a suministrar deben ser, las siguientes.

* Tunel de lavado de arrastre Jemi modelo A-1820-T El tdnel de lavado es un lavavajillas
automatico caracterizado por el sistema de arrastre de cestas de vajilla continuo en grandes
producciones. Cumpliendo con las mas exigentes normativas, disefiamos y fabricamos nuestros
taneles de lavado de forma que el funcionamiento sea lo mas eficiente posible, primando el ahorro
energético

* Condensador de vahos con sistema recuperador de energia El condensador de vahos de JEMI
para tuneles de lavado es un equipo de condensacidn de los vapores producidos por la maquina
durante el lavado, con la posibilidad de recuperacién del calor residual de los vahos de salida para
el precalentamiento del agua de aclarado (sin coste adicional). Con este sistema, y dependiendo de
las caracteristicas de la zona de lavado se puede llegar a evitar la instalacion de una campana
extractora de vapores, aunque se recomienda combinarla con el condensador. Asimismo, se
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recomienda que la zona de lavado tenga una buena recirculacion de aire Alimentacién de agua a
temperatura ambiente. * Sl se provee a la maquina con agua caliente para el aclarado, sélo se
realizard la condensacién de vahos, con entrada (adicional) de agua fria para el prelavado, y
prescindiendo del sistema de recuperacion de energia. - - - - - Temperatura precalentamiento agua
aclarado: 35 - 40°C Potencia adicional: 0,1 Kw Altura adicional: 242 mm Ahorro energético
estimado: 11 kW/hora

* Mesa de recepcion y prelavado para lavavajillas En forma de L, construida en acero
inoxidable AIST 304, espesor 15/10. Compuesta por una zona de recepcién con tolva para
la eliminacién de residuos, una estanteria para cestas y una zona de prelavado con dos
senos (450x450x250mm), cesta de chapa perforada, grifo ducha y peto trasero a lo largo
de la mesa. Con zona de entrada en dngulo al tinel. Soportes en tubo cuadrado de
35x35mm soldado Pies regulables en plastico rigido. Dimensiones. (2000 x 3165 x 700 x
850 mm)

* Curva de salida a rodillos 90° Construida en acero inoxidable. Une la salida de la
madquina con la mesa de salida a rodillos. Soportes en tubo cuadrado de 35x35mm
soldado Pies regulables en plastico rigido. Construccién en 90° dimensiones 1100 x 1100
x 850 mm

*  Mesade salida a rodillos Construida en acero inoxidable AISI 304, espesor 15/10. Mesa formada
por rodillos de plastico duro, montados sobre rodamientos especiales, para facilitar la salida de las
cestas, con final de carrera y sistema desmontable para facilitar la limpieza. Soportes en tubo
cuadrado de 35x35mm soldado Pies regulables en plastico rigido. Dimensiones 1150 x 600 x 850
mm.

e Campana de acero inoxidable mural AISI 304 filtros incluidos. Medidas 1100x810x700 mm ( ancho
x fondo x alto ) Montaje incluido. Esta se instalar4 al termino del montaje, para ajustar bien las
medidas en el espacio que quede de montaje

*  Laempresa adjudicataria comprobara antes de su instalacién las medidas que se reflejan en el
Pliego de Prescripciones Técnicas.

2.2 Requisitos Técnicos para la entrega.

Marcado para la entrega
Cada pieza o envase vendrd marcada individualmente, asi como el embalaje que los
contenga. En el marcado figuraran como minimo los siguientes datos:

e «Nombre coloquial del articulo» o «Denominacion del material» es el que figura en los anexos
como Denominacién.

e «Unidad de etiquetado» es la correspondiente al embalaje de suministro minimo que realiza la
empresa suministradora.

e  «Fabricante y Referencia».

e «Expediente» es el n? de expediente del contrato.

Si_procede. el material suministrado llevaré ademas etiqueta ¢ marcas en las que figurarén las
instrucciones de uso. lz feche de fabricacién. el lote de fabricacién. las marcas de peligrosidad,
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cuidados que deban observarse en su transporte utilizacién aquellas exigidas por la
reglamentacién civil

Estos datos vendran rotulados en lugar bien visible mediante un sistema inalterable con el
tiempo en condiciones de almacenamiento a la intemperie.

2.2.2.- Documentacion a entregar con el material.
En el momento de la entrega, el material se acompafiara de los siguientes documentos:

Un albardn o nota de entrega en el que figuraran los siguientes datos:
Numero de expediente.
Referencia del fabricante de la pieza o producto que se entrega.
Denominacién de la pieza o producto.
Cantidad de piezas o envases que se entregan.
En el caso de envases, cantidad de material que contiene cada uno.

a) Manual de uso.
b) Manual de mantenimiento.
c) Certificado original de que el material es nuevo de fabrica en el que figurara el lugar y fecha de
fabricacion de éste.
d) En soporte informatico, HOJAS DE SEGURIDAD DEL PRODUCTO (Safety data Sheet) en donde debe
detallarse, al menos, la informacién siguiente:
e  Fabricante.
e Ingredientes peligrosos y precauciones de manejo.
e) Para productos especiales, ficha técnica y hoja de seguridad para cada producto.

CLAUSULA 3. LUGAR DE ENTREGA DE LOS BIENES A SUMINISTRAR:

ESCUELA DE HOSTELERIA DE CADIZ

ESCUELA DE HOSTELERIA DE CADIZ Persona decontacto:
C/ Hermanas Carvia Bernal, n.2 2 Nombre: Constantino Diaz Gonzalez
11003 CADIZ Teléfono: 600158784

e-mail: constantino.diaz@juntadeandalucia.es

CLAUSULA 4. CONDICIONES DE LOS BIENES Y NORMATIVA ESPECIFICA:
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o Los aparatos suministrados deberan tener la declaracién «CE» de conformidad, por el cual el
fabricante o su representante establecido en la Comunidad, declara que la maquina comercializada
satisface todos los requisitos esenciales de seguridad y de salud correspondientes.

CLAUSULA 5. DOCUMENTACION A PRESENTAR

A la finalizacién del suministro/instalacion, la empresa adjudicataria entregara al responsable
de cada instalacidn, la siguiente documentacion:

Certificado de la instalacion, firmado por un técnico responsable, y declaracién CE de cada uno de los
equipos.

Ficha técnica y libro de instrucciones en castellano.

Documento de garantia.

Identificacién completa del servicio post-venta.

CLAUSULA 6. EMBALAJES, SENALIZACIONES Y ROTULACIONES

Los suministros deberadn ser entregados en embalajes que permitan una conservaciéon adecuada, debiendo
teneruna sefializacion y rotulacion que permitan una adecuada identificacién.

Serd de aplicacién el articulo 18 del REAL DECRETO LEGISLATIVO 1/2007, de 16 de noviembre, por el
que se aprueba el texto refundido de la Ley General para la Defensa de los Consumidores y Usuarios y otras
leyes complementarias (https://boe.es/boe/dias/2007/11/30/pdfs/A49181-49215.pdf)

La Administracion se reserva, por su personal técnico en el momento de la recepcién, la comprobacion de
pesos, calidades, embalajes, etc.

CLAUSULA 7. PLAZO DE ENTREGA

El plazo de entrega sera de 60 dias a partir de la formalizacidn del contrato o conformidad de la
ejecucion, o bien la mejora del plazo indicado en la oferta presentado por el licitador.

CLAUSULA 8. GARANTIA DE LOS EQUIPOS

Se presentard un Certificado de Garantia,donde figure expresamente el niimero de serie y
modelo firmado por persona con poderes, representante del fabricante, por el cual éste se
comprometerd a los puntos relativos a la Garantia y a la Asistencia Técnica.

Relativos a la garantia:

El Certificado de Garantia cubrird todo defecto de disefio, fabricacién o inadecuada calidad de los
materiales, y estard fechado en el dia de la firma del Acta de Recepcion.

La garantia cubrird un periodo minimo de TRES (3) afios desde la fecha de Recepcion oficial del
suministro o el superior que haya ofertado el adjudicatario. Las piezas defectuosas sustituidas tendran,
a su vez, un periodo de garantia igual al del suministro nuevo, contado desde el momento de su
aceptacion.

El Contratista sera el responsable de la reparacién o sustitucién de los elementos afectados, corriendo
de su cargo los costes de la mano de obra (propia o subcontratada) y de las piezas necesarias para ello.
Caso de ser necesario desplazar elementos defectuosos o equipos de reparacidn, los costes de estos
transportes también seran a cargo del Contratista.
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e En caso de cualquier tipo de reparacion en garantia se aportara al usuario, albardn, factura sin cargos o
cualquier otro documento donde se indiquen las reparaciones y actuaciones efectuadas sobre el
material

e Lareparacidn de las averias se deberd realizar dentro del periodo de 72 horas siguientes a la recepcion
de la notificacion de la misma por parte del responsable de las instalaciones, mediante correo
electrénico. En este plazo se contabilizaran solo los dias habiles.

e Elplazo de garantia quedara suspendido, para todos los elementos afectados, desde el momento en
que se comunique al contratista la aparicion del defecto hasta que se efectué la reparacion o
sustitucion. No se consideraran afectados por esta suspensidn los elementos que se mantengan
operativos a pesar del fallo, siempre y cuando estos puedan seguir utilizandose durante la reparacién
de los elementos afectados.

e Compromiso de resolucion satisfactoria de la deficiencia encontrada, en el plazo mas breve posible. La
sustitucidn de las piezas defectuosas, en un tiempo maximo de 7 dias, para el caso de piezas que no se
encuentren en la cadena de suministro este plazo serd de 30 dias.

e Cualquier consulta de tipo técnico sobre los equipos, deberd de ser resuelta por el Contratista en el
plazo de 15 dias, para consultas complejas se ampliara dicho plazo a 30 dias.

e El Contratista garantizara el suministro de repuestos para el suministro objeto de este PPT durante un
plazo no inferior a DIEZ (10) afios a partir de la fecha en que sea aceptado definitivamente este
suministro.

CLAUSULA 9. RECEPCION DE LOS BIENES

Cada Unidad, establecida en la clausula 3, serala encargada del seguimiento y ejecucién del contrato ante el
responsable del contrato establecido por el érgano de contratacion, y certificara si la prestacion realizada por el
contratista se ajusta a las prescripciones establecidas para cada elemento.

El objeto del contrato sera aceptado formalmente mediante el acto de Recepcién Administrativa, cuando haya
sido comprobada la recepcion fisica de todo el equipamiento objeto del contrato y se cumpla lo establecido en el
presente PPT.

CLAUSULA 10. LEGISLACION Y NORMATIVA APLICABLE

En el suministro objeto del presente PPT sera aplicable la siguiente normativa
10.1 Generales

e Ley 9/2017, de 8 de noviembre, de Contratos del Sector Publico, por la que se transponen al
ordenamiento juridico espafiol las directivas del Parlamento Europeo y del Consejo 2014/23/UE y
2014/24/UE, de 26 de febrero de 2014.

e RD 1098/2001, de 12 de octubre, por el que se aprueba el Reglamento General de la Ley de contratos
de las Administraciones Publicas.

10.2 Calidad
e |SO9001:2015: “Sistemas de gestidn de la calidad. Requisitos”.

10.3 Normas_de referencia

e  UNE-EN ISO 780: “Envases y embalajes. Embalajes de distribucidn. Simbolos graficos para la
manipulacién y almacenamiento de embalajes”.

e  UNE-EN ISO 12100 seguridad de las maquinas.

e  UNE-EN 60204-1. Seguridad de las maquinas. Equipo eléctrico de las maquinas.

e  UNE-EN ISO 13849. Seguridad de las maquinas. Partes de los sistemas de mando relativas a la seguridad.
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e UNE-EN 62061 y UNE-EN 61508. Seguridad de las maquinas. Seguridad funcional de sistemas de
mando eléctricos, electrénicos y electrénicos programables relativos a la seguridad.

e Ley31/1995, de 8 de noviembre, de Prevencion de Riesgos Laborales.

e Directiva 2006_42_CE de 17 de mayo de 2006 relativa a las maquinas.

De todos estos documentos se utilizara la tltima edicién, incluyendo todas las modificaciones introducidas hasta
la fecha del presente contrato. Si alguno de estos documentos hace referencia a otros o parte de los mismos, estos
también seran considerados como parte del documento mencionados en este PPT.

Asi mismo, todas las normas militares o civiles declaradas de obligado cumplimiento, asi como los manuales e
instrucciones militares en vigor en las Fuerzas Armadas, relacionadas en alguna medida con el objeto del
presente contrato, seran exigibles como parte del pliego aunque no se especifique en el mismo.

La ausencia de una norma de obligado cumplimiento en la relacién que se indica no exime al contratista de su
cumplimiento.

En caso de contradiccién entre los requisitos del presente PPT y los de cualquier documento anexo o
referenciado, a excepcion del PCAP, tendrd prioridad el PPT.

En Cadiz, a la fecha de la firma electrdnica
EL DIRECTOR PROVINCIAL DEL SAE EN CADIZ

Fdo.: Daniel Sdnchez Roman
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