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1. INFORMACION PREVIA

Por Decreto 177/1989 de 25 de Julio (BOJA n°® 63 de 3 de agosto de 1.989), se autorizo la constitucion de la
empresa de la Junta de Andalucia, “VERIFICACIONES INDUSTRIALES DE ANDALUCIA, S.A.”, estableciendo en su
articulo 5° que, “Especialmente sera cometido de VEIASA, la gestion del Servicio Publico de Inspeccion Técnica
de Vehiculos (ITV), en todo el territorio de la Comunidad Auténoma de Andalucia...”, en las condiciones que se
establecen en el citado Decreto 177/1.989, de 25 de Julio.

La Ley 18/2003, de 29 de diciembre, por la que se aprueban medidas fiscales y administrativas, establece en su
articulo 127 que, “la prestacion del Servicio de ITV en Andalucia se realizara de manera directa por la
Administracién en régimen de exclusividad mediante la empresa publica Verificaciones Industriales de Andalucia,
S.A"
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2. OBJETO

El objeto de la presente memoria, es describir una serie de actuaciones menores y muy concretas, requeridas por
la estacion ITV para mantener su funcionalidad de cara a seguir prestando de forma efectiva el servicio de
inspeccion técnica de vehiculos.

En los apartados posteriores, se iran describiendo todas las actuaciones y, al final del documento, se incluiran una
serie de planos.

Dichas actuaciones se van a dividir en dos lotes.

Tanto del lote 1 como del 2, el adjudicatario debe entregar el certificado del instalador autorizado correspondiente
y la legalizacion de la instalacion ejecutada en Industria.

Ademas, en el lote 1 el adjudicatario debe aportar:

- Certificado de cableado estructurado realizado por técnico competente, formado por inspeccion visual,
pruebas eléctricas por canal y generacion de informe de certificacion de cableado estructurado.

- Ensayo de medicion de caudales de la extraccion localizada.
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3.1 TRASLADO DEL FRENOMETRO/VELOCIMETRO DE MOTOCICLETAS Y
CICLOMOTORES

Esta actuacion consiste en trasladar el frenometro y velocimetro de motos desde su ubicacion actual entre las
lineas 2 y 3, hasta la nave donde actualmente se hacen las pruebas de ruido (ver llustracién 1).

Nueva zona independiente para inspeccion de motos en
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llustracion 1

Este traslado requiere diversas actuaciones que pasamos a describir a continuacion.

3.1.1. APERTURA DE HUECO DE PASO ENTRE ZONA DE RUIDO Y ZONA DE FRENOS

Se trata de realizar un hueco de paso para los vehiculos de dos ruedas entre la zona de ruidos y la nueva zona de
frenos/velocidad (ver llustracion 2), ya que con la nueva configuracion, los vehiculos accederan por la puerta
grande que da a la fachada de salida de la nave de inspeccion (ver llustracion 3) y atravesaran por el nuevo hueco
hasta la zona de ruido.

El panel sandwich donde ha de realizarse el hueco de paso, esta apoyado en una estructura auxiliar de perfiles
rectangulares huecos de 60x40 (ver llustracion 4), por lo que habra que adaptar tanto dicha estructura como el
panel a la nueva apertura de 2,50 m de ancho por 2,50 m de altura. Si fuese necesario, se aportarian nuevos
perfiles para delimitar completamente el contorno del hueco.

Una vez realizado el hueco y adaptada/construida la estructura trasera, se rematara el contorno con remateria de
chapa de acero lacada en blanco y se pintaran los perfiles de acero modificados.

En la llustracion 5, se puede apreciar la distribucion de la estructura soporte del panel sandwich y las dimensiones
del hueco proyectado.
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Apertura
proyectada para

comunicar con
nueva zona de
frenos y velocidad

Nave donde se realiza la prueba de
ruido a motocicletas y ciclomotores

llustracion 2

Nuevo acceso a linea de ciclomotores por puerta existente e
independiente del resto de lineas de turismos y vehiculos pesados

llustracion 3
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llustracion 4

llustracion 5
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3.1.2. BANCADA DE FRENOMETRO Y CANALIZACIONES ENTERRADAS

Se trata de ejecutar la bancada que reciba el frenometro y velocimetro de motos, asi como las canalizaciones
enterradas que comunicaran dicha bancada con la consola y con el cuadro eléctrico (ver llustracion 6).
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bancado con lo solera
existente. La armdura se

unird a la sclera con resina
cade 15 ¢m para hacer un
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llustracion 6

Aunque se aportan los planos de las bancadas, sus dimensiones seran comprobadas in situ con la maquinaria
existente. Se trata de un frendmetro MAHA y de un velocimetro MOVILTEST (ver llustracién 7).

llustracion 7

La bancada quedara unida solidariamente con la solera actual, por lo que se emplearan conectores de acero
B500S con resina para que finalmente todo se comporte como un blogue. La armadura empleada para la bancada
de hormigon sera de @8c/15 B500S en dos caras, y el hormigon HA-25 con un tamafio maximo de arido de
20mm.

La salida de los tubos de PVC a la solera, donde no hay arqueta, se ejecutaran mediante doble codo de PVC de
45 grados.

El acabado de la solera, una vez restituida, sera lo mas parecido posible al actual.
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3.1.3. INSTALACION ELECTRICA

La nave de motos dispone en la zona de ruidos de un cuadro eléctrico que recibe del cuadro general una acometida
de 4x6 + TTx6 mm?2 HO7V-K. Esta pasa por una proteccion diferencial y por un magnetotérmico de 25A que le da
servicio al cuadro de la prueba de ruido (ver llustracion 8 e llustracion 9).

llustracion 8

SALIDA
IM IVX25A

SALIDA
IM IVX25A

llustracion 9

Nos conectaremos a la salida de ese magnetotérmico de 25A para darle servicio al nuevo cuadro que instalaremos
en la zona de frenos y velocidad (ver llustracion 10). Usaremos unos 20 metros de manguera de 5x6 mm2 RZ1-
K(AS) bajo tubo de PVC en montaje superficial similar a los existentes.
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llustracién 10

El nuevo cuadro, dispondra en cabecera de un interruptor magnetotérmico tetrapolar de 25A Curva C, seguido de
un interruptor diferencial de 40A tipo A y con sensibilidad 300mA. A partir de ese diferencial, daremos servicio a
cuatro circuitos:

= Circuito que alimenta al frendmetro y velocimetro pasando por la consola.
- IMIVx20A Curva D
— 10 m de manguera 5x4mm?2 RZ1-K(AS)
— Carga estimada: 3.000 W

=  Circuito que alimenta al motor de la extraccién localizada de frenos.

- Disyuntor/guardamotor tripolar de intensidad nominal 6,3A con relé térmico regulable entre 4
y 6,3A (escoger en funcion de la placa de caracteristicas del motor).

—  Contactor tripolar de 16A.
— 15 m de manguera 4x2.5mmz2 RZ1-K(AS)
— Carga estimada: 1.100 W
=  Circuito que alimenta a la maniobra para la extraccién localizada.
- IM IIx10A Curva C
- 2x1,5+TTx1.5mm2 HO7Z1-K para cablear el interior del cuadro y las botoneras.

— Relé con temporizador a la conexion para limitar el encendido a 5 minutos desde la pulsacién
del boton de marcha.

— Botones de marcha y paro, asi como luminosos correspondientes.
=  (Circuito de fuerza para dar servicio a algunas tomas de corriente shuko.
— IM lIx20A Curva C
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— 2 mde manguera 3x4mm?2 RZ1-K(AS) para cuadro de 4 tomas de corriente monofasicas.

— Suministro y montaje del cuadro con 4 tomas de corriente monofasicas.

¥

— Carga estimada: 4.000 W en dispositivos varios.

En los planos adjuntos a este documento se muestra el esquema unifilar del cuadro y el esquema de mando de

la extraccion localizada.
El funcionamiento de la extraccion localizada sera el siguiente (ver llustracion 11):

1. La extraccion esta parada. EI bombillo rojo esta encendido.

2. Elinspector pulsa el botdn de marcha (verde) y la extraccion localizada comienza a funcionar, apagandose
el bombillo rojo y encendiéndose el verde. Permanecera encendida durante el tiempo programado en el

relé temporizado, por defecto, 5 minutos.

3. Si mientras esta encendida la extraccion, el inspector vuelve a pulsar el botén verde de marcha, el relé

comenzara a contar el tiempo de nuevo.

4. Aunque la extraccion se detendra por si sola al acabar el tiempo programado, se podra forzar su detencién

pulsando el botdn rojo de parada.
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llustracion 11

3.1.4. INSTALACION INFORMATICA

La instalacion informatica que requiere la nueva zona de inspeccién de motos es la siguiente:
= Puesto para prueba de GASES:
— Modulo de 2 conectores RJ-45 de 8 contactos blindados.
— 2 tomas de fuerza 16A/11+T.
— 2 tomas de SAI 16A/II+T.
— Interruptor automatico magnetotérmico 5A/1l (TOMAS SAl).
= Puesto para prueba FRENOS/VELOCIDAD:
— Modulo de 2 conectores RJ-45 de 8 contactos blindados.
— 2 tomas de fuerza 16A/II+T.

- 2 tomas de SAI 16A/II+T.
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— Interruptor automatico magnetotérmico 5A/1l (TOMAS SAl).

=  Puesto para ARMARIO DE FIRMAS:

Modulo de 4 conectores RJ-45 de 8 contactos blindados.

2 tomas de fuerza 16A/11+T.

2 tomas de SAI 16A/I1+T.

Interruptor automatico magnetotérmico 5A/1l (TOMAS SAl).

Todo el cableado informatico sera de 4 pares cat-6 (F/UTP) y debera conectarse en el rack que se encuentra en
la zona administrativa de las oficinas (se estima que la longitud del trazado sera de unos 65 metros). Su conexion
se debera gestionar con el departamento de sistemas de informacién de VEIASA.

Por otro lado, los circuitos SAl y NoSAl, de seccion 2,5 mmz2, deberan conectarse a los respectivos cuadros SAl y
NoSAI situados en la sala de CUADROS ELECTRICOS, junto al acceso a la linea 1 de inspeccion, en el edificio de
oficinas (se estima que la longitud del trazado sera de unos 80 metros).

En la llustracién 12 se puede apreciar la distribucion de los puestos.

FPuesto
Frenémetro/velocfmetro]

/

/

2,50

-—

Armaric de firmas

2G50

—FPuesto gases

GEET \

llustracion 12

En el plano de informatica, se indican las caracteristicas de los puestos y los trazados para la conexion de los
circuitos SAl, NoSAl y datos (ver llustracién 13).
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llustracion 13

3.1.5. ARMARIO DE INSPECTORES

Como equipamiento necesario para finalizar la inspeccion de las motocicletas y ciclomotores, se debera instalar
un armario de aluminio a la salida de linea donde el inspector emite el informe final.

En la llustracion 14, se puede apreciar un armario de las caracteristicas solicitadas de otra estacion ITV.
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llustracion 14

Se adjunta un plano de detalle para la construccién del armario.

3.1.6. EXTRACCION LOCALIZADA
Esta actuacion consiste en trasladar y adaptar el equipo de extraccion localizada existente en la ubicacién actual

del frendmetro/velocimetro de motos (ver llustracion 15), a la nueva ubicacion en la nave anexa (ver llustracion
16).
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Recogedor de manguera

Extractor

Frenometro/velocimetro de motos
situado entre dos lineas de inspeccién
de turismos/vehiculos pesados

llustracion 15

Concretamente, los trabajos incluirian:

Desmontaje, traslado e instalacion del soporte del enrollador, el enrollador, el conducto de @100 vy el
boquerel, incluyendo el tapado de la apertura que se quede en el paramento.

Suministro en instalacién, aprovechando el material existente, del conducto de acero galvanizado
helicoidal de @160, incluido los soportes, perforacién en muro, etc.

Suministro e instalacion de silenciador en el interior de la nave, antes de la salida del conducto al exterior.

Desmontaje, traslado y montaje en paramento exterior de la caja de ventilacion existente, incluyendo
soportes y resto de material necesario.

Suministro e instalacién, aprovechando el material existente, del tramo de conducto desde la caja de
ventilacion hasta la salida, incluyendo el tramo vertical y el sombrerete con malla antipajaros.

Suministro y montaje de la manguera 4x2.5mm?2 RZ1-K(AS) bajo tubo de PVC en montaje superficial,
desde la caja de ventilacion hasta la aparamenta del cuadro eléctrico.

La aparamenta y todo el sistema de maniobra se ejecutara seglin esquema unifilar y de maniobra.
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llustracion 16

3.1.7. ALUMBRADO LED

Esta actuacion consiste en instalar el alumbrado de la nueva zona de frenémetro y velocimetro de motos.

Actualmente, tanto las lineas de inspeccion como la zona de ruido de motos, disponen de un alumbrado LED con
detectores de presencia (ver llustracion 17), cuyo cuadro eléctrico y de control se encuentra en la sala de cuadros
eléctricos de la estacion (ver llustracion 18). Concretamente, el circuito de alumbrado que da servicio a la zona de
ruido de la nave auxiliar, cuelga de la linea 4 de inspeccion.
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Lampara industrial suspendida —
LED con equipo regulable DALI (Tc
4000 K) PHILIPS BY480P
1xLED130S/840 WB GC

Detector de presencia radial DALI
(en superficie) con control de
presencia e iluminacion, PHILIPS
LRM 2070/00

llustracion 17

llustracion 18

La actuacion, tal como se indica en el plano de alumbrado (ver llustracion 19), consistiria en:
= Suministro e instalacién de las dos luminarias LED BY480P con sus soportes.
= Suministro e instalacion del detector de presencia e iluminacion LRM 2070/00 con su soporte.

=  Suministro e instalacion de la alimentacion eléctrica de todos los equipos desde el mismo circuito que da
servicio a la zona de ruido.
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= Conexion de los elementos instalados al bus DALI que da servicio a la zona de ruido.

= |ncorporacién al aplicativo de control y puesta en marcha de la instalacion.

ﬁémpurﬂ industrial Tanto el circuito de fuerza Existente
e BY4BOP que une las luminarias, como
1 " el que une los detectores,
ZXLED 50‘%8\38 como el bus DALl de control, hesm
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Existente
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Circuito de fuerza
(existente)

h=Sm

\—Ex'.stente

Q Circuito de
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llustracion 19

3.1.8. SENALIZACION

Esta actuacion consistira en la sefializacion de la nueva zona de ruidos de cara a su buen uso (ver llustracion 20).
Constara de las siguientes actuaciones:
=  Pintar el cebreado alrededor del frenometro y velocimetro de motos, en franjas de color amarillo y negro.
=  Pintar encima de la sefalizacion existente de la zona de ruido (amarillo).
= Aplicar resina con arido espolvoreado delante del frendmetro para evitar que la rueda patine.

= Pegar sefales adhesivas de peligro en el cuadro eléctrico, en el entorno de los rodillos de ambas
maquinas, y cerca de la puerta de acceso a la nave.
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RESINA DE POLIURETANO
CON ADICIGN DE ARIDO
ESPOLVOREADO

RAL 9005 NEGRO
RAL 1023 AMARILLO
Ancho bondo: 45 cm

0.40
2,10

0,1

llustracion 20

Consejeria de Industria, Energia y Minas
Verificaciones Industriales de Andalucia, S.A.

RAL 1023 AMARILLO
Repaso sobre el actual
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3.2. SENALIZACION PARA VEHICULOS LIGEROS Y PESADOS

Esta serie de actuaciones se centra en las cuatro lineas de inspeccién destinadas a los vehiculos ligeros y a los
pesados.

En los siguientes subapartados se pasan a describir con detalles las actuaciones.

3.2.1. DELIMITACION MEDIANTE BOLARDOS DE LA SALIDA DE LA LINEA UNIVERSAL DE VEHICULOS
PESADOS

Es muy habitual que, a la salida de las lineas de inspeccion, los turismos se detengan indebidamente, bloqueando
el transito de los vehiculos pesados que salen de la linea 4. En la llustracion 21, se aprecia la salida de un camién
y, a su lado, un turismo estacionado. Si bien en este caso, no se produce un bloqueo total, en otras ocasiones si
que sucede.

ENSPLLI l]“I“ “lU_ Iul?k hi “ "U“H| ‘n

llustraciéon 21

La actuacion consistiria en instalar 10 bolardos de plastico que delimiten la salida de los vehiculos pesados e
impidan el aparcamiento de otros vehiculos que pudieran entorpecer la maniobra. En la llustracién 22 y en la
llustracién 23 se muestra un croquis con la solucién en planta.
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llustracion 22

BALIZA SEMI FLEXIBLE DE PE
DE 75CM DE ALTURA ¥ 20CM
DE DIAMETRO

< ¥ ’
MOTA: Hacer un replantes con la
jefo de estocibn previomente o lo
instalacién de los bolardes
SALIDA LINEA 4

126

10,42 J

llustracion 23

3.2.2. SENALIZACION HORIZONTAL EN LAS LINEAS DE INSPECCION

Las lineas de seguridad de la nave de inspeccion estan actualmente bastante deterioradas, por lo que esta
actuacion consiste en repintar tanto las lineas longitudinales como el cebreado en torno a la maquinaria de
inspeccion. Ademas, se pintara un paso de peatones transversal a las lineas de inspeccion.

A continuacion, mostramos algunas fotografias del estado actual:
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llustracion 24

llustracion 25
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llustracion 27 o

La pintura a emplear sera de resina de poliuretano pigmentada con un espesor minimo de 250 micras medidas
en seco. Los colores seran los actuales, es decir, amarillo RAL 1023 y negro RAL 9005.

De forma aproximada, y tomando como criterio que el cebreado alrededor de las maquinas es de unos 30-40 cm
alrededor de las mismas, y que las lineas longitudinales de seguridad son de 15 cm de espesor en los extremos y
30 cm en el centro, la superficie estimada de pintura es de:

= 106 m? en cebreado alterno amarillo y negro.
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= 8lineas de 15 ¢cm de espesor y 40,25 m de largo = 48,30 m2 de lineas amarillas.
= 4lineas de 30 cm de espesor y 40,25 m de largo = 48,30 m?2 de lineas amarillas.
= Paso de peatones: 23 x 1,00 m x 0,50 m = 11,50 m2 de amarillo.

En la llustracion 28 se puede apreciar un croquis de la pintura de la nave en su estado reformado.

=1
=
1

narillo—negro: 106 m*
5. 96,60 m*
12,00 m*

stimacidén ce

Estimacidn lineas ama

Estimacién pase de peatones

(AR AR N RANRRNERIRRRERTE]

=
1

llustracion 28
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3.3. AMPLIACION DE VESTUARIO Y REDUCCION DE SALA DE
JUNTAS/OFFICE

Actualmente, el vestuario masculino esta dividido en dos estancias situadas ambas en el edificio de oficinas:

Una zona de taquillas junto al despacho de la jefa de estacion, limitada por paredes desmontables.

Otra zona que dispone de algunas taquillas mas, un inodoro, una ducha y un lavabo, y con acceso desde
la nave de inspeccion.

La actuacion consiste en desmontar la primera zona de taquillas y ampliar la segunda a costa de reducir algo el
espacio de la sala de juntas/office (ver llustracion 29).

3,20
4.80 VESTUARIO
e - B o _MASCULINO
A w B |7 al| =
§ VESTUARIO = ]
MASCULIND o — s x50 G
| RS L T A 0
: . 6,75 “ ,
3 z P T T T E
- AMPLIACION
DE ZONA DE
e [l ___TAQUILLAS
- | ] al <=
Se desmonta | i |
§ el vestuario m i F g E
o ssto sr 8 !
Ll Foe 2] a4

llustracion 29

En la llustracién 30, se puede apreciar que la estructura estd sobrepuesta al suelo y se puede desmontar
facilmente sin crear muchos perjuicios. Las luminarias y los interruptores de la luz, se modificaran en una

actuacion descrita posteriormente.

I |

Tabique
desmontable

;‘9{_’(’?}}"‘ STETIIEErE e hereassen .

Tabique
desmontable I

llustracion 30

Por otro lado, para ampliar la zona actual de taquillas en el vestuario masculino con acceso desde la nave, se

tendra que reducir la superficie destinada a la sala de juntas/office.
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Zona de taquillas del vestuario,

Sala de juntas/office actual, objeto de reduccién objeto de ampliacién.

llustracion 31

En la llustracién 32, podemos apreciar desde la nave la separacion entre vestuarios y office que se pretende
demoler. A la derecha, vemos ese tabique desde el office.

p— Tabique a
r demoler
g visto desde

o el office
Proyeccion
del tabique a
o demoler

A

llustraciéon 32

Por otro lado, se desmontara también el cerramiento de aluminio existente entre el office y la sala de espera del
publico (ver llustracion 33). Este cerramiento, se sustituira por un cerramiento de cartdon-yeso con lana de roca en
su interior.
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llustracion 33

Integradas en los nuevos tabiques mediante casetones, se montaran dos puertas correderas de las dimensiones
indicadas en planos (ver llustracion 34).

= | I e T

|
: Alineacién
|
| +
. I Fuerta corredera oo
Desmontar cerromiento de | |
l
|

/—Demoler
' ! empotrada en  —
aluminio y construir nuevo tabique con

tobique de cortdn-—yeso 0,90 pestillo desde

16,/40/16 con estructura |] vestuario

de agcero galvanizado

intermedia y lana de roca g ) CUADRO
de 40 mm g{ cxPuerto corredera \'E sy ELECTRICO

empotrada en

tablique &J—
|'ﬁ\"
Nuevo tobique de \W
ASEO ASED cartén—yeso 16/40/16 con &‘/ .
- - estructura de acero
PUBLICO POBLICO galvanizado intermedia y ) _
lana de roca de 40 mm W) @o
3,70 [| A=H ]
L S|

llustracion 34

Por ultimo, se adaptaran las luminarias existentes y sus interruptores a la nueva distribucion, instalando alguna
nueva si fuera necesario.
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3.4. SUSTITUCION DE PUERTA DE ALUMINIO DEL VESTIBULO

La puerta que da acceso a la zona de publico desde el vestibulo, de doble hoja y dimensiones 1,20 m x 2,20 m,
se encuentra en muy malas condiciones debido al uso intensivo de la misma. Esta descolgada y la tornilleria de
las bisagras ha sido reparada tantas veces que se han dafiado marco y premarco. Por este motivo, y con caracter
de mantenimiento, se pretende sustituir dicha puerta por otra de similares caracteristicas (ver llustracion 35).

llustracion 35
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3.5. DESPACHO DE JEFA Y SALA TECNICA

Actualmente, el despacho de la jefa de estacion no dispone de vision directa de la nave de inspeccion ni de la zona
administrativa, ya que se encuentra en el extremo del edificio y su Unica ventana da hacia el exterior.

Por otro lado, el rack y el servidor que unifica todo el sistema informatico de la estacion ITV, no dispone de una
sala técnica propia que permita mantenerlo a la temperatura adecuada para su funcionamiento.

En la llustracién 36, se puede apreciar la zona de vestuarios cuyo desmontaje ya se describié en apartados
anteriores, el despacho de la jefa al fondo y toda la zona de equipos informaticos en el ensanchamiento del pasillo.

<

Despacho actual de jefa sin
vision de la nave de inspeccion

Vestuario a
desmontar

Rack y resto de equipos
informaticos que se integraran
en la nueva sala técnica

llustracion 36

La actuacion consistiria en formar una sala técnica y un despacho de jefa de ITV, usando el espacio dejado por el
vestuario y el propio pasillo. Ademas, el actual despacho de la jefa de estacién, pasaria a ser usado como sala de
usos multiples (ver llustracion 37 e llustracion 38 ).
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I e " _—T1T -T
ZONA TECNICA
@l reepanun EN PASILLO o -
ol 13 e 7,47 -
-~ o+ A
VESTUARIO
4,70 | DESMONTADO
1 1 b J":,

MUOLTIPLES

SALA DESPACH
TECMICA | JEFA ITV

6,05

llustracion 37

[Veniana existente

T I
- 7
RACK DESPACHO
JEFA ITV
3,00 2,75
SALA TECNICA
Nuevo tabique de Wentana nueva -
1.50m x 1.20m
cartén—yeso 16/40/16 4/6/4 o,
& con estructura de
SALA DE © acerc galvanizado
Usos -] intermedio y lona de
%, MOLTIPLES reca de 40 mm
(SeT /[(SPuT] | I fliszma /
o — z o
SPLIT A++ Puerta g Puerto
3.000 frig 82,5em 82,5¢m

EXT

A cuadro eldctrice

Maquina exterior

llustracion 38

El cerramiento intermedio entre la sala técnica y el despacho de la jefa, se situara de tal forma que se interfiera lo
menos posible en toda la instalacion fija de cableado informatico. Es por ello que se permite incluso invadir la zona
acristalada parcialmente.

En la llustracién 39 se muestra una fotografia donde se indica el lugar previsto para la ejecucion del tabique,
teniendo en cuenta que solo habria que mover el dispositivo de la compafiia que suministra la fibra (lo hace la
compaiiia).

Por lo demas, la actuacion incluiria la instalacion de 3 maquinas de aire acondicionado de alta eficiencia, dos para
la sala técnica (una de ellas de reserva), y una para el despacho de la jefa. Al igual que para el resto de Split de la
Zona, las maquinas exteriores se situarian en la fachada principal (ver llustracion 40).

Se debe prever también el desplazamiento de las luminarias que afectan a toda la zona, los interruptores, algunos
puestos informaticos, tomas de corriente, detectores de presencia, etc (ver llustracion 41).
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llustracion 40
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llustracion 41
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3.6. PINTURA DE LAS OFICINAS POR DENTRO Y POR FUERA

Como labor de mantenimiento de las instalaciones, se proyecta el pintado del edificio de oficinas por el interior y
el exterior, con pintura plastica blanca de primera calidad. Se incluye en esta tarea las pequefias reparaciones que
haya que realizar con mortero o perlita en el interior o exterior.

En la llustracion 42, se aprecia el interior de las oficinas y, en la llustracion 43, el exterior de las oficinas.

llustracion 43
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3.7. TRASLADO DE AIRE COMPRIMIDO Y ALUMBRADO A LA ZONA DE
EXTRACCION EN FOSOS

Parte de la inspeccion de vehiculos que existen dentro de la linea, se desarrolla en los fosos de inspeccion.

Ventilacién

llustracion 44

En la llustracion 44, se aprecian a la izquierda la instalacion de ventilacion, y a la derecha las de aire comprimido
y alumbrado.

La actuacion consiste en trasladar las instalaciones de aire comprimido y alumbrado a la zona de la ventilacion,
ganando algo de espacio para el movimiento del inspector y mejorando asi la funcionalidad de la inspeccion (ver
llustracion 45).
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—

Trasladar alumbrade
y aire cemprimido

12,65

Trasladar alumbrado
¥ aire comprimido

7,78

Trasladar alumbrado
¥ dire comprimido

6,40

Trasladar alumbrado
y dire cemprimido

5,00

——
[]

SALA CESPACHO

——— I

llustracion 45
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4. LOTE 2
4.1. SUSTITUCION DE PUERTAS EN NAVE DE INSPECCION

Se pretende sustituir los portones de salida de las lineas universales 3 y 4 de la nave de inspeccion, por otras
automaticas seccionales, conforme se describe en Excel del lote 2.

El alcance de las actuaciones seria el siguiente:

— Desmontaje de las puertas manuales basculantes existentes.
- Instalacién eléctrica para el correcto funcionamiento de las nuevas puertas automaticas.
- Instalacién de dos puertas automaticas enrollables correspondientes a la salida de las dos lineas universales.

En las siguientes ilustraciones 45, 46, 47 y 48 se aprecia las puertas existentes en las lineas universales 3 y4.

INSPECCION TECNICA OE v

llustracion 45
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llustracion 46

llustracién 48

En las siguientes ilustraciones 49, 50 y 51 se puede ver el cuadro eléctrico existente donde se pueden ubicar los circuitos
de las puertas y la acometida al mismo a conectar para darle servicio.
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llustracion 49
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llustracion 51

4.2. ESQUEMA UNIFILAR PARA PUERTAS SECCIONALES AUTOMATICAS A INSTALAR
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15

PLANOS

CANALIZACIONES MOTOS

BANCADAS FRENOMETRO Y VELOCIMETRO DE MOTOS 1
BANCADAS FRENOMETRO Y VELOCIMETRO DE MOTOS 2
CUADRO ELECTRICO FRENOS

UNIFILAR Y ESQUEMA DE MANDO

EXTRACCION LOCALIZADA MOTOS

ALUMBRADO LED MOTOS

INFORMATICA MOTOS

ARMARIO DE INSPECTORES MOTOS

SENALIZACION MOTOS

BOLARDOS SALIDA LINEA UNIVERSAL L4

SENALIZACION NAVE

VESTUARIO MASCULINO

SALA TECNICA Y DESPACHO DE JEFA

TRASLADO AIRE COMPRIMIDO Y ALUMBRADO EN FOSOS
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NOTA. — DIRECCION DEL VEHICULO

— Realizar las soldaduras por el exterior de la bancada.

— Es muy importante que la estructura esté soldada a escuadra.

— Es muy importante que las superficies donde apoya la maquinaria sean
coplanarias y respeten el acotado indicado.

— Comprobar las medidas con los equipos a instalar.
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it [ ] ] ()
A2 A2 X2
S & S a E. E.
o g o
o) 5 a S Q
0 Ql o % Q o 0
. o of &7 T oel ~ = I
Q1: Disyuntor con proteccion térmica Ql o 38 el w9 Elo Q EJLS)
KM1: Contactor g 5° o 32 218 % g 3~
M1: Motor de/ extraccion localizada o _ < % 2 a %ig £ 6] oy 3 % 2
QZ2: Magnetorérmico para proteger el circuito de maniobra Fl=_x = _x s ~ | El= - x
P + o T 0l o | 0 N> +lo !
P1: Boton de parada Flo ~ Nl = 215 oK Jlen -
. . . _ x| o 9N x| 09N x[= 0 o x| o ®© N
H2: Bombilla roja que indica que el motor estd parado. tmor MO o NlE ST Njm o
M1: Botdn de marcha = = T =
H1: Bombilla verde que indica que el motor estéd en marcha. @ @ @
KT1: Relé con temporizador a la conexidon configurado en 5 minutos RENO_MOTOS MT—EXT—LOC._RUIDO MANIOBRA CUADRO 4 TC
_ _ 3000W;10m 1100W;15m 20W;1m 4000W;2m
Funcionamiento:
— La extracciéon estd parada y el bombillo rojo encendido. BLANO
— El inspector pulsa el botdén verde de marcha, se apaga el bombillo rojo y se ACTUACIONES VARIAS EN LA ESTACION ITV—LUCENA 05
enciende el verde, quedando la extraccién en funcionamiento durante 5 minutos. Si
mientras estd encendida la extraccion se vuelve a pulsar el botdn de marcha, el relé DENOMINACION FORMATO
comenzard a contar de nuevo los 5 minutos. UNIFILAR Y ESQUEMA DE MANDO A3

— Si se quiere forzar el apagado del motor, se pulsa el botén rojo de parada.

FECHA: SEVILLA, JULIO DE 2025
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PLANTA

T

T
[

Esc. 1/50 (A3)
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/
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/

|

|

|

[

|

|

|

|

|

|

/

/

0,55kW

Trifasico

/

Bz

/

//

Caja existente a trasladar
desde ubicacion actual

Q= 1400 m3/h

/

/

/

Vertical mas sombrerete (circular
o rectangular segin conducto)

Silenciador (nuevo)

Conducto de acero galvanizado

/he‘co'd@ de 160 con uniones
selladas con masilla (nuevo con
aprovechamiento del existente)

Enrollador + boquerel

motos 2100 x
(existente)

il

e nm[@]/
.

|8,

\Circu‘\to 4%2 B5mm’
RZI-K(AS) bajo tubo PVC

en montaje superficial

-

Aparamenta vy
control segln

esquema unifilar vy

de maniobra

6,94

PLANO

ACTUACIONES VARIAS EN LA ESTACION ITV—LUCENA 06
DENOMINACION ) FORMATO
EXTRACCION LOCALIZADA A3

SEVILLA, JULIO DE 2025




PLANTA

Esc. 1/50 (A3)

=

O

N =

lampara industrial
BY480P
7xLED130S /840
WwB GC

5m

Tanto el circuito de fuerza
que une las luminarias, como
el que une los detectores,
como el bus DALI de control,
se unirdn a los actuales de
la zona de ruido.

Detector de
presencia e
luminacion

2070,/00

LRM

Existente I—

h=5m

Existente

b

Circuito de fuerza
(existente)

Circuito de
fuerza (nuevo)

Existente

ACTUACIONES VARIAS EN LA ESTACION ITV—LUCENA

PLANO
07/

DENOMINACION )
ALUMBRADO FRENOMETRO MOTOS

FORMATO

AS

FECHA: SEVILLA, JULIO DE 2025




PLANTA

Esc.

1/50 (A3)

PLANTA

\ N ‘

Puesto
frenémetro/velocimetro

[0

2,50

il
2l

Armario de firmas

/Puesto gases

el [s]w

()
U/

B
clF]s]w \\\W

BEEN

PUESTO PRUEBA DE GASES Y PUESTO FRENOS/VELOCIDAD:
F _

— 2 tomas de fuerza 16A/lI+T
— 2 tomas de SAl 16A/II+T
— Interruptor automatico magnetotermico 5A/II (TOMAS SAl)

— 2 tomas de fuerza 16A/lI+T
— 2 tomas de SAl 16A/II+T
— Interruptor automatico magnetotermico 5A/II (TOMAS SAl)

Nota.— Todos los puestos informaticos quedaran debidamente etiquetados en el
puesto y en su enlace con el rack informatico segln los criterios establecidos

por la unidad de sistemas de la informacion de VEIASA.

Modulo de 2 conectores RJ—45 de 8 contactos blindados

PUEMSonOuoENdeARZLMACFi)SeCDtEreFSRgﬁS;LS de 8 contactos blindados

Esc. 1/250 (A3)
0
~_© -----*------1== t
0 [ I
i H_— |
= L] [ |
~ |
2 i
S0 = i}
b O [] [ =2
~ 1
| =1
T a1
S O |
% H D 8|
- (o] u L EI
2E SALA 21
© 0 CUADROS %|
O RACK INFORMATICO ELECTRICOS :
o ! = D [
" . 1%
’ [ R;Au B N m ]
: v | ‘ o ™ g == I
CABLES PAR TRENZADO 4 pares cat—6 (F/UTP) (n®
cables segln tipo de puesto) A RACK INFORMATICO (65m)
CIRCUITO 2x2.54+TTx2.5mm* A CUADRO NoSAl EN SALA DE
CUADROS ELECTRICOS (80m)
’7 CIRCUITO 2x2.5+TTx2.5mm?* A CUADRO SAI EN SALA DE
CUADROS ELECTRICOS (80m)
clF]sM
~ PLANO
ACTUACIONES VARIAS EN LA ESTACION ITV—LUCENA 08

DENOMINACION )
INFORMATICA

FORMATO

AS

FECHA: SEVILLA, JULIO DE 2025




PLANTA MOTOS
Esc. 1/200 (A3)

ARMARIO DE INSPECTORES 0,98

PARA UN PUESTO DE TRABAJO
Esc. 1/30 (A3) o PERFIL DE 40mm.
Q8
o| o v @ @ Chapa de aluminio lacado blanco de 1,5mm.
\ LUMINARIA NOTA: Se instalaré@ una luminaria controlada por un detector de
PLANTA presencia/nivel de iluminacién
PERFIL DE 40mm. 0.73 _PERFIL DE 40mm. ’
0.73 PERFIL DE 40mm.
0.65 0,65
— N L) AL

DETALLE 1 ARMARIO DE INSPECTORES

Sin escala

Base micréfono

Puesto informatico

) ~ ;
St — g 2 \_— S jg o o (fijado a los perfiles)
ol M o o o

DETALLE 1

>600

Variable*

Variable*: Segln las dimensiones del
puesto informatico, de manera que se

14
14
n)
©)
©
D
14

— o @ - - fije a los perfiles
N~ ~ —
ariable*
ALZADO LATERAL 1ZQUIERDO Variable*: Segin las dimensiones del puesto ALZADO LATERAL DERECHO
informatico, de manera que se fije a
los perfiles
ALZADO POSTERIOR
DETALLE EQUIPAMIENTO INFORMATICO
0,98
Luminaria
1
Apertura paral el paso del
cableado. Rodio: 6 ¢ o Monitor cogido a perfiles
O‘K
0
o
(@)
Caja desmontable. / - OJ Perfil de 40mm j\
Chapa de aluminio lacado en blanco ! —— : .
e1.5mm (en ambos lotercles) 8 -y Balda de madera blanca mate e:3cm :; ;“_l‘ Teclado
0,05 = 9 o y regulable en altura. Alfombrilla y ratén
S 1 < Canto superior matado en parte [
0L ~ N frontal de la balda 5
A\ 22 (radio: 1cm), seqin DETALLE A
= = b
o & Detalle A: Canto balda 0.35 0.30 L 0.25
~ 66
~ ) B = Q Y 0.4
ZJ\ & Impresara
0,39 0,30 o 3
S{IEN:
T Balda de madera blanca mate e:3cm
F—— | | Perfil de 40mm.
@ Cajon. Chapa de aluminio lacado blanco, 5 _ PLANO
e:1.5¢m, provisto de cerradura y tirador V&y @nl. g ACTUACIONES VARIAS EN LA ESTACION ITV—LUCENA 09
0 ‘WI
Puertas correderas de aluminio 1 A—g/ =, FORMATO
lacado en blanco con cerraduras § o ) ‘ R DENOMINACION
= Balda de madera blanca mate e:3cm o
e=1,5mm Koo 1L : ARMARIO DE INSPECTORES
e Pie Reposapies AS
de acero inoxidable ¢4cm

Lateral izquierdo

(el lateral derecho es simétrico al izq.) FECHA: SEVILLA, JULIO DE 2025




PLANTA
Esc. 1/50 (A3)

RESINA DE POLIURETANO
CON ADICION DE ARIDO

RAL 9005 NEGRO
RAL 1023 AMARILLO
Ancho banda: 45 cm

RAL 1025 AMARILLO

ESPOLVOREADO
71\“\
Df\;")
2,82
0,65 0,/8 1,39

O

©.

(@)

1,55

2,10

10,15~0,40

2,00
R
N
PELIGRO
ATRAPAMIENTO
VERTICAL
PUERTA AUTOMATICA
— 2y

RIESGO DE
ATRAPAMIENTO
DE LOS PIES

NOTA: Todas las sefiales seran de PVC tamafio

RIESGO ELECTRICO
Pegatina en frontal del cuadro
L=10cm. para cuadros generales.

L=5cm. para cuadros secundarios.

A4,

Repaso sobre el actual

ACTUACIONES VARIAS EN LA ESTACION

PLANO

ITV—LUCENA 10

DENOMINACION N 3
SENALIZACION

FORMATO
AS

FECHA: SEVILLA, JULIO DE 2025




PLANTA
Esc. 1/50 (A3)

BALIZA SEMI FLEXIBLE DE PE
DE /5CM DE ALTURA Y 20CM
DE DIAMETRO

1,50
1,50

4,67

NOTA: Hacer un replanteo con la
jefa de estacion previamente a la
instalacion de los bolardos.

4,67

1,50
1,50

1,26

]

il
il

SALIDA LINEA 4

1,50

10,42

ACTUACIONES VARIAS EN LA ESTACION ITV—LUCENA

PLANO
17

DENOMINACION
BOLARDOS SALIDA LINEA UNIVERSAL L4

FORMATO

AS

FECHA: SEVILLA, JULIO DE 2025




PLANTA
Esc. 1/125 (A3)

@]
1,00——
[~~_|
[~ |
[~~_|
\
® ° -
CEBREADO
RAL 1023 AMARILLO
RAL 9005 NEGRO -
[~ |
[~~_|
[~ |
[~~_|
[~ |
[~~_|
[~ |
[~
[~ |
[~
[~ |
[~
[~ |
[~
[~ |
[~
1,00——
L [ " ]
i\
\\\ . TES(;AI\II:ACA DE?JFE'égHO ADZIE:::&ST‘
\ ol® :
MOLTIPLES ° b
% |

\RAL 10235 AMARILLO

\RAL 1025 AMARILLO

Se mantendran los
espesores de linea

actuales.

Estimacion cebreado amarillo—negro:

106 m?

Estimacién lineas amarillas: 96,60 m?®
Estimacién paso de peatones: 12,00 m?

ZONA
PUBLICO

ENTRADA ASEO
POBLICO

VESTUARIO

VESTUARIO
FEM.
P PLANO
ACTUACIONES VARIAS EN LA ESTACION ITV—=LUCENA 12
ASEO
POBLICO DENOMINACION FORMATO
SENALIZACION NAVE
A3
FECHA: SEVILLA, JULIO DE 2025




ESTADO ACTUAL

Esc.

Esc.

1/150 (A3)
3,20
Mt: S RACK [ T —
= | VESTUARIO AN ] e
- i R sage ||| _MASCULINO F > [
o | | ai| Yo [T}
g © L <t N
g VESTUARIO o 5
= MAS C U L‘ N O C\‘I\ ENTRADA ASEO ASEO N A
PUBLICO PUBLICO ‘/(\T‘ )
o - 1 4
d
FESTADO REFORMADO
1/150 (A3)
- ‘ 6,75 ‘
SN 2 By 1 T
(s - - m—
| e AMPLIACION e
D E ZO NA D E — VESFTEU@R\O
AGINT. poslLIco ﬂ . TAQUILLAS F?\k
e ol e Fo N [LIITTIT]
° Se desmonta Ok
% el vestuario ] S e j
A ENTRADA ASEO ASE] (%4
L PUBLICO PUBLIJO (H
d

DETALLE NUEVA ZONA

DE VESTUARIOS

Esc.

1/50 (A3)

Desmontar cerramiento de
aluminio y construir nuevo
tabique de carton—yeso
16/40/16 con estructura
de acero galvanizado
intermedia y lana de roca

ASEO
PUBLICO

de 40 mm

ASEO

|

/A‘meqc‘ém
/ |

\

\

\

\

\

|

PUBLICO

Puerta corredera

empotrada

tabique con
pestillo desde

‘ vestuario

empotrada en
tablique

Nuevo tabigue

1,84

en

de

cartén—yeso 16/40/16 con
estructura de acero
galvanizado intermedia vy

lona de roca de 40 mm

3,70

/Demo\er

CUADRO
FLECTRICO

ACTUACIONES:

— Desmontar zona de vestuario junto al despacho de
la jefa de [TV formado por tabiqueria modular
superpuesta.

— Ampliar la zona de taquillas del vestuario masculino,
demoliendo el tabique indicado en el plano vy
construyendo dos nuevos tabiques de cartdon—yeso
con aislamiento de lana de roca.

— Instalar dos nuevas puertas corrderas empotradas
en los nuevos tabiques (caseton).

— Redistribuir luminarias e interruptores e instalar

alguna adicional, si fuera necesario.

PLANO
ACTUACIONES VARIAS EN LA ESTACION ITV—LUCENA 13

FORMATO
AS

DENOMINACION
VESTUARIO MASCULINO

FECHA: SEVILLA, JULIO DE 2025




ESTADO ACTUAL

Esc. 1/150 (A3)
Mi: T I P RACK - ] - -
ZONA TECNICA =]
o| DESPACHO EN PASILLO <2 AONINST. pdBLIco o L
. o A = [LITTIIT]
L UEFA IV L4 = c
: VESTUARIO N ot 2 0l
| 4,70 h DESMONTADO ENTRADA Jhse0 s 2 ha
1 S - - @
ESTADO REFORMADO
Esc. 1/150 (A3)
Mﬁj A i T RACK ] ; - -
| m ] VESTUARIO
© SALA | DESPACHO il |
SALA DE - TECNICA JEFA 1TV — - J
Usos o " K ‘] FLECTRICO JER)
MOLTIPLES £ B 0]
6,05 1 ] s PéLICO péLICO Q a
DETALLE DESPACHO JEFA Y SALA TECNICA Ventone existonte
Esc. 1/50 (A3) / ACTUACIONES:
f B B —  La formacion de tabique se realiza de
forma que no interfiera en las
RACK
DJEESFF;A%HVO canalizaciones informaticas que salen del
Rack.
3,00 2,75 .
— Las puertas deben tener un hueco libre de
SALA TECNICA |
Ventana nueva paso de 80 cm.
N tabique de - o . p
~ uevo g 1,50m x 1,20m n| — Se instalard un ventanal en el despacho de
carton—yeso 16/40/16 4/6/4 -
con estructura de la jefa que dé a la zona administrativa.
STJLSAOSDE o ~acero galvanizado — Se instalaran split en el despacho de la
) < intermedia y lana de -1 ‘ ‘ o
MULTIPLES roca de 40 mm jefa y dos unidades en la sala técnica
(backup).
M SPLIT “/M SPLIT “ SPLIT — Se ajustaran las luminarias a los nuevos
2 " espacios y se hara el conexionado de los
interruptores.
SPLIT A++ Puerta N Puerta
‘ - _ PLANO
3000 frig 82,5¢m - B25em ACTUACIONES VARIAS EN LA ESTACION ITV—LUCENA )
DENOMINACION SALA TECNICA Y _FORMATO
DESPACHO DE JEFA A3
Maguina exterior EXT EXT EXT | ——A cuadro

L

L

L2 ]

eléctrico

FECHA:

SEVILLA, JULIO DE 2025




PLANTA

Esc. 1/100 (A3)

|

12,

65

Trasladar alumbrado
y aire comprimido

R | I

/,78

Trasladar alumbrado
y aire comprimido

S | S

Trasladar alumbrado

y aire

S |

6,40

comprimido

Trasladar alumbrado
y aire comprimido

I | W

5,00

T SALA
TFCNICA

DESPACHO

IECA

Ventilacion

I

ACTUACIONES VARIAS EN LA ESTACION ITV—LUCENA

DENOMINACION

TRASLADO AIRE COMPRIMIDO Y

ALUMBRADO EN FOSOS

FECHA: SEVILLA, JULIO DE 2025
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