Consejeria de Empleo, Empresa y Trabajo Auténomo

Delegacidn Territorial en Cérdoba

Junta de Andalucia

PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS PARA LA CONTRATACION DEL SUMINISTRO DE MAQUINARIA DIVERSA
Y ESPECIFICA, Y SUMINISTRO IMPRESORA, EN LA ESCUELA DE LA MADERA DE LA DIRECCION PROVINCIAL DEL
SERVICIO ANDALUZ DE EMPLEO EN CORDOBA (CONTR 2026 348018 )
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1.OBJETO Y LOTES.

El presente Pliego de Prescripciones Técnicas tiene por objeto establecer las condiciones técnicas por las
que se regira el contrato de suministro de maquinaria diversa y especifica, y suministro de impresora 3D en
la Escuela de la Madera de la Direccién Provincial del Servicio Andaluz de Empleo en Cérdoba para la reali-
zacion de las acciones formativa a desarrollar en la programacion actual.

Escuela de la Madera en sus 2 sedes:

* Escuela de la Madera sede de Encinas Reales: Ronda de la Manga, 12. Encinas Reales, 14913, Cérdo-
ba (sede principal).

* Escuela de la Madera sede de Villa del Rio: Poligono de la Vega, Plaza de José Sanchez, Villa del Rio,
14640, Cérdoba.

Al tratarse de un suministro Unico por lotes, las entregas estan subordinadas al cumplimiento del plazo de
ejecucion del contrato.

La modalidad del presente contrato es la prevista en el articulo 16 de la Ley 9/2017 de 8 de noviembre de
Contratos del Sector Publico, detallandose las unidades e importes de los bienes a suministrar.

Se designa como responsable del contrato a la persona titular de la Coordinacion de la Direccidn Provincial
del Servicio Andaluz de Empleo en Cérdoba, que podra delegar en un empleado publico y las personas de-
signadas por la citada Direccién Provincial. La Direccién Provincial del Servicio Andaluz de Empleo de Cér-
doba facilitara un listado de personal autorizado para realizar las peticiones de material.

El material que se suministre no debera llevar ningln tipo de publicidad de la empresa adjudicataria.

El adjudicatario asumira todos los gastos de manipulacién y transporte que conlleve la entrega de los
bienes hasta sus lugares de destino, incluida la carga y descarga de los mismos, asi como su traslado en el
interior del edificio y su instalacidn hasta sus lugares finales de entrega (esto es, las dependencias del peti-
cionario). También asumira los gastos de los medios de transporte y personal que sean precisos para aten-
der adecuadamente las entregas, de manera que quede siempre garantizada la puntual recepcién del mate-
rial. El contrato incluira todas las tareas, operaciones y medios auxiliares necesarios para el total suministro
y puesta a punto de los bienes.

El suministro comprender3 los siguiente lotes:
- Lote 1: Maquinaria - herramienta seccién fabricacién industrial de madera.
- Lote 2: Maquinaria - herramienta seccion tapizado

- Lote 3: Impresora 3D Disefio
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CPV de los lotes:
Lote 1: MAQUINAS-HERRAMIENTAS FABRICACION INDUSTRIAL
42000000-6 Maquinaria industrial

Lote 2: MAQUINARIA - HERRAMIENTA TAPIZADO
42000000-6 Maquinaria industrial

Lote 3: IMPRESORA 3D DISENO
42611000-2 Maquinas herramienta para el trabajo de metales

2.- DESCRIPCION DE LOS BIENES OBJETO DEL PRESENTE CONTRATO.

Todos los bienes suministrados deben reunir las caracteristicas detalladas en el ANEXO I1, del presente plie-
go.

En todo caso, debera tenerse en cuenta que todos los bienes suministrados seran de la calidad indicada en
el ANEXO II. No se admitira en ningln caso, material reciclado o recargado, ni de segunda mano.

Con caracter general, todos los articulos ofertados deberan cumplir los siguientes aspectos:

o Marcado CE. Cuando sea aplicable, los productos ofertados en este contrato deberan venir marca-
dos con la etiqueta CE. Desde la fecha de presentacion de ofertas que se establezca en el anuncio de
licitacion y durante la vigencia del contrato, estos certificados estaran a disposicion del SAE.

o Seguridad general de los productos. Se ajustaran a la directiva 2001/95/CE relativa a la seguridad
general de los productos traspuesta a nuestro ordenamiento juridico por el Real Decreto 1801/2003,
de 26 de diciembre, sobre seguridad general de los productos.

o Aspectos medioambientales. Los productos ofertados cumplirdn los requisitos medioambientales
establecidos en la normativa medioambiental vigente durante todo el ciclo de vida de los mismos.

Con objeto de prevenir y reducir su impacto medioambiental a lo largo del ciclo de vida, todos aquellos en-
vases y embalajes, desechables o no, que se utilicen para contener, proteger, manipular, distribuir y presen-
tar las mercancias deberan cumplir con la Ley 7/2022 de 8 de abril y el Real Decreto 1055/2022 de 27 de di-
ciembre.

Cualquier referencia especifica a marca y modelo en la descripcidn de los articulos debera entenderse como
caracteristicas que han de reunir los productos ofertados por los licitadores, no aceptandose ninguna otra
marca o modelo de inferior caracteristica.

La empresa adjudicataria garantizara la buena calidad del bien suministrado. En caso de que algunos de los
bienes suministrados por el licitador sean de una calidad manifiestamente inapropiada para su correcto uso
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y servicio, se requerira de dicho licitador la sustitucién del mismo en cuestién por otro de cualidades ade-
cuadas.

Igualmente, si se observasen defectos imputables a las caracteristicas de los bienes entregados, la empresa
adjudicataria vendra obligada a subsanar y/o reponer por su cuenta el bien que haya resultado defectuoso.

3.-LUGARY PLAZO DEL SUMINISTRO.

3.1 LUGAR DEL SUMINISTRO
El lugar establecido como principal para la entrega de los suministros queda fijado:

Escuela de la Madera de Encinas Reales en sus 2 sedes:

* Escuela de la Madera sede de Encinas Reales: Ronda de la Manga, 12. Encinas Reales, 14913, Cérdo-
ba (sede principal).

* Escuela de la Madera sede de Villa del Rio: Poligono de la Vega, Plaza de José Sanchez, Villa del Rio,
14640, Cérdoba.

El horario de entrega sera por la mafiana entre las 9:00 horas y las 14:00 horas. El Servicio Andaluz de Em-
pleo en Cérdoba, por necesidades del suministro, podra variar el horario, sin que el contratista pueda reper-
cutir coste alguno por dicho motivo.

3.2 PLAZO DE ENTREGA

El plazo de entrega del bien, sera de 30 dias naturales a partir del dia siguiente a aquél en que el adjudicata-
rio haya recibido la peticién para la entrega de los bienes.

« Los bienes defectuosos deberan ser repuestos en el plazo maximo de 15 dias desde el momento en que se
comunique a la empresa. Se consideraran defectuosos las referencia suministradas, relativas a los defectos
de fabricacién que imposibiliten su funcionamiento, defectos de fabricacién que puedan provocar riesgos a
los usuarios, problemas con la falta de homologacion, seguridad.

« Por la entrega incompleta segln el anexo Il del PPT, es decir, se produce la entrega de solo una parte del total
de bienes a suministrar, los plazos de entrega deberan ser de maximo de 10 dias, de todas formas y segln el
anexo |, punto 11 del PCAP la calificacion de las infracciones podran ser leves, graves o muy graves.

3.3 DURACION DEL CONTRATO

Segun lo establecido en el PCAP.
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3.4 RECEPCION DE LOS BIENES

La Administracidn se reserva la comprobacidn, en el momento de la recepcién, de la calidad de los bienes
suministrados, que como minimo, debe ser coincidente con la especificada en el apartado 2 del PPT.

Autorizado el suministro y realizada su entrega, la Escuela de la Madera, diligenciara la recepcion de los
bienes suministrados, sellando y firmando su conformidad o poniendo los reparos que considere oportunos
a los albaranes presentados por el adjudicatario.

Unicamente se sellardn y se firmaran tres albaranes, de los cuales uno permanecer4 en la Escuela de la Ma-
dera (segun corresponda un lote u otro) otra copia serd remitida a la Direccin Provincial del Servicio Anda-
luz de Empleo en Cérdoba cuando se presente la factura, y la tercera copia sera para la empresa.

4, RELACIONES Y OBLIGACIONES DE CARACTER LABORAL

4.1 DEPENDENCIA DEL PERSONAL

El personal que por su cuenta aporte o utilice la empresa adjudicataria, incluyendo el de las empresas que
puedan subcontratar, no podra tener vinculacién alguna con el SAE de Cérdoba, por lo que no tendra dere-
cho alguno respecto a la misma, toda vez que dependera Unica y exclusivamente del adjudicatario, el cual
tendra todos los derechos y deberes respecto a dicho personal, con arreglo a la legislacidn vigente y a la que
en lo sucesivo se promulgue, sin que en ningln caso resulte responsable la parte contratante de las obliga-
ciones del adjudicatario respecto a los trabajadores, alin cuando los despidos y medidas que se adopte sean
consecuencia directa o indirecta del cumplimiento e interpretacion del presente contrato.

4.2 GASTOS SOCIALES Y TRIBUTOS

El adjudicatario queda obligado a que todo el personal propio o ajeno que emplee para la ejecucién de los
suministros contratados, esté afiliado a la Seguridad Social, obligdndose, asimismo, a cumplir con dicho
personal toda la legislacion laboral vigente, en particular con el convenio colectivo de aplicacion.Todos los
gastos de caracter social, asi como los relativos a tributos del referido personal serdn por cuenta del adjudi-
catario.

4.3 COMPENSACION DE DANOS

Los dafios que el personal del adjudicatario pueda ocasionar en los locales, mobiliario,instalaciones o cual-
quier propiedad por negligencia, incompetencia o dolo, seran indemnizados por el adjudicatario. Este sera
también responsable subsidiario de las sustracciones de cualquier material, valores y efectos, que quede
probado que han sido efectuados por su personal.

4.4 RELEVO DEL PERSONAL

Cuando el personal adscrito al contrato de suministros no procediera con la debida correccidn, capacita-
cion técnica y eficiencia, o fuera poco cuidadoso en el desempefio de su cometido, el SAE de Cérdoba se re-
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serva el derecho de exigir al adjudicatario la sustitucidn del trabajador o subcontrata en la que concurrieran
tales circunstancias.

5. PENALIZACIONES.

En el Pliego de Clausulas Administrativas Particulares (PCAP) de esta licitacion se fijan las posibles penaliza-
ciones aplicables.

6. OBLIGACIONES DEL ADJUDICATARIO.

a) Deber de informacion: El adjudicatario facilitard al érgano de contratacién la informacién que le sea re-
querida en relacion con el suministro y caracteristicas técnicas de los bienes.

b) Transporte y otros gastos: El transporte del material solicitado se realizara por cuenta del adjudicatario,
a través de medios propios o ajenos, debiendo asumir cualquier coste que genere el mismo, sin posibilidad
de imputar al 6rgano de contratacidn coste alguno. Igualmente sucedera con otros posibles gastos que con-
lleve el suministro tales como empaquetado, manipulacion, seguros, gestién, etc.

c) Coordinador: La empresa adjudicataria designara a un representante que sera el responsable de la coor-
dinacidn general del suministro, seguimiento y respuesta ante cualquier incidencia en relacién con el desa-
rrollo del presente contrato.

d) Condiciones socio-laborales: La empresa adjudicataria debera cumplir respecto a sus trabajadores las
obligaciones y deberes establecidos en la normativa vigente y en los convenios colectivos de trabajo.

El adjudicatario dotara a su personal de todos los medios de seguridad necesarios, obligdndole a cumplir
con el mismo toda la legislacion vigente en materia de salud y prevencién de riesgos laborales.

e) Responsabilidad: El adjudicatario debera responder de la disponibilidad del bien y de las deficiencias
que hubiere en ellos.

La empresa adjudicataria debera garantizar el cumplimiento de la normativa vigente en materias como se-
guridad vial, residuos, higiénico-sanitaria, y demas tanto de nivel nacional y Autonémico como a nivel muni-
cipal de cada uno de los posibles destinos de los suministros.

f) Omisiones: Las omisiones del Pliego de Prescripciones Técnicas o las descripciones de los bienes que
sean indispensables para llevar a cabo correctamente los suministros, no eximen al contratista de su ejecu-
cidn, que se tendra que realizar seglin el buen oficio y costumbre de los suministros objeto de este contrato,
como si hubieran sido efectivamente descritos en el presente pliego.

g) Responsabilidad Civil: La empresa adjudicataria asume la responsabilidad civil que se derive por los da-
fios que pudiera causar a terceros por razén o con ocasién de los suministros, siendo obligacién de esta in-
demnizar estos dafios.
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El adjudicatario sera responsable de los dafios que ocasione su personal, ya directamente como consecuen-
cia de negligencia o dolo en el suministro de los bienes, en los locales, instalaciones o usuarios del centro, y
respondera de sus indemnizaciones, siempre a juicio de la Direccion Provincial del Servicio Andaluz de Em-
pleo en Cérdoba.

H) Garantia: Para el contrato el periodo de garantia es el establecido en el PCAP. Para los bienes suminis-
trados 3 afios de garantia o la establecida en la mejora en su caso.

7.- FACTURACION.

La facturacion se realizara una vez se haya dado el visto bueno por parte de la Escuela de la Madera al sumi-
nistro del bien y comprendera el bien suministrado objeto de facturacion.

Las facturas detallaran el nimero de pedido cursado (en su caso), el bien suministrado junto a su precio uni-
tario, con desglose del IVA aplicable.

Segln Orden CHAP de 29 de enero de 2015, por la que se regula el punto general de entrada de facturas
electrdnicas de la Comunidad Auténoma de Andalucia, asi como el uso de la factura electrdnica en la Admi-
nistracion de la Junta de Andalucia y en las entidades del sector publico andaluz, en desarrollo de la Ley
25/2013, de 27 de diciembre, de impulso de la factura electronica y creacidn del registro contable de factu-
ras en el Sector Publico, las facturas deberan presentarse en el formato indicado en el art. 5.2 de la citada
Orden a través del Punto General de Entrada de Facturas Electrdnicas de la Comunidad Auténoma de Anda-
lucia (https://efactura.juntadeandalucia.es/).

Junto a cada factura la persona contratista adjuntara las correspondientes copias de los albaranes de entre -
ga, en los que debera figurar la diligencia de conformidad de la Escuela correspondiente de la Direccién Pro-
vincial del SAE de Cérdoba, con sello y firma de la persona que efectud la recepcion. En ningln caso, la Di-
reccién Provincial del Servicio Andaluz de Empleo en Cérdoba aceptara facturas que no cumplan los requisi-
tos anteriormente indicados.

La Directora Provincial del SAE

Marina Montes Valentin

MARINA MONTES VALENTIN 13/10/2026 16:23:26 PAGINA: 7/17

VERIFICACION NJyGwyu19tmdjLBxOcMWC9Xvghg28J https://ws050.juntadeandalucia.es/verificarFirma/




A

CONTRATACION DEL SUMINISTRO DE MAQUINARIA DIVERSA Y ESPECIFICA, Y SUMINISTRO IMPRESORA, EN
LA ESCUELA DE LA MADERA DE LA DIRECCION PROVINCIAL DEL SERVICIO ANDALUZ DE EMPLEO EN CORDO-

BA

ANEXO I: PARTE DE INCIDENCIAS

(EXPEDIENTE: CONTR 2026 348018 )
LOTEN": _____
D/D’ , como responsable del contrato
indicado en el encabezamiento.
EXPONE: Que con fecha se realizd una peticién de suministro de correspondiente a dicho

contrato en la cual figuraban, entre otros, los siguientes articulos

ARTICULO UNIDADES

Que con fecha se recepcionaron los articulos anteriormente citados, encontrandose en los
mismos las siguientes deficiencias:

Otras Irregularidades (Sefialar la que proceda)
0O El Material no se entreg6 en la sede indicada
0O El Material no se entregd debidamente embalado.

O El Material no se entregd en un plazo adecuado (indicar nimero de dias desde peticién hasta recep-
cion del material:

—_—)

[ Otras incidencias:

Solicita: Que por parte del adjudicatario del contrato, una vez recibida la incidencia, proceda a la sustitu-
cién del referido material defectuoso o, en su caso, a subsanar las deficiencias sefialadas en el plazo se-
nalado.

En Cérdoba, a de de
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ANEXO II:
RELACION Y CARACTERISTICAS DE LOS BIENES A SUMINISTRAR POR LOTE

LOTE 1. MAQUINAS-HERRAMIENTAS SECCION FABRICACION INDUSTRIAL DE MADERA

ORDEN

NOMBRE DEL PRODUCTO

Clavadora neumatica 90mm para trabajar estructuras de madera, palets y techos.

Consumo y Presi6n de Aire

Presion de trabajo: entre los 5,0 y 8,5 bar (75 a 120 PSI).

Consumo por disparo: entre 2,5y 4,8 litros de aire por cada clavo insertado.
Conexi6n de entrada: Acople rapido estandar de 1/4 de pulgada.

Capacidad y Tipo de Clavo

Longitud admitida: desde los 45 mm hasta los 90 mm de largo.

Didmetro del clavo: grosores de 2,5 mm a 3,8 mm.

Tipo de cargador: Puede ser de bobina (electrosoldado a 15°) con capacidad de 150 a 300 clavos, o de tira (en dngulo de 21° a 34°) con capacidad
para unos 60 a 90 clavos.

Ergonomia y Mecanismos de Seguridad

Peso promedio: Entre 3,5y 4,5 kg (sin carga).

Sistema de disparo: Selector dual para disparo secuencial (maxima precisién) o disparo por contacto/rafaga (méaxima velocidad).

Ajuste de profundidad: Dial integrado para regular qué tan sumergida queda la cabeza del clavo sin necesidad de alterar la presién del compresor.
Salida de aire: Deflector superior orientable en 360° para desviar el aire residual lejos de la cara del operario.

Seguridad: Mecanismo de bloqueo por contacto que impide disparos accidentales al vacio.

Marcado CE
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ORDEN | NOMBRE DEL PRODUCTO

Especificaciones del Motor y Rendimiento
Voltaje del sistema: 18 V (0 20 V Max).

Velocidad en vacio: Entre 4.800 y 5.000 RPM (revoluciones por minuto).

Capacidades de Corte y Disco
Didmetro del eje: 20 mm.

Profundidad de corte a 45°: 41 mm.

Sierra circular sin cable con cargador, 2 baterias y carril guia con profundidad de corte 57 mm

Tipo de motor: Sin escobillas (Brushless) para mayor autonomia y vida Util.

Didmetro del disco: 165 mm (medida estandar para alcanzar esta profundidad).
Profundidad de corte a 90°: 57 mm (sin carril guia) / Aproximadamente 52 mm (con carril guia).

Capacidad de biselado: De 0° a 50° con topes positivos en angulos comunes.

2
Baterias y Cargador (Incluidos en el Kit)
Cantidad de baterias: 2 unidades.
Capacidad recomendada: 4.0 Ah 0 5.0 Ah (Litio-lon) para garantizar fuerza constante.
Tiempo de carga: 45 a 60 minutos por bateria con un cargador rapido.
Indicador de carga: Luces LED integradas en el cuerpo de la baterfa.
Sistema de Carril Guia
Compatibilidad: Base ranurada de aluminio extruido compatible directamente con carriles.
Longitud estandar: Carril de 1.400 mm o 1.500 mm incluido.
Accesorios del carril: Tiras antideslizantes inferiores y proteccién antiastillas superior.
Seguridad y Ergonomia
Freno electrénico: Detiene el disco en menos de 2 segundos al soltar el gatillo.
Extraccién de polvo: Puerto de aspiracién orientable (compatible con aspiradores de taller).
Luz de trabajo: lluminacién LED integrada enfocada hacia la linea de corte.
Peso medio: Entre 3.2 kg y 4.0 kg (con la bateria instalada).
Marcado CE
10
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ORDEN | NOMBRE DEL PRODUCTO

Atornillador a bateria 18V con cargador y 2 baterias.

Motory Rendimiento

Tensién nominal: 18 Voltios (V)

Fuerza de par (Torque):entre 25 Nmy 35 Nm en modelos domésticos, y alcanzade 50 Nm a 75 Nm en herramientas profesionales.
Configuraciones de par: entre 15y 21 posiciones de ajuste mas el modo de perforacién directa.

Velocidad en vacio: selector mecanico de 2 velocidades regulables:

Velocidad 1 (Baja): 0 - 400 rpm

Velocidad 2 (Alta): 0 - 1.400 / 1.900 rpm

Baterias y Sistema de Carga

Insercién de herramienta: portabrocas hexagonal de 1/4" (6.35 mm) de liberacién rapida.

Sistema de Alimentacién (Baterias y Cargador)

Baterias incluidas: 2 unidades intercambiables de I6n de Litio (Li-lon).
Capacidad de las baterias: de 2.0 Ah a 5.0 Ah.

Cargador: Cargador rapido compatible que indica el estado mediante luces LED.
Marcado CE

3 Tipo de bateria: tecnologia de lones de Litio (Li-lon).
Capacidad de las baterias: de 1.5 Ah 0 2.0 Ah cada una. Esto permite trabajar de forma continua: mientras usas una, cargas la otra.
Tiempo de carga: entre 60 minutos (con cargadores de carga rapida) y 180 minutos.
Capacidad de Sujecién y Trabajo
Portabrocas (Mandril): Automatico de sujecién rapida (sin herramientas) de 10 mm o 13 mm.
Modo Reversible: Selector de sentido de giro (izquierda/derecha) para atornillar y desatornillar con facilidad.
Capacidad de perforacién estimada:
En madera: Hasta 25 - 38 mm.
En acero/metal: Hasta 10 - 13 mm.
Marcado CE
Atornillador de impacto 18W con cargador y 2 baterias para trabajar en madera, metal.
Rendimiento y Mecanismo
Voltaje: 18 Voltios (V) de corriente continua.
Par de apriete maximo (Torque): entre los 140 Nm y 210 Nm.
Velocidad en vacio: regulable mediante gatillo de 0 a 2.800 / 3.000 RPM.
4 Frecuencia de impactos: de 0 a 3.300 / 3.800 IPM (impactos por minuto) para romper la resistencia del material.

11

MARINA MONTES VALENTIN 13/10/2026 16:23:26

PAGINA: 11/17

VERIFICACION NJyGwyu19tmdjLBxOcMWC9Xvghg28J https://ws050.juntadeandalucia.es/verificarFirma/




ORDEN

NOMBRE DEL PRODUCTO

Taladro percutor con cable 1200W

Potencia y Alimentacién
Potencia eléctrica: 1200 vatios (W).
Tipo de alimentacién: Cable conectado a la red eléctrica (normalmente 230V).

Capacidad y Rendimiento de Giro

Velocidad en vacio: regulable, entre 0y 3.000 RPM (Revoluciones Por Minuto).

NUmero de velocidades: 2 velocidades mecanicas para controlar el par de apriete.

Velocidad 1: baja velocidad y alta fuerza (ideal para perforar metal o madera con brocas grandes).
Velocidad 2: alta velocidad y menor fuerza (ideal para perforar mamposteria con percusién).

Sistema de Percusion

Frecuencia de impactos: entre 40.000 y 50.000 IPM (Impactos Por Minuto).

Mecanismo: selector para activar o desactivar la funcién de martillo percutor.

Portabrocas (Mandril)

Capacidad del portabrocas: que dmita brocas con un didmetro de hasta 13 mm (1/2 pulgada).
Tipo de ajuste: automatico (sin llave) o manual (con llave de corona).

Material: Fabricado en metal robusto para soportar la alta vibracién de la percusién

Capacidades de Perforacién Maxima

En hormigén / mamposteria: hasta 16 mm 0 20 mm de didmetro.
En acero / metal: hasta 13 mm de didmetro.

En madera: hasta 30 mm o 40 mm de didmetro.

Ergonomiay Seguridad

Embrague de seguridad: mecanismo que detiene el giro si la broca se atasca bruscamente.
Empufiadura auxiliar: mango secundario orientable a 360° para mejorar el control del operario.
Tope de profundidad: varilla metalica o plastica para regular la profundidad exacta del agujero.
Peso promedio: entre los 2.5 kg y los 3.5 kg debido a su robusto moto

Marco CE

Nivel laser

Opticay Visibilidad del Laser

Color del haz (Longitud de onda): entre 635 nm) yn 520 nm)

Clase de laser: Clase 2 significa que son seguros para el uso diario debido a que el reflejo de parpadeo del ojo humano evita dafios
Precisién y Rango de Trabajo

Precisién de nivelacién: Es la desviacién méaxima que puede tener el haz debe ofrecer un margen de 0.3 mm/m (o0 +3 mm a los 10 metros).
Alcance visible: en interiores entre los 15 y 30 metros, dependiendo de la luz ambiental.

Sistema de Nivelacién y Mecanica

Rango de autonivelacién: +4°; si se supera este angulo, la luz debe parpadear para avisar del error.
Bloqueo de péndulo

Tiempo de nivelacién: normalmente inferior a 4 segundos.

Alimentacién y Resistencia
Autonomia: entre 5y 15 horas de uso continuo
Proteccién IP (Ingreso): Certificacion como IP54.
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ORDEN | NOMBRE DEL PRODUCTO

7 Cinta métrica 50m

8 Prolongador de cable 25m , 4 tomas, 10 A con proteccién térmica

Calibradora una banda calibrador FW950 classic

Dimensiones de Trabajo y Capacidad

Anchura de lijado: 950 mm.

Altura de lijado: inimo 3 mm / &imo 170 mm.

Dimensiones de la banda de lija: 970 x 1700 mm (ancho x longitud).

Sistema de Lijado y Agregados

Unidad combinada (KA): rodillo de contacto (didmetro de 125 mm) y un patin de lijado para calibrado de madera maciza y acabados.
Dureza del rodillo de contacto: 85° Shore.

Patin lijador: electroneumatico tipo EP.

Oscilacién de la banda: controlada electroneumaticamente para un desgaste uniforme de la lija.

Compensacién de grano: reajuste digital seleccionable de forma directa desde el panel de mandos.

Tensado de la banda: sistema neumético con proteccién electrénica contra el desvio o salida de la banda.

9 Sistema Eléctrico y Potencia

Tensién de alimentacién: 3x 400 V / Frecuencia de 50 Hz.

Potencia del motor: 10 CV /7,5 kW.

Arranque: Estrella-tridngulo automatico.

Frenado: Freno automatico para detener la banda de lija de forma segura.

Amperimetro: Incluido en el panel para monitorear la carga eléctrica de trabajo.

Sistema de Avance y Mesa

Velocidad de avance: regulable en continuo de 2,5 a 10 m/min mediante inversor electrénico.

Ajuste de altura: posicionamiento electrénico de la mesa de avance en pasos de 0,1 mm.

Visualizacién: pantalla digital para el control exacto del grosor de la pieza.

Cinta de alimentacidn: vulcanizada sin fin y acanalada para optimizar la traccién.

Seguridad y Datos Generales

Protecci6n activa: Barra de seguridad para las manos del operario en la entrada y proteccién contra sobreespesores de piezas.

Toma de aspiracién: 1 conector de @ 120 mm.

Marcado CE

Taladro de columna Capota de seguridad con homologacidon arbo/ce, portabrocas de cierre rapido con cono, lectura digital de profundidad,
10 mesa inclinable, tope de profundidad y cufia de extraccién; con luz LED integrada para mejor visibilidad; imprescindible en el taller profesio-

nal. Marcado CE
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ORDEN | NOMBRE DEL PRODUCTO

Canteadora g-360/Chapadora de cantos (lleva tupi delantera)

Capacidades de Trabajo

Espesor del canto (en rodillo o tiras): Desde 0,4 mm hasta 3 mm (configurable de forma opcional para tiras de madera maciza de hasta 5 mm).
Espesor del tablero (altura de la pieza): Minimo 10 mm hasta un maximo de 45 mm.

Longitud minima de la pieza: 210 mm.

Ancho minimo de la pieza: 70 mm.

Sistema de Avance y Grupo Tupi Delantero

Velocidad de avance: 8 a 9 m/min mediante un sistema de arrastre por cadena que evita arafiazos en superficies delicadas o melaminas.

Grupo de prefresado (Tupi delantera): Cuenta con 2 motores independientes de alta frecuencia que giran en direcciones opuestas a 12.000 rpm.
Herramientas de tupi: Equipado con fresas de diamante de alta calidad (didmetro de 60 mm), con una profundidad de corte ajustable de 0 a2 mm

n para limpiar el canto del tablero antes de encolar.
Grupo de Encolado y Presién
Calderin de cola: Capacidad para 1,2 kg de adhesivo granulado (compatible con cola EVAy PUR). Cuenta con recubrimiento de teflén para facilitar la
limpieza y un sistema de calentamiento rapido.
Rodillos de presién: Unidad compuesta por 2 rodillos (un rodillo principal motorizado y un rodillo secundario cénico de presién neumatica) para ase-
gurar la adherencia.
Cizalla (Guillotina): Capaz de cortar cantos en rollo de hasta 3 mm de espesor.
Grupos de Acabado (Unidades de Serie)
Grupo Retestador: Corte final delantero y trasero preciso mediante motores de alta frecuencia a 9.000 rpm / 12.000 rpm.
Grupo Perfilador/Refilador superior e inferior: Motores multifuncionales a 12.000 rpm para realizar el fresado al ras, achaflanado o redondeado de
cantos finos y de radio (estadndar para radio de 2 mm).
Espacios libres: Dispone de 2 ranuras libres adicionales en el chasis para integrar grupos opcionales de acabado segtin las necesidades del taller
(como rascador de cantos/radio, rascador de cola o trapos pulidores).
Taladro miiltiple
Con 21 husillos de alta calidad cada 32 mm para taladros con un didmetro maximo de 35 mm de agujeros exactos en fila y clavijas garantizadas. El
12 bastidor soldado en combinacién con la mesa de hierro fundido maciza, topes laterales, estables y longitudinales, asi como prensores neumaticos
de la pieza de trabajo y controles ergonémicos hacen que la FD 21 professional sea el mejor taladro de su tipo. Aplicacién: perforaciones para clavi-
jas; profundidad de taladro: 70mm; carrera de ajuste de altura de taladro: 55mm; dimensiones de la mesa 900 * 380 mm.
Enlazadora 450 para unir, fijar o conectar piezas
Potencia instalada: 0,75 kW
Ndmero de mandriles: 1
" Velocidad del mandril: 16.500 rpm

Pasos (intereje de los lazos): Regulable a 4 pasos distintos (25 - 40 - 50 - 60 mm)

Masa / Peso de la maquina: 100 kg Bloqueo manual: La sujecién y liberacién de las piezas se realiza de forma rapida y segura mediante arboles ex-
céntricos.

Campos de trabajo: Cuenta con dos zonas de fijacidn (vertical y horizontal) para mecanizar el frente y el lateral de manera simultdnea o complemen-

taria.
Mandril regulable: Su grupo de mandril permite ajustar de manera precisa la altura y profundidad del fresado.
Marcado CE.
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LOTE 2: MAQUINAS-HERRAMIENTAS SECCION TAPIZADO

ORDEN | NOMBRE DEL PRODUCTO

Mesa elevadora neumatica 1,20 m 160 kg

Capacidad y Dimensiones

Capacidad de carga maxima: 160 kg.

Altura maxima de elevacién: 1,20 metros (1200 mm aprox.).

Mecanismo de elevacién: Tijera simple o doble reforzada.

Longitud/Ancho de la plataforma: optimizada para bultos medianos o piezas de mobiliario.

Sistema Neumadtico y de Control
Accionamiento: Mediante cilindro neumatico de fuelle o pistones de aire.

! Fuente de alimentacién: Conexi6n a linea de aire comprimido estdndar de taller (cominmente entre 6 y 8 bares de presién).
Dispositivo de control: Pedal neumético para manos libres o mando manual en pedestal.
Regulacién de velocidad: Valvula reguladora de flujo integrada para un descenso y ascenso suave y controlado.
Seguridad y Construccién
Seguridad anticaida: Bloqueo mecénico o valvulas de seguridad anticaida en caso de pérdida repentina de presion de aire.
Certificacién ATEX: Al no requerir componentes eléctricos, suele ser compatible de forma nativa con entornos con riesgo de deflagracién o atmésfe-
ras explosivas.
Movilidad: Disponible en configuraciones estacionarias fijas al suelo o portétiles equipadas con ruedas de poliuretano/nylon (dos de ellas con freno)
Marcado CE
Maquinas de coser de triple arrastre
Mecanismo de arrastre (Triple Arrastre)
Arrastre por dientes: alimentador inferior estdndar situado en la planchuela.
Arrastre por aguja: la aguja se clava en el material y se desplaza hacia atras junto con él mientras cose.
Arrastre por prensatelas: pie mévil interno que sujeta y desplaza el material, trabajando junto a un pie externo.
Capacidad y rendimiento técnico
2 Grosor del hilo: debe trabajar con hilos de alta resistencia (como hilos de nylon o poliéster pegado) desde calibres métricos v69 hasta v138 o superio-

res.
Grosor de costura: espacio libre debajo del prensatelas de entre 10 mm y 16 mm mediante elevacién por rodillera o pedal.
Largo de puntada ajustable: puntadas largas necesarias en tapiceria, generalmente regulables de 0 a 8 mm.

Velocidad de costura: entre las 2.000 y 2.800 puntadas por minuto (ppm).

Componentes mecanicos clave

Garfio de gran capacidad (Gran Capacidad / XL): para utilizar canillas un 30% o 50% mas grandes de lo normal.

Sistema de agujas pesadas: sistema de agujas robusto como el 135x17 o DPx17, con tamafios que van desde el ndmero 110/18 hasta el 160/23.
Embrague de seguridad: Mecanismo integrado que desengancha el garfio automaticamente si el hilo se enreda o la aguja choca.

Marcado CE
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ORDEN

NOMBRE DEL PRODUCTO

Grapadoras 80/16 neumatica industrial
Especificaciones Técnicas

Compatibilidad de grapa: serie 80 y serie 380 (calibre 20 / 21).

Longitud de las patas: admite grapas desde 4 mm hasta 16 mm.

Ancho de la corona: 12,8 mm (1/2").

Presidn de trabajo: recomendada entre 5y 6 bar (75 a 90 PSI).

Presién maxima: 6 bar (90 PSI).

Capacidad del cargador: espacio para 157 grapas.

Sistema de carga: cargador inferior (bottom loader) para un rellenado rapido y cémodo.
Nivel de ruido: presién sonora de emisidn de 87 dB con silenciador integrado.

Peso: Ligera, con tan solo 0,94 kg (aproximadamente 1 kg con accesorios).

Caracteristicas de Disefio y Ergonomia

Cuerpo robusto: estructura y cargador completamente metélicos que toleran turnos de trabajo intensivos.
Disefio de la punta nariz delgada

Silenciador integrado.

Mango antideslizante: revestimiento ergondmico que minimiza la fatiga del operario tras largas jornadas de montaje.
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LOTE 3. IMPRESORAS 3D DISENO

ORDEN | NOMBRE DEL PRODUCTO

Impresora 3D multimaterial PF003-D+SA007/8: H2D-Eingeneering-Bundle-EUBambu Lab H2D Combo Engi ing (servicio asi ia técnica-

SERV-IFOBL3M: BAMBU LAB- Instalacién y puesta en marcha online)

Especificaciones de Impresién y Volumen

Volumen Gtil (Monoboquilla): 325 x 320 x 325 mm

Volumen Util (Doble boquilla): 300 x 320 x 325 mm

Capacidad total fisica: 350 x 320 x 325 mm

Velocidad méaxima: Hasta 500 mm/s con cinemética de alta aceleracién

Sistema de extrusién: Doble extrusor independiente de cambio rapido (5 segundos)

Gestion de Filamentos y Conectividad (Médulo SA007/8)

Compatibilidad de materiales: PLA, PETG, ABS, ASA, PC, PA, PP, POM, HIPS

Materiales técnicos reforzados: Optimizado para filamentos con fibra de carbono (PAHT-CF, PETG-CF)

1 Materiales de soporte: Compatibilidad directa con filamentos solubles en agua o de facil desprendimiento (PVA, BVOH)
Secado activo: Médulo AMS HT con sistema de deshumidificacién térmica activa que alcanza hasta 85 °C
Sincronizacién: Lector RFID integrado para configuracidn automética de perfiles oficiales de filamento

Velocidad de cambio: Alimentacién optimizada por servomotor que reduce el tiempo de intercambio en un 60%

Inteligencia Artificial y Automatizacién

Inspeccién de boquilla: CAmara con objetivo macro e IA dedicada a la monitorizacidn en tiempo real

Seguridad activa: Deteccidén automatica de fallos de extrusién, acumulacién de plastico ("efecto espagueti”) e impresién en el aire
Sensorizacidn avanzada: Matriz de 36 sensores de control y 4 cdmaras de visidn artificial para calibracién automatizada

Funciones Multifuncién Adicionales

Cabezales intercambiables: Permite alternar la impresién 3D con funciones de grabado/corte laser, trazado digital con boligrafo y corte de vin

Marcado CE
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