RESOLUCION DE 30 DE OCTUBRE DE 2007 DE LA DELEGACION PROVINCIAL DE LA CONSEJERIA DE MEDIO
AMBIENTE DE CADIZ POR LA QUE SE OTORGA AUTORIZACION AMBIENTAL INTEGRADA A “CERAMICA LA
ESPERANZA, S.A.” PARA SU INSTALACION SITA EN EL T.M. DE SAN ROQUE (CADIZ). EXPEDIENTE N°:

AAI/CA/040

Visto el Expediente AAI/CA/040 iniciado a instancia de D. Sebastian Tello Pérez, en nombre y representacion de la
empresa Ceramica La Esperanza, S.A. en solicitud de otorgamiento de Autorizacion Ambiental Integrada, instruido
en esta Delegacion Provincial conforme a lo dispuesto en la Ley 16/2002, de 1 de julio, de Prevencién y Control
Integrados de la Contaminacion, resultan los siguientes

PRIMERO.-

SEGUNDO.-

TERCERO.-

CUARTO.-

QUINTO.-

SEXTO.-

SEPTIMO.-

OCTAVO.-

ANTECEDENTES DE HECHO

En fecha 29 de diciembre de 2006, se presenté por D. Sebastidn Tello Pérez, en nombre y
representacion de Ceramica La Esperanza, S.A., solicitud de otorgamiento de Autorizacion Ambiental
Integrada para su instalacion de Jerez de la Frontera. El anexo | de esta resolucion contiene una
descripcion de la instalacion.

A dicha solicitud se acompafi6 la siguiente documentacién, de acuerdo con lo dispuesto en el
articulo 12 de la Ley 16/2002:

- Proyecto basico subscrito por un equipo técnico de la empresa SGS TECNOS, S.A. firmado
por D. José Luis Canga Cabafiez, con fecha de visado 21 de diciembre de 2006,
acompafiado de documentacidn técnica y administrativa.

Se presenta asimismo solicitud de informe de compatibilidad urbanistica al Ayuntamiento de San
Roque, de fecha 1 de septiembre de 2006.

Incoado el correspondiente expediente administrativo, que procedimentalmente ha de regirse por lo
dispuesto en la Ley 16/2002, de 1 de julio, de Prevencion y Control Integrados de la Contaminacion, se
procede a someter el expediente a informacion publica durante 30 dias, mediante insercion de anuncio
en el B.O.P. de la provincia de Cadiz del dia 26 de junio de 2006.

Transcurrido el periodo de treinta dias, desde el 27 de junio de 2007 hasta el 31 de julio, de
informacién publica sin que fueran presentadas alegaciones, y de acuerdo con lo dispuesto en los
articulos 18 y 19 de la Ley 16/2002, el expediente fue remitido al Ayuntamiento de San Roque, para
que emitiera el preceptivo informe.

De acuerdo a lo estipulado en el articulo 20 de la Ley 16/2002, se procede a dar tramite de audiencia a
los interesados, no recibiéndose alegaciones.

La presente instalacion cuenta con Autorizacion de Emision de Gases de Efecto Invernadero otorgada
por la Consejeria de Medio Ambiente mediante Resolucién de la Consejeria de Medio Ambiente el 22
de diciembre de 2004. Expediente AEGEI-8-164-04.

Las Tres Cerdmicas, S.A. se encuentra inscrita en el Registro de pequefios productores de Residuos
Peligrosos de Andalucia con el N° 11-1210-P.
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A los anteriores hechos resultan de aplicacion los siguientes

PRIMERO.-

SEGUNDO.-

TERCERO.-

CUARTO.-

QUINTO.-

FUNDAMENTOS DE DERECHO

De conformidad con el articulo 3 h) de la Ley 16/2002, de 1 de julio, de Prevencion y Control
Integrados de la Contaminacion, se entiende que el érgano competente para otorgar la autorizacion
ambiental integrada sera el érgano de la Comunidad Auténoma en la que se ubique la instalacion que
ostente las competencias en materia de medio ambiente.

El articulo 12.3 de la Ley 30/1992, de 26 de noviembre, de Régimen Juridico de las Administraciones
Publicas y del Procedimiento Administrativo Comun, dispone que, en aquellos casos en los que una
disposicion atribuya competencia a una Administracién sin especificar el 6rgano que debe ejercerla, se
entendera que la facultad de instruir y resolver corresponde a los 6rganos inferiores competentes por
razon de la materia y del territorio.

La instalacién de referencia se encuadra en el epigrafe 3.5 del anejo 1 de la Ley 16/2002, quedando
incluida, por tanto, en su ambito de aplicacion de conformidad con lo dispuesto en el articulo 2 del
citado texto normativo.

A la instalacién de referencia le es de aplicacion la Ley 18/2003, de 29 de diciembre, por la que se
aprueban medidas fiscales y administrativas.

A los efectos previstos en la Ley 16/2002, la instalacion tiene la consideracion de “existente”.

POR LO QUE

A la vista de los anteriores antecedentes y fundamentos de derecho y vistas la Ley 30/1992, de 26 de noviembre, de
Régimen Juridico de las Administraciones Publicas y del Procedimiento Administrativo Comun, modificada por la
Ley 4/1999, de 13 de enero; la Ley 16/2002, de 1 de julio de 2002, de Prevencioén y Control Integrados de la
Contaminacion, la Ley 7/1994, de 18 de mayo, de Proteccion Ambiental, la Ley 7/2007, de 9 de julio, de Gestion
Integrada de la Calidad Ambiental, Real Decreto Legislativo 1/2001, de 20 de julio, por el que se aprueba el Texto
Refundido de la Ley de Aguas; la Ley 38/1972, de 22 de diciembre, de Proteccién del Ambiente Atmosférico; la Ley
10/1998, de 21 de abril, de Residuos y demas normativa de general y pertinente aplicacion, y una vez finalizados los
tramites reglamentarios para el expediente de referencia,

PRIMERO.-

SE RESUELVE

Otorgar la autorizacion ambiental integrada a la instalacién de referencia siempre que la actividad se
ajuste a los requerimientos expresados en el proyecto basico presentado por el promotor y a los
condicionantes establecidos en los anexos que conforman la presente resolucion, los cuales se
relacionan a continuacion:

Anexo | - Descripcion de la instalacién
Anexo Il - Condiciones Generales
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Anexo Il - Limites y condicionantes técnicos
Anexo IV - Plan de Vigilancia y Control
Anexo V - Metodologia de Mediciones y Ensayos

SEGUNDO.- La autorizacion ambiental integrada se otorga por un plazo de 8 (OCHO) ANOS, salvo que se
produzcan antes de dicho plazo modificaciones sustanciales que obliguen a la tramitacién de una
nueva autorizacion o que se incurra en alguno de los supuestos de modificacion de oficio recogidos en
el articulo 26 de la Ley 16/2002.

TERCERO.-  La concesién de la presente autorizacion no exime a su titular de la obligacion de obtener las demas
autorizaciones, permisos y licencias que sean exigibles de acuerdo con la legislacién vigente

Contra la presente Resolucion, que no pone fin a la via administrativa, puede interponerse recurso de alzada ante la
Excma. Sra. Consejera de Medio Ambiente, en el plazo de un mes, a contar desde el dia siguiente a la recepcion de
la notificacion de la presente autorizacién, de acuerdo con lo establecido en los articulos 114 y 115 de la Ley
30/1992, de 26 de noviembre, sobre Régimen Juridico de la Administraciones Publicas y del Procedimiento
Administrativo Comun, modificada por la Ley 4/1999, de 13 de enero.

La Delegada Provincial,

D?. Maria Gemma Araujo Morales
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ANEXO |

DESCRIPCION DE LA INSTALACION
1. EXPEDIENTE: AAI/CA/040

2. PROMOTOR / TITULAR: CERAMICA LA ESPERANZA, S.A. CIF: A-11000999
3. INSTALACION: Fabricacion de ladrillos, tejas y productos de tierras cocidas para la construccion.
4. EMPLAZAMIENTO: Autovia Cadiz-Malaga, km 117, San Roque (CADIZ)

5. CARACTERISTICAS DE LAS INSTALACIONES:

Ceramica La Esperanza, S.A. se dedica desde el afio 1947 a la fabricacién de materiales de construccion,
concretamente ladrillos y otros productos ceramicos. La parcela propiedad de la empresa donde se encuentra la
factoria tiene una extensién aproximada de 400.000 m?, donde podemos distinguir la cantera, el conjunto edificado
de naves que constituyen la fabrica de ladrillos, oficinas comerciales y de administraciéon y explanadas de
almacenamiento de productos terminados. En el entorno de la fabrica no existen nlcleos poblados. A una distancia
de 2 km se encuentra el Arroyo Madre Vieja. Las actividades que lindan con la planta son al Norte: Autovia y
chatarreria, al Este: Suelo rustico, al Oeste: Depuradora y Polo Quimico y al Sur: Suelo Rustico y CEPSA.

Ceramica La Esperanza, S.A., cuenta con una cantera propia, “El Almendralejo”, desde la que se lleva a cabo la
extraccion de la arcilla materia prima, distinguiéndose entre arcilla azul y amarilla. Las caracteristicas en cuanto a
composicion de este tipo de arcillas se establecen en la tabla adjunta.

Composicion de la arcilla

Oxidos (%) PbO NiO Si02 MnO

Arcilla Amarilla 0,02 0,03 0,08 50,1 0,12 72 0,03

Arcilla Azul 0,02 0,04 0,08 442 0,18 6,2 0,04

Oxidos (%) Ca0 Son MoO3

Arcilla Amarilla 35 14,3 6,8 <0,01 <0,01 0,10 <0,01
Arcilla Azul 21 12,6 4,63 <0,01 <0,01 0,12 <0,01

El acopio de la arcilla azul, dado que debido a su plasticidad tiende a mantenerse mas seca, se realiza en el
exterior, a la intemperie, sin existir ninguna medida que permita minimizar el posible levantamiento de polvo por la
accion del viento. La arcilla amarilla, dado que tiene una mayor facilidad para captar humedad, se almacena en un
nave techada.

En la fabricacién del ladrillo se mezclan ambas arcillas en proporcion 50%-50%. Desde la zona de acopio, la arcilla
se transporta mediante pala cargadora a una tolva inicial provista de un desintegrador en el fondo donde se lleva a
cabo una reduccion inicial del tamafio. Posteriormente, la arcilla es trasportada mediante cintas transportadoras no
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encapotadas hasta una nave donde se lleva a cabo el proceso de molienda, que es via seca. Para ello, la
instalacién cuenta con dos molinos de martillo que poseen una potencia de 150 CV y 75 CV respectivamente. A la
salida de los mismos, el tamario obtenido es de 1-1,5 mm.

En esta zona se originan emisiones difusas de polvo y se lleva a cabo recogida manual del mismo por distintos
mecanismos. La corriente de materia a la salida de los molinos pasa a través de tamices donde el material con
tamario superior a 1,5 mm, que constituye el rechazo, se transporta de nuevo mediante cinta a los molinos.

La linea de fino tiene como destino final la amasadora, donde se lleva a cabo la incorporacién del agua que
proporciona la humedad necesaria a la mezcla (15-20%). A la salida de la amasadora, la mezcla de arcillas puede
destinarse a:

0 Almacén de stock, éste es un area techada donde se realiza almacenamiento de la arcilla mezclada y
molida y se utiliza como reserva en el caso de que se produjeran fallos en la molienda o cualquier otro
equipo que impidiera la alimentacién continua a la linea de proceso. En el caso de que la mezcla de arcillas
tenga que suministrarse desde este almacén, mediante pala cargadora se incorpora la arcilla en un primer
alimentador y desde éste se transporta mediante cinta hasta un laminador desde el cual se vehicula
nuevamente a través de cintas transportadoras hasta la linea de proceso.

O Tolva de alimentacion al proceso, desde la cual se lleva a cabo la dosificacién de la materia prima a la
linea de extrusion en condiciones de operacién normal.

Conformado

Para llevar a cabo el conformado de los ladrillos, la mezcla procedente de la amasadora sufre un proceso de
extrusion. Para ello, se alimenta a una amasadora-extrusora, en la que se lleva a cabo un proceso de humectacidn y
amasado pasando luego la mezcla, impulsada por una hélice, a través de unas matrices ceramicas, produciéndose
una barra continua que una cortadora divide de modo automatico aislando las piezas que se van a destinar al
secado.

La extrusora esta provista de una bomba de vacio que crea la succién necesaria para garantizar el conformado de la
pieza. Como resultado del corte se producen restos de ladrillo mojado que se retiran mediante una cinta
transportadora y son reincorporados a la entrada de la amasadora. A la salida de la extrusora, las piezas
transportadas mediante lineas de rodillos son sometidas a una pulverizacién con gasoil, para evitar que las filas de
ladrillo himedo se peguen. Posteriormente se apilan de modo automatico en vagonetas que constituyen la carga al
secadero.

Secado

La pieza ceramica una vez conformada se somete a una etapa de secado con el fin de reducir el contenido de
humedad residual. Ceramica La Esperanza, S.A., dispone de un secadero con una longitud de 74,9 metros, anchura
de 24,24 metros y altura de 3,43 metros. Tiene una capacidad para 1.200 plataformas, cada una de ellas con 380
unidades. En el interior del secadero existen 5 tineles de secado. En cada uno de ellos, se produce el
desplazamiento de las jaulas de material de modo que cuando por un extremo entran 8 por el opuesto salen otras
ocho, por lo que funciona de modo continuo al mismo régimen que la extrusora. Durante el proceso de secado se
favorece el movimiento de la corriente de aire mediante 140 ventiladores ubicados en el interior del mismo.
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La fuente de calor utilizada en el secado esta constituida por el aire de enfriamiento insuflado mediante 3
ventiladores en la seccién final del horno de coccion. Esta corriente es recirculada mediante un conducto y
distribuida en el secadero en las distintas secciones. La corriente de aire penetra por la zona superior y tras
atravesar el secadero es succionada por la parte inferior siendo canalizada al exterior a través de 3 conductos
(chimeneas del secadero). La T2 de entrada del aire al secadero es de 150°C aproximadamente, a lo largo del
conducto de recirculacién horno-secadero existen indicadores locales de temperatura. El movimiento de las piezas
en el interior de secadero se produce mediante empuje automatico y la duracion del tiempo de secado es de
aproximadamente 48 horas. A la salida del secadero las piezas se desapilan de modo automatico de las jaulas y se
colocan automaticamente en las vagonetas que constituyen la carga al horno.

Previo a la entrada al horno, las vagonetas con el material experimentan un proceso de precalentamiento en un
prehorno. Este posee unas dimensiones de 36,9 metros de longitud, 6,32 metros de ancho y 2,79 metros de alto.
Tiene una capacidad para 8 vagonetas que son transportadas en su interior mediante un sistema de empuje. La
fuente de calor utilizada estd constituida por una fraccion de los gases de salida del horno de coccion que son
recirculados mediante un conducto hasta el prehorno. Estos gases, que suponen (70-80%) de los gases de
combustién del horno se introducen por una campana y entran en contracorriente realizandose la transferencia de
calor por contacto directo. Los gases se extraen mediante ventilador de modo forzado y se conducen al exterior a
través de la chimenea de salida de gases del prehorno.

Coccion

Tras el secado se produce la coccion de los productos ceramicos, que es la etapa mas importante del proceso de
fabricacion ya que de ella dependen gran parte de las caracteristicas del producto final (resistencia mecanica,
estabilidad dimensional, resistencia al fuego...). Para ello la instalacién cuenta con un horno tipo tunel. El horno
tiene unas dimensiones de 135,90 metros de longitud, 1,72 metros de altura y anchura de 5,6 metros. El
funcionamiento del mismo es continuo, se produce la entrada de una vagoneta de piezas secas cuando sale otra por
el extremo opuesto. La duracion del proceso de coccion es de unas 24-36 horas. Tiene una capacidad para 29
vagonetas. El movimiento de las vagonetas dentro del horno se realiza a través de railes mediante piston
neumatico. Se pueden distinguir 3 secciones, una inicial donde se lleva a cabo el precalentamiento del material, la
seccion de coccion donde se encuentran las lineas de quemadores y una Ultima donde se lleva a cabo el
enfriamiento de los ladrillos con el aire incorporado del exterior mediante 2 ventiladores.

Como combustible se emplea gas natural que procede de la red. El horno dispone de un quemador continuo, 5
lineas de quemadores y 10 quemadores laterales. La temperatura de coccion es de 920-970°C. Los gases
resultantes del proceso de combustién se vehiculan al exterior mediante una chimenea siendo una fraccion de los
mismos recirculados al prehorno. Los principales pardmetros de coccidn controlados son la temperatura, la presion y
la humedad. Ceramica la Esperanza, S.A. pretende realizar el procesado de estos parametros por ordenador.

Clasificacion y embalado

Una vez que las vagonetas salen del horno, se lleva a cabo el desapilado automatico de las mismas.
Posteriormente, son sometidas a un proceso de disposicion en palet y empacado mediante film retractil que también
se lleva a cabo de modo automatico. Los palets de piezas envueltos en plasticos se someten a un tratamiento final
consistente en su inmersion en un aljibe de agua con el objeto de que la cal que lleve el ladrillo no fogue, es decir se
produce el apagado de la cal para evitar que el ladrillo pueda romperse.
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Proceso secundario

En Ceramica la Esperanza, S.A,, se lleva a cabo la fabricacién de ladrillo rustico como producto secundario. La
capacidad de produccién de este tipo de ladrillo esta condicionada por la disponibilidad de mano de obra siendo
inferior a 5 toneladas al afio. La mezcla de arcillas tras ser amasada, se conforma mediante moldeo manual.
Posteriormente, se colocan en estanterias en el interior de una nave de modo que experimentan un presecado
inicial de modo natural. Finalmente se configuran los paquetes que se introducen en el secadero y en el horno para

Su coccion.

En la tabla siguiente se indican las caracteristicas fundamentales de los principales equipos de proceso.

Descripcion de los equipos principales

Parametro Dimensiones Afo de
Equi Ti Entrad Salid C idad Equi ili
quipo ipo control ntradas | Salidas apacida m) quipos auxiliares instalacion
Arcill
Molinos | Martillos | - Acila | i - Tamices 2.000
molida
Amasador Arcilla Ladrillos Cinta transportadora 9000
aExtrusora himeda | himedos Bomba de vacio '
. ' . Longitud: 74.9 | conducto de recirculacion
Secadero Sen"!l T LElidrI”OS Ladrillos 1.200 Ancho: 242 | de gases del homo 2000
continuo humedos | secos plataformas
Alto:3.435 Ventiladores
Longitud:
a
Horno , T . Ladrillos | Ladrillos 29 135.9
i Tanel Presion . Quemadores de gas natural | 2.000
tunel Secos cocidos vagonetas | Ancho: 5,65
Humedad
Alto:1,72
Longitud: 36,9
Ladrill Ladrill Conducto d irculacio
Prehorno | Tunel T2 acnios adn ?S 8 vagonetas | Ancho: 6,32 onducto-de recireuiacion 2.000
$ecos precocidos procedente del horno
Alto: 12,79

En la tabla siguiente se indican las principales sustancias presentes asi como sus formas de almacenamiento en la

instalacion.
Sustancias y almacenamientos
Ti de [ F d F de t rt
Sustancia po . e|rorma . ¢ ITC Aplicable | Capacidad Unitaria orma de transporte
sustancia almacenamiento al proceso
Pal d
Arcilla (Amarilla) Materia prima Nave techada - - faacarga o
Cinta transportadora
) o Parque de almacenamiento Pala cargadora
Arcilla (Azul) Materia prima i ) - . '
a la intemperie Cinta transportadora
Arcill lid Materia prima d
rofla molda | Matena prima de Nave cerrada - - Cinta transportadora
amasada reserva
Combustible para
Gasoil B palas cargadoras | Tanque subterraneo MI-IP-03 25.000 litros -
y tractor
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Combustible para

Gasoil A ) i
toritos y carretillas

Tanque aéreo MI-IP-03 5.000 litros

Al ient |
Ladrillos fabricados | Producto final 'macen'amleno @ 2. - Carretilla elevadora
intemperie

Aceites Lubricantes | Bidones Zona exterior - -

El parque de almacenamiento de la arcilla azul, se encuentra a la intemperie y no esta dotado de ningin medio que
limite el posible levantamiento de polvo que pueda producirse por la accién del viento. El almacenamiento de la
arcilla amarilla y de la arcilla molida-amasada se realiza en nave techada.

Con respecto al tanque de almacenamiento de gasoil B, su afio de instalacion corresponde a 1.970. Se trata de un
tanque subterraneo, realizandose la carga desde el exterior. El producto almacenado se utiliza como combustible
para la maquinaria mas pesada (las palas cargadoras).

Con respecto al tanque de almacenamiento de gasoil A, su afio de instalacion corresponde a 1.998/99. Es un tanque
aéreo y el producto almacenado se utiliza como combustible para la maquinaria mas ligera. La carga se realiza
desde el exterior por gravedad.

Con respecto al almacenamiento de aceites lubricantes, Se recibe en contenedores de 1 mé, desde los mismos se
lleva a cabo el trasvase a 2 contenedores fijos ubicados en el interior del taller de reparaciones.

Proyectos futuros
Entre los proyectos futuros previstos por la instalacion se encuentran los siguientes:
- Caldera de vapor para galletera
- Instalacion de convertidor / variador de frecuencia para galletera
- Instalacion de malladora que sustituye al retractilado
- Asfaltado del carril de entrada

6. CARACTERISTICAS DE LOS PRODUCTOS A FABRICAR Y COMERCIALIZAR

En la siguiente tabla se detallan los datos de produccion de los Ultimos afios:

Productos 2.003 2.004 2.005 Unidades

Ladrillos 87.299.790 113.859.908 112.788.622 Kg

7. CONSUMOS PREVISTOS

Materias primas:
En la siguiente tabla se detallan los datos de consumos de materia prima de los ultimos afios:

2003 2004 2005
Arcilla (Tm) 96.000 125.250 124.000

Materias secundarias y auxiliares:
En la siguiente tabla se detallan los datos de consumos de materia prima de los Gltimos afios:
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2003 2004 2005
Plastico de embalaje (kg) 42.306 47.034 50.621
Palets de madera (kg) 22.564 64.449 80.676
Aceite hidraulico (kg) 3.015 1.785 2.275
Aceite multiusos motor (kg) 1.045 1.110 758
Spray (grasa  cadenas, 57 68 85
multiuso) (kg)
Grasa (kg) 90 290 225

Combustibles:
En la siguiente tabla se detallan los datos de consumos de combustibles de los ultimos afios:

2003 2004 2005
Gasoil A 4.000 4.000 7.998
Gasoil B 56.012 70.512 55.004
Gas Natural 39.453.200 49.414.588 50.043.377

Energia eléctrica:

La energia eléctrica procede de la red, siendo la potencia instalada segln los datos recogidos en la ficha de
inscripcién en el Registro Industrial del orden de 1.455 kW. EI consumo eléctrico en los ultimos afios ha sido:

2003 2004 2005

Electricidad (kWh) 5.811.162 5-054.562 5.518.977

Agua:

En la siguiente tabla se recoge el consumo de agua de los Ultimos afios.

2003 2004 2005

Agua de la Red (I) 9.312 2913 3123
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PRIMERO.-

SEGUNDO.-

TERCERO.-

CUARTO.-

QUINTO.-

SEXTO.-

SEPTIMO.-

ANEXO Il

CONDICIONES GENERALES

La presente resolucion se realiza segun la documentacién presentada por el promotor del proyecto,
junto a las informaciones adicionales recogidas durante el proceso de tramitacién, tal y como se
describe en los ANTECEDENTES DE HECHO.

La Autorizacién Ambiental Integrada debera ser renovada con anterioridad al vencimiento del plazo de
vigencia. Para ello, Ceramica La Esperanza, S.A. solicitara su renovacién con una antelacion minima
de DIEZ MESES antes del vencimiento del plazo de la misma.

En el caso de que se pretenda llevar a cabo una modificacidon en la instalacién, Ceramica La
Esperanza, S.A. debera comunicarlo a esta Delegacion Provincial, indicando razonadamente, en
atencién a los criterios definidos en el articulo 10 de la Ley 16/2002, si considera que se trata de una
modificacion sustancial o no sustancial. Dicha comunicacién se acompafiara de la documentacion
justificativa de las razones expuestas.

En seis meses desde la notificacion de la presente resolucion, Ceramica La Esperanza, S.A., debera
remitir a la Delegacion Provincial de Consejeria de Medio Ambiente de Cadiz una certificacion técnica,
realizada por un técnico director de obra (que podra contar con el apoyo del informe de una ECCMA),
que acredite que las obras e instalaciones se ajustan a lo descrito en el proyecto basico, y que se han
dado cumplimiento a las medidas correctoras contempladas en la presente resolucion.

A partir de los seis primeros meses desde la notificacion de la presente resolucion la Consejeria de
Medio Ambiente podra inspeccionar las instalaciones, verificando el cumplimiento de las condiciones
de esta autorizacién. El contenido de esta inspeccidn-auditoria inicial se detalla en el Plan de Vigilancia
y Control incluido en el anexo IV de esta resolucion.

A lo largo del periodo de vigencia de la presente Autorizacion Ambiental Integrada la Delegacién
Provincial de la Consejeria de Medio Ambiente de Cadiz inspeccionara las instalaciones y procedera a
verificar el cumplimiento de condiciones establecidas en esta autorizacién, mediante las auditorias
parciales cuyo contenido se detalla en el Plan de Vigilancia y Control incluido en el anexo IV de esta
resolucion.

Las inspecciones programadas en los apartados anteriores (Auditoria inicial y auditorias parciales)
tienen la consideracion de inspecciones en materia de proteccion ambiental, por lo que estaran sujetas
a la tasa prevista en la Seccion 92 - “Tasa para la prevencion y el control de la contaminacion”, del
Capitulo Il - “Tasas”, de la Ley 18/2003, de 29 de diciembre, por la que se aprueban medidas
fiscales y administrativas. Su calculo dependera del contenido de dichas auditorias, tal y como se
detalla en cada caso en el Plan de Vigilancia y Control incluido en el anexo IV de esta resolucion. El
importe de las mismas se obtendra a partir de los valores reflejados en los anexos de la citada Ley
18/2003 y sus posteriores actualizaciones.
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OCTAVO.-

NOVENO.-

DECIMO.-

UNDECIMO.-

La Delegacion Provincial de Cadiz de la Consejeria de Medio Ambiente podra, en todo tiempo y sin
previo aviso, acceder a las instalaciones y realizar las inspecciones que estime convenientes para
comprobar el cumplimiento de las condiciones impuestas en la presente autorizacion. A estos efectos,
cumpliéndose con las normas de seguridad internas y salvo causa mayor, se garantizara, previa
identificacion de los inspectores o personal acreditado por la Delegacion Provincial de Cadiz de la
Consejeria de Medio Ambiente, el acceso a la empresa de forma inmediata.

De acuerdo con el articulo 8 de la Ley 16/2002 de Prevenciéon y Control Integrados de la
Contaminacion, el titular de la autorizacién debera remitir anualmente antes del 31 de marzo datos
sobre las emisiones y transferencias de contaminantes de la instalacién, de acuerdo con el Real
Decreto 508/2007, de 20 de abril, por el que se regula el suministro de informacion sobre emisiones
del reglamento E-PRTR y de las autorizaciones ambientales integradas y su modificacion realizada
mediante el Real Decreto 812/2007, de 22 de junio.

De conformidad con Seccion 22 del Titulo Il de la Ley 18/2003, de 29 de diciembre, por la que se
aprueban medidas fiscales y administrativas, denominada “Impuesto sobre emisién de gases a la
atmésfera”, Ceramica La Esperanza, S.A. esta sujeta a las obligaciones establecidas para este tributo
ecoldgico (Declaraciones anuales, Liquidaciones, Pagos fraccionados a cuenta y Libro de Registro de
Instalaciones).

El titular de la instalacion informara inmediatamente a esta Delegacién Provincial de cualquier incidente
0 accidente producido en las instalaciones que pudiera afectar al medio ambiente, incluidas las
paradas prolongadas de la instalacion, ya sean previstas o no.

DUODECIMO.- En el caso de cierre definitivo de la instalacién Ceramica La Esperanza, S.A. debera presentar, con

diez meses de antelacion a dicho cierre, un Proyecto de desmantelamiento con el contenido detallado
en el anexo lll, apartado F de la presente resolucién.

DECIMOTERCERO.- La transmisién, en su caso, de la autorizacion ambiental integrada requerira la previa

comunicacién a la Delegacién Provincial de Cadiz de la Consejeria de Medioambiente, y no sera
efectiva hasta que la misma haya prestado su conformidad, tras la comprobacién de que la instalacién
cumple lo establecido en la Ley 16/2002.

DECIMOCUARTO - Esta autorizacion podra ser revocada, sin derecho a indemnizacién, en cualquier momento

si se comprobara incumplimiento de la misma y contravencion de lo establecido legaimente.
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ANEXO Il
LIMITES Y CONDICIONES TECNICAS
A. ATMOSFERA

La presente autorizacion se concede con los limites y condiciones técnicas que se establecen a continuacion.
Cualquier modificacion de lo establecido en estos limites y condiciones y en particular en las caracteristicas de las
emisiones a la atmosfera tales como: concentraciones, caudal, etc. debera ser autorizada previamente.

La presente autorizacion tiene el siguiente alcance:

s Clasificacion . i Combustible Instalacion de
Descripcion Codificacion (1) . .,
Decreto 74/96 habitual depuracion

Emision canalizada
procedente del homno de 2.10.2 P1G1 Gas natural No aplica
coccion
Emision canalizada 2.102 P1G2 Gas natural No aplica
procedente del prehorno
Emisié lizad

mision canalizada 2.10.2 P1G3 Gas natural No aplica
procedente del secadero
Emisié lizad

mision canalizaca 2.102 P1G4 Gas natural No aplica
procedente del secadero
Emisié lizad

mision canalizaca 2.102 P1G5 Gas natural No aplica
procedente del secadero
Emision  canalizada de
excedente de calor 2.10.2 P1G6 Gas natural No aplica
incorporada al secadero
Em|§|on difusa d? polvo por 2.10.2 Inmision No aplica No aplica
trasiego de materiales

Notas:
(1) La notacion P1 hace referencia al proceso de fabricacion de materiales cerdmicos. La notacion GX, indica un numero correlativo
asignado a cada foco emisor.

A.1. CONDICIONES TECNICAS

A.1.1. EMISION CANALIZADA

Se adoptaran los procedimientos de dispersién mas adecuados (altura de chimenea, o temperatura y velocidad de
salida de efluentes) para que los contaminantes vertidos a la atmosfera, respetandose los niveles de emision exigidos,
se dispersen de forma que no se rebase en el ambiente exterior los niveles de calidad previstos por la normativa
vigente, teniéndose en cuenta los niveles de contaminacion de fondo.

Las conducciones de emision cumpliran en altura, asi como en forma, numero, tamafio y ubicacion de orificios de
medida, con lo establecido en la Orden Ministerial de 18 de octubre de 1976 sobre Contaminaciéon Atmosférica.
Prevencion y Correccion de la Contaminacion.

12 de 30



Las bocas de muestreo serdn de tubo industrial de 100 mm de longitud, roscada o con bridas y tendran una tapa que
permita su cierre cuando no se utilicen. Por encima los orificios de medida se colocaran sendas pletinas y ganchos a 15
y 80 cm respectivamente.

Alrededor de cada uno de los orificios debe existir una zona libre de obstaculos que sera un espacio tridimensional
que tendra 30 cm por encima de la boca y 50 cm por debajo, 30 ¢cm por cada lado de ésta y de profundidad desde la
perpendicular de la boca al exterior de al menos 2,5 m (para chimeneas con diametro menor de 1,5 m) y 4 m (para
chimeneas con diametro mayor de 1,5 m).

La plataforma fija sobre la que se situaran los equipos de medida debe tener las siguientes caracteristicas:

1. Estar situada 1,6 metros por debajo de los orificios de medida.

2. La anchura de la plataforma sera aproximadamente de 1,25 m y el piso de la plataforma ha de
extenderse hasta la pared de la chimenea. Al mismo tiempo se colocara una trampilla que permita tapar el
hueco que deja la escalera para evitar riesgos de caida.

3. Ser capaz de soportar un peso de 3 hombres y 250 kg de peso.

4. Debe estar provista de barandilla de seguridad de 1 metro de altura, cerrada con luces de unos 30
centimetros y con rodapiés de 20 ¢cm de altura.

5. Cerca de la boca de muestreo debe instalarse una toma de corriente de 220 V preparada para la
intemperie con proteccion a tierra con proteccion a tierra y unos 2500 W de potencia.

El acceso a la plataforma de trabajo serd mediante escalera de peldafios, escalera de gato 0 montacargas. En el
caso de instalar escalera de gato se prolongara ésta poniendo peldafios un metro por encima del suelo de la
plataforma de trabajo. Si la altura lo requiere, seran colocadas plataformas de descanso o intermedias. Al mismo
tiempo se colocara una trampilla que permita tapar el hueco que deja la escalera, para evitar riesgos de caida.

Las chimeneas deben estar permanentemente acondicionadas para que las mediciones y lecturas oficiales puedan
practicarse facilmente y con garantia de seguridad para el personal inspector; No obstante, en casos en que resulte
muy dificil la instalacién de una plataforma fija (extremo que debera ser debidamente justificado ante la DPCCMA),
dicha plataforma podra sustituirse por un andamio provisional o una plataforma mévil de tijera cuya instalacién pueda
realizarse en un tiempo inferior a tres horas y que cumpla con todas las condiciones de seguridad y espacio que se han
indicado anteriormente para las plataformas o construcciones fijas. Tanto los andamios como las plataformas méviles
deben de cumplir las exigencias de su correspondiente Normas Técnicas de Prevencion del Instituto Nacional de
Seguridad e Higiene en el Trabajo.

Se aceptaran mediciones realizadas en techos, siempre y cuando, éste sea habitable y cumpla con las caracteristicas
apropiadas en cuanto a resistencia, material de fabricacién sin ondulaciones ni pendiente, superficie y otros puntos que
el inspector considere pertinente tomar en cuenta. Nunca se realizaran medidas sobre tejado de “uralita” ¢ “chapa”. El
techo debe de contar con barandas en sus bordes y condiciones seguras de acceso y transporte de equipos. En el
caso de que el techo no sea habitable y la toma de muestra esté sobre éste, se habra de instalar una plataforma de
muestreo y una pasarela de acceso a la misma.

Las instalaciones de depuracién adscritas a cada foco de emisién contaran con un Plan de Mantenimiento Anual,
cuyas operaciones deberan estar descritas en procedimientos de trabajo y registradas convenientemente.

A.1.2. EMISION DIFUSA
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Las emisiones difusas generadas en la instalacion de Ceramica La Esperanza, S.A. proceden basicamente del
trasiego y almacenamiento de sélidos pulverulentos, principalmente por el transporte y acopio de la arcilla empleada
en el proceso productivo. Los principales focos de emisiones difusas son:

- Parque de almacenamiento de arcilla.

- Zona de molienda

- Transporte de material particulado.

Ceramica La Esperanza, S.A. debera adoptar las siguientes medidas correctoras para minimizar sus emisiones
difusas, especialmente en lo referido a las particulas:
- Compactado de los caminos que van desde la cantera a la nave cobertizo para almacenamiento de arcillas
y riego periddico de los mismos para disminuir el levantamiento de polvo por el paso de las mototraillas.
- Las tolvas de descarga de arcilla y orujo ubicadas en el cobertizo de almacenamiento de arcillas deberan
apantallarse lateralmente para minimizar el posible transporte del material particulado por el viento.
- Todas las cintas de transporte de arcilla en exterior de naves deberan estar encapotadas. Se efectuara un
mantenimiento preventivo y correctivo de estos elementos.
- Se asfaltaran los viales de acceso e interiores de la planta y se efectuara una limpieza periodica de los
mismos.
- Se adoptaran medidas para disminuir la velocidad de vehiculos en interior de las instalaciones.
- Se plantara en los linderos de la finca un cinturén de arbustos con la suficiente densidad y altura para
limitar en parte la emision al exterior de particulas.

A2. LIMITES

A.2.1 EMISIONES CANALIZADAS PROCEDENTES DEL HORNO: FOCO P1G1

TIPO DE EMISION AUTORIZADO.
Se autoriza la emision de gases y particulas procedentes del foco P1G1, correspondiente a la evacuacion de gases del
horno. La emision del foco P1G1 “Chimenea del horno de coccién”, es representativo del proceso de coccion del

material ceramico.

LIMITES AUTORIZADOS.

Parametros VLE(1) Unidad % O2 referencia

Particulas 50 mg/Nm? 18

Notas:
(1) VLE Valor limite de emisién. Salvo que para algun parametro en particular se exprese lo contrario, las condiciones de medicion de los
contaminantes en los gases expulsados se refieren al 18 % de Oz, gas seco y condiciones normales (101,3 kPa y 273,15 K)

A.2.2 EMISIONES CANALIZADAS PROCEDENTES DEL PREHORNO: FOCO P1G2

TIPO DE EMISION AUTORIZADO.
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Se autoriza la emision de gases y particulas procedentes del foco P1G2, correspondiente a la evacuacion de gases del
prehorno. Por este foco se evacuan entre el 70-80% de los gases de combustién del horno tras utilizarse como
fuente de calor en el prehorno.

LIMITES AUTORIZADOS.

Parametros VLE(1) Unidad % O2 referencia

Particulas 50 mg/Nm? 18

Notas:
(1) VLE Valor limite de emisién. Salvo que para algun parametro en particular se exprese lo contrario, las condiciones de medicion de los
contaminantes en los gases expulsados se refieren al 18 % de Oz, gas seco y condiciones normales (101,3 kPa y 273,15 K)

A.2.3 EMISIONES CANALIZADAS PROCEDENTES DEL SECADERO: FOCOS P1G3, P1G4, P1G5 y P1G6

TIPO DE EMISION AUTORIZADO.

Se autoriza la emision procedente de las salidas de los secaderos. El aire exterior incorporado a la ultima seccion del
horno de coccion es direccionado y repartido de modo homogéneo a lo largo de los tineles que constituyen el
secadero siendo posteriormente vehiculado al exterior a través de las 3 chimeneas existentes en el mismo. En
condiciones de operacion normal, no se utiliza ninguna fuente adicional para suministro de calor al secadero. Con
respecto al foco P1G6, es una chimenea que permite la evacuacion de parte de la corriente de suministro de calor
incorporada al secadero y que constituye un excedente que no se emplea en el proceso de secado.

LIMITES AUTORIZADOS.

Parametros VLE(1) Unidad % O referencia

Particulas 50 mg/Nm? 18

Notas:
(1) VLE Valor limite de emisién. Salvo que para algun parametro en particular se exprese lo contrario, las condiciones de medicion de los
contaminantes en los gases expulsados se refieren al 18 % de Oz, gas seco y condiciones normales (101,3 kPa y 273,15 K)

A.4 SUPERACION DE LIMITES

A efecto de interpretar la superacion de los limites de emision anteriormente definidos, se estara a lo previsto en el
articulo 21.2 de la Orden de 18 de octubre de 1976, de prevencion y correccion de la contaminacion atmosférica de
origen industrial. Si se superara alguno de estos limites, en el plazo de quince dias desde que Ceramica La Esperanza,
S.A. tenga conocimiento de este hecho, debera presentar ante la DPCCMA un informe en el que se expliquen las
causas que originaron dicha superacidn y en su caso, las medidas correctoras que se han decidido adoptar con plazo
concreto para su ejecucion. Este plazo no podra ser superior a un mes, contado a partir de la presentacion del informe,
no obstante, Ceramica La Esperanza, S.A. podra solicitar su ampliacion mediante peticion razonada de las
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circunstancias concretas que concurran. En todo caso, en el plazo de un mes desde que se corrijan los motivos que
originaron la superacién o se implementen las medidas correctoras necesarias, Ceramica La Esperanza, S.A. debera
realizar una nueva medida de los parametros superados, debiendo presentar los resultados ante la DPCCMA tan
pronto como disponga de los resultados. En todo caso, si de dicha situacidén pudieran derivarse incidentes en la
calidad del aire del entorno, se podran adoptar por la DPCCMA las medidas cautelares que se estimen convenientes
para evitar que estas circunstancias se prolonguen en el tiempo.

B. RUIDOS

La presente autorizacion se concede con los limites y condiciones técnicas que se establecen a continuacion.
Cualquier modificacién de lo establecido en estos limites y condiciones y en particular en las caracteristicas de las
emisiones de ruido como: valores limite (dBA), aislamiento acustico, etc., debera ser autorizada previamente.

Las principales fuentes emisoras de ruido son las siguientes:

— Equipos del &rea de molienda, extrusion y cargador de ladrillos.
—  Soplantes de vehiculacion de gases de salida del horno y secadero.

— Ruido procedente del transito interno de vehiculos (carretillas elevadoras) utilizado para el movimiento de
las piezas cerdmicas y vehiculos externos utilizados para el transporte de arcilla y retirada del material
ceramico.

B.1. CONDICIONES TECNICAS

B.1.1. GENERALES

Como medidas generales para todo tipo de equipo o instalacién ruidosa se aplicara:

o Todos los equipos emisores de ruido estaran disefiados para limitar las emisiones sonoras, en
concreto, el disefio de las paredes de los edificios y de los equipos se realizara para reducir el nivel
sonoro en el exterior de la planta.

0 Empleo de bancadas y cimentaciones independientes para el montaje de equipos.

o Empleo de elementos resistentes y de absorcidn de ruidos y vibraciones como resortes metalicos,
muelles de acero, montajes de caucho...

0 Seguir las especificaciones de montaje del fabricante.

0 Mantenimiento continuo de los elementos méviles sujetos a fricciones.

En base a los resultados de niveles de emisidn que se obtengan en los controles, las medidas correctoras seran
convenientemente incrementadas.

Todos los sistemas asociados a la minimizacién de la emision de ruidos contaran con su correspondiente Plan de
Mantenimiento que debera ser correctamente cumplido y estar convenientemente registrado.

B.2. LIMITES

Los establecidos en el Decreto 326/2003, de 25 de noviembre, por el que se aprueba el Reglamento de Proteccion
contra la Contaminacién Acustica en Andalucia.
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Zonas con actividad industrial o servicio NEE 75 70
urbano excepto servicios de administracion

La emision sonora de la instalacion se evaluara de acuerdo con lo establecido en el Anexo IIl del referido Decreto
326/2003.

Los valores limite de emision tendran que permitir que se cumplan los objetivos de calidad acustica del area en
cuestion una vez definidos por el Ayuntamiento de San Roque.

C. CONTAMINACION HIDRICA

Como consecuencia del proceso productivo no existe ningun punto de vertido. Los Unicos efluentes de vertido son
las sanitarias que se vehiculan a la Red Municipal, realizando la instalacion el abono de la cuota de alcantarillado y
depuracion. No existe canalizacion de las aguas de lluvias, en la actualidad se acumulan en una depresién cercana
a la nave. Ceramica La Esperanza, S.A., tiene la intencién de recuperar estas aguas y emplearla en el proceso
productivo.

C.1 CONDICIONES TECNICAS

La instalacion debera contar con la correspondiente autorizacion de vertido a la red de saneamiento municipal.
Asimismo, se debe de disponer de una arqueta final para toma de muestras.

Con respecto a los vertidos, se observaran como minimo, las prohibiciones y los limites de emision que se establecen
en la Ordenanza Municipal de Medio Ambiente del Ayuntamiento de San Roque.

Las aguas pluviales caidas en la planta no deberan estar contaminadas por arrastres de polvo u otras sustancias
pertenecientes a la actividad. En caso contrario, debera tramitarse la correspondiente modificacion de la presente
autorizacion para incorporar la autorizacién del vertido.

Se realizara una limpieza periddica de rejillas, registros y arquetas para el buen funcionamiento de aliviaderos y
sistema de evacuacion, incluyéndose estas operaciones en el Plan de Mantenimiento de la instalacién.

D. PRODUCCION DE RESIDUOS

En las instalaciones objeto de la presente AAI se generan residuos, tanto de tipo industrial, peligrosos y no
peligrosos, como asimilables a urbanos. A excepcidn de los residuos catalogados como peligrosos, el resto tienen la
consideracién legal de “residuos urbanos” conforme al articulo 3 del Decrefo 283/1995, de 21 de noviembre, por el
que se aprueba el Reglamento de Residuos de la Comunidad Auténoma de Andalucia. Si bien, en la presente AA,
tiene especial relevancia la autorizacién de productor de residuos peligrosos, a continuacién se detallan cuales son
los residuos “urbanos” que se generan en la planta.
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Por otra parte, uno de los principios informadores de la autorizacion ambiental integrada, nos obliga a tener en
cuenta en el funcionamiento de las instalaciones que se evite produccion de residuos, o de no ser posible, se
valoricen, quedando como ultima opci6n la eliminacion. En el mismo sentido, la Directiva 91/156/CEE, del Consejo,
de 18 de marzo de 1991, establece que los Estados Miembros deberan fomentar la siguiente jerarquizacion de
opciones para la gestion de residuos: 1° Prevencion, 2° Reutilizacion, 3° Reciclado, 4° Valorizacién energética y 5°
Incineracion y eliminacidn en vertedero. Esta jerarquizacion de opciones se ha venido incorporando a la legislacion
espafola y como tal aparece contemplada en la Ley 10/98 de Residuos y en la Ley 11/97, de Envases y residuos de
envases. En este sentido, Ceramica La Esperanza, S.A. debera tener en consideracién esta jerarquia en la
produccion y eleccion de la gestion de sus residuos, destinando a eliminacion unicamente aquellos residuos para los
que no existan otras alternativas viables.

D.1 PRODUCCION DE RESIDUOS URBANOS

Por lo que respecta a los residuos urbanos, entre los que se prevén producir se encuentran los siguientes:

Cédigo LER(1) Residuos Origen
150101 Envases de papel y carton Planta
150102 Envases de plastico Planta
200101 Papel y cartén Oficinas
200108 Basura Plantas
010102 Maquinaria en desuso Produccién
101203 Particulas y polvo Tratamiento de arcillas
101206 Moldes desechados Produccion
101208 Residuos de ladrillos tras coccién Coccion
101299 Restos metélicos del separador magnético Tratamiento de arcillas
161106 Material refractario dafiado del horno y vagonetas Produccion
160306 Neumaticos Mantenimiento
170201 Madera (restos de palets) Produccion

(1 Codigo LER (Lista Europea de Residuos), segun la Orden MAM/304/2002, de 2 de febrero, por la que se publican las

Operaciones de Valorizacién y Eliminacion de Residuos y la Lista Europea de Residuos.

Todos los residuos “urbanos” generados en la planta deberan almacenarse y gestionarse de acuerdo con lo indicado
en la correspondiente Ordenanza Municipal de San Roque, debiendo ser entregados a los servicios de limpieza
establecidos por la Entidad Local, 0 en su caso, a un Gestor de Residuos Urbanos autorizado conforme al Decreto
104, de 21 de marzo de 2000, por el que se regulan las autorizaciones administrativas de las actividades de
Valorizacion y Eliminacion de Residuos.

En cuanto a los residuos de escombros limpios, material refractario y de material ceramico de rechazos de coccion
seran almacenados en la planta hasta su envio a vertedero de inertes. No obstante, como alternativas a la
eliminacion, Ceramica La Esperanza, S.A. podra solicitar los permisos pertinentes para utilizar dichos residuos como
relleno para ejecutar el plan de restauracion de canteras y para su empleo como material sub-base en viales y en
otras obras publicas.
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Por ultimo, para algunos de los residuos que se pueden producir en las instalaciones de Ceramica La Esperanza,
S.A., como son los tubos fluorescentes, cartuchos de tinta de impresoras y fotocopiadoras (toners) y ciertos tipos de
equipos eléctricos y electronicos, asi como sus materiales, componentes, consumibles y subconjuntos que los
componen, debera tenerse en cuenta lo previsto el Real Decreto 208/2005, de 25 de febrero, sobre aparatos
eléctricos y electrénicos y la gestion de sus residuos; En concreto, segun el articulo 2. b) del citado Real Decreto,
estos residuos (los que figuran en su Anexo 1), por su naturaleza y cantidad, son similares a los procedentes de
hogares particulares, por lo que se les otorga la consideracion de “residuos urbanos”, segun la definicion del articulo
3.b) de la Ley 10/1998, de 21 de abril, de Residuos, debiendo entregarse a un gestor autorizado adecuado para este
tipo de residuos.

D.2 PRODUCCION DE RESIDUOS PELIGROSOS

En la instalacion pueden generarse residuos peligrosos procedentes de operaciones de mantenimiento de
maquinaria fija y movil, siguientes:

RESIDUOS PELIGROSOS GENERADOS EN LA PLANTA E INSTALACIONES AUXILIARES
CODIGO DE CLASIFICACION DEL
RESIDUO(1) DESCRIPCION DEL RESIDUO PROCESO
16 06 01 Baterias de plomo acidas agotadas Mantenimiento
150110 Envases contaminados metalicos Mantenimiento
1501 11 Envases metalicos, incluidos recipientes a presion Mantenimiento
150202 Absorbentes, materiales de filtracion, trapos de limpieza, Mantenimiento
ropas contaminadas, efc...

14 06 03 Otros disolventes y mezclas Mantenimiento
130205 Aceites usados Mantenimiento
130110

(1) Codigo LER (Lista Europea de Residuos), segun la Orden MAM/304/2002, de 2 de febrero, por la que se publican las Operaciones
de Valorizacion y Eliminacion de Residuos y la Lista Europea de Residuos

D.2.1 ANTECEDENTES

De acuerdo con el Real Decreto 833/1.988, de 20 de Julio, por el que se aprueba el Reglamento para la ejecucién
de la Ley 20 /1.986, Basica de Residuos Toxicos y Peligrosos, Cerdmica La Esperanza, S.A. es considerado como
pequefo productor de residuos toxicos y peligrosos, encontrandose inscrita en el Registro de pequefios productores
de Residuos Peligrosos de Andalucia con el N° 11-1210-P.

D.2.2CONDICIONES TECNICAS

En el presente apartado se establece el condicionado para la produccion de residuos peligrosos. Cualquier
modificacion de lo establecido en estas condiciones debera ser autorizada previamente por la DPCCMA.

La empresa debera cumplimentar los libros de registro de residuos peligrosos que se establecen en los articulos 16
y 17 del Real Decreto 833/88 y en la Orden de 28-2-89 sobre gestion de aceites usados.

En el caso de igualar o superar la producciéon de 10.000 Kg./afio de residuos peligrosos se debera solicitar
autorizacion administrativa segun establece el Art. 10 del Real Decreto 833/88.
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Cualquier modificacion de lo establecido en estas condiciones debera ser autorizada previamente.

El ejercicio de la actividad se realizara en las condiciones determinadas en la Ley 10/1998, en los Reales Decretos
833/1988 y 952/1997 de desarrollo de la Ley 20/1986 de Residuos Toxicos y Peligrosos y en el Decreto de Residuos
283/1995, debiéndose dar cumplimiento a las prescripciones que sobre la produccién de este tipo de residuos se
establece en la citada normativa.

En los supuestos de emergencia, se estara a lo dispuesto en la legislacion sobre proteccion civil y los planes de
actuacion territoriales y especiales que le sean de aplicacién, asi como a lo dispuesto al respecto en el Plan de
Emergencia Interior de la instalacién.

ENVASADO, ETIQUETADO Y ALMACENAMIENTO

Para todos los residuos peligrosos generados en las instalaciones deberan de cumplirse las obligaciones que se
establecen en los articulos 13, 14 y 15 del Real Decreto 833/1988, relativas al Envasado, Etiquetado, Registro v,
muy especialmente, al Aimacenamiento y Gestién posterior, mediante entrega a un Gestor Autorizado.

Con respecto al envasado se deberan tener en cuenta las siguientes condiciones:

» Los envases estaran convenientemente sellados y sin signos de deterioros y ausencia de fisuras.

El material de los envases debera ser adecuado, teniendo en cuenta las caracteristicas del residuo que
contienen.

» Cada envase estara dotado de una etiqueta colocada en lugar visible que contendra como minimo la
informacion que recoge el articulo 14 del Real Decreto 833/1988.

» En cada envase junto al etiquetado de identificacion se afiadird un pictograma representativo de la
naturaleza de los riesgos que representa el residuo.

* Los recipientes destinados a envasar residuos peligrosos en estado gas comprimido, licuado o disuelto a
presion cumplirdn la legislacién vigente en la materia.

Se evitara la generacion de calor, ignicion o explosion u otros efectos que dificulten su gestiéon o
aumenten su peligrosidad.

Respecto al almacenamiento se debera atender a las siguientes obligaciones:

» La zona de almacenamiento debera estar sefializada y protegida contra la intemperie. La solera debera
disponer de al menos una capa de hormigdn que evite posibles filtraciones al subsuelo.

» Debera existir una separacion fisica de los residuos incompatibles de forma que se evite el contacto entre
los mismos en caso de un hipotético derrame.

» La zona de carga y descarga de residuos debera estar provista de un sistema de drenaje de derrames
para su recogida y gestién adecuada.
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» Anexa a la zona de almacenamiento se instalaran medidas de seguridad consistentes en duchas,
lavaojos y rociadores.

» (Cada almacenamiento compatible contara con un cubeto de suficiente capacidad.

» El tiempo de almacenamiento en la instalacion de residuos peligrosos no excedera de los 6 meses, salvo
autorizacion expresa de la Delegacion Provincial.

D.3 RESIDUOS DE ENVASES

Conforme a lo establecido en el articulo 6 de la Ley 11/1997, de 24 de abril, de envases y residuos de envases los
envasadores y los comerciantes de productos envasados o, cuando no sea posible identificar a los anteriores, los
responsables de la primera puesta en el mercado de los productos envasados, estaran obligados a acogerse a un
sistema de deposito, devolucion y retorno (SDDR).

Podran eximirse de esta obligacion, cuando participen en un sistema integrado de gestién (SIG) de residuos de
envases y envases usados derivados de los productos por ellos comercializados, segun el articulo 7 de la citada ley.

Antes de 31 de marzo del afio siguiente al que estén referidos los datos, presentaran declaracion anual de envases
y sus residuos ante la comunidad autéonoma en la que tengan la sede social. Si ademas superan los umbrales
establecidos en el articulo 3 del RD 782/1998, por el que se desarrolla la Ley, tendran que presentar un Plan
Empresarial de Prevencién de Envases ante la comunidad autonoma donde vayan a implementar las medidas de
prevencion. Estas cantidades susceptibles de generar a lo largo de un afio natural son las siguientes:

a) 250 toneladas, si se trata exclusivamente de vidrio

b) 50 toneladas, si se trata exclusivamente de acero

c) 30 toneladas, si se trata exclusivamente de aluminio.

d) 21 toneladas, si se trata exclusivamente de plastico.

e) 16 toneladas, si se trata exclusivamente de madera.

f) 14 toneladas, si se trata exclusivamente de cartén o materiales compuestos.

g) 350 toneladas si se trata de  varios materiales 'y cada  uno
de ellos no supera, de forma individual, las anteriores cantidades.

Cuando los envases puestos en mercado son industriales y comerciales, como es el caso, el envasador podra
acogerse a la Disposicion Adicional Primera de la Ley, eximiéndose de participar en un SDDR o en un SIG. Para ello
tendra que notificar esta circunstancia a la Consejeria de Medio Ambiente, haciendo constar que en todas las
operaciones de compraventa especifica que el responsable de la gestion del residuo es el poseedor final.
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E. CONTAMINACION DEL SUELO

La actividad de Ceramicas La Esperanza, S.A. no esta incluida en el ambito de aplicacién del Real Decreto 9/2005,
de 14 de enero, por el que se establece la relacion de actividades potencialmente contaminantes del suelo y los
criterios y estandares para la declaracion de suelos contaminados, no considerandose potencialmente contaminante
del suelo segun los criterios definidos en el citado Real Decreto. No obstante, para evitar la contaminacion de los
suelos y las aguas subterraneas que pudiera producirse por los almacenamientos existentes en la planta, ademas
del cumplimiento de la legislacién aplicable en materia de seguridad industrial, se adoptardn como minimo las
siguientes medidas preventivas:

- Para todo almacenamiento de materias primas o auxiliares susceptible de provocar contaminacion del
suelo por rotura de envases, depositos o contenedores, derivadas de su actividad, sin perjuicio del
cumplimiento de la normativa de seguridad industrial que le sea de aplicacion, deberan de adoptarse las
mismas condiciones que las definidas para los almacenamientos de residuos peligrosos, a excepcion de las
especificas para este tipo de residuos, como son el tiempo maximo de almacenamiento y etiquetado.

Cualquier incidente de este tipo del que pueda derivarse contaminacion del suelo, debera notificarse de inmediato a
la Delegacion Provincial de la Consejeria de Medio Ambiente de Cadiz, en orden a evaluar la posible afeccién
medioambiental.

F. SITUACIONES DISTINTAS DE LAS NORMALES QUE PUEDAN AFECTAR AL MEDIO AMBIENTE

F.1. CIERRE, CLAUSURA Y DESMANTELAMIENTO

Con una antelacion de DIEZ MESES al inicio de la fase de cierre definitivo de la instalacion, Ceramica La
Esperanza, S.A., deberd presentar un Proyecto de desmantelamiento, suscrito por técnico competente, ante la
Consejeria de Medio Ambiente para su aprobacion.

En dicho Proyecto se detallaran las medidas y las precauciones a tomar durante el desmantelamiento y debera
incluir al menos los siguientes aspectos:

- Estudios, pruebas y andlisis a realizar sobre el suelo y las aguas superficiales y subterraneas que
permita determinar la tipologia, alcance y delimitacion de las areas potencialmente contaminadas.

- Objetivos a cumplir y acciones de remediacion a tomar en relacion con la contaminacién que exista.
- Secuencia de desmontajes y derrumbes.

- Residuos generados en cada fase indicando la cantidad producida, forma de almacenamiento
temporal y gestor del residuo que se haya previsto en funcién de la tipologia y peligrosidad de los
mismos.

- Se debera tener en cuenta la preferencia de la reutilizacién frente al reciclado, de este frente a la
valorizacion y de esta Ultima frente a la eliminacién a la hora de elegir el destino final de los residuos
generados.
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El desmantelamiento y demolicion se realizaré de forma selectiva, de modo que se favorezca el reciclaje de los
diferentes materiales contenidos en los residuos.

El proyecto reflejara que en todo momento durante el desmantelamiento, se tendran en cuenta los principios de
respeto al medio ambiente comunes a toda obra civil, como son evitar la emisién de polvo, ruido, vertidos de
magquinaria por mantenimiento, etc.

Asimismo, cuando se determine el cese de alguna de las unidades, se procedera al desmantelamiento de las
instalaciones, de acuerdo a la normativa vigente, de forma que el terreno quede en las mismas condiciones que
antes de iniciar dicha actividad y no se produzca ningun dafio sobre el suelo y su entorno.

F.2. CONDICIONES DE PARADA Y ARRANQUE

Durante las operaciones de parada o puesta en marcha de la instalacion para la realizacién de trabajos de
mantenimiento y limpieza, deberan contemplarse los mismos principios establecidos en la informacion aportada por
Ceramica La Esperanza, S.A en su solicitud de autorizacién ambiental integrada, asegurandose, en todo momento,
el control de los parametros de emision a la atmosfera establecidos en la autorizacion ambiental integrada.

El titular de la instalacion informara a la Delegacion Provincial las paradas prolongadas de la instalacion, ya sean
previstas o no.

F.3. FUGAS Y FALLOS DE FUNCIONAMIENTO

En caso de fugas o fallos imprevistos se debera actuar conforme a los mismos principios establecidos en la informacién
aportada por Ceramica La Esperanza, S.A en su solicitud de autorizacion ambiental.

Cualquier incidente de este tipo del que pueda derivarse un incidente de emisiones atmosféricas o vertidos
incontrolados, debera notificarse de inmediato a la Delegacion Provincial de la Consejeria de Medio Ambiente de
Céadiz, en orden a evaluar la posible afeccién medioambiental.

F.4. RIESGO DE ACCIDENTES

El titular de la instalacion informara inmediatamente a esta Delegacion Provincial de cualquier incidente o accidente
producido en las instalaciones que pudiera afectar al medio ambiente.

Segun la informacién aportada por Cerdmica La Esperanza, S.A, la instalacién propuesta queda excluida del
alcance del Real Decreto 1254/1999, de 16 de julio, por el que se aprueban medidas de control de los riesgos
inherentes a los accidentes graves en los que intervengan sustancias peligrosas.
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ANEXO IV

PLAN DE VIGILANCIA'Y CONTROL

1. PLAN DE VIGILANCIA

Este Plan de Vigilancia sera efectuado con los medios técnicos de la Consejeria de Medio Ambiente, o con los que
considere oportunos la DPCCMA y aplica a toda la instalacién objeto de Autorizacién. La Consejeria de Medio
Ambiente, a través de cualquiera de su personal funcionario (agentes de medio ambiente o personal técnico) podra,
en todo tiempo y sin previo aviso, acceder a las instalaciones y realizar las visitas que estime convenientes. A estos
efectos, cumpliéndose con las normas de seguridad internas y salvo causa mayor, se garantizara, previa
identificacion de los inspectores funcionarios, el acceso a la empresa de forma inmediata.

No obstante lo anterior, se establece en este Anexo de la AAl, las actuaciones minimas que durante el periodo de
vigencia de la presente autorizacion, seran efectuadas por personal técnico de la Consejeria de Medio Ambiente.
Las auditorias en adelante descritas, seran ejecutadas sin previo aviso al titular, quien debera facilitar la entrada a
las instalaciones a cuanto personal correctamente acreditado se persone en las mismas. Si, segun el titular,
existiera requisito de seguridad, formacién o cualquier otro que se considere necesario para la correcta ejecucion de
los trabajos en el interior de las instalaciones, en el plazo maximo de dos meses desde la notificacién de la presente
AAl, el titular debera informar por escrito de los mismos a esta Delegacion Provincial, entendiendo ésta que si no se
recibe la mencionada informacién, no existe requisito alguno de admisién, siendo posible la entrada en las
instalaciones en cualquier momento y circunstancia. Si durante la vigencia de la presenta AAl cambiasen los
requisitos de seguridad, en el sentido antes descrito, sera comunicado convenientemente a la DPCCMA.

Las auditorias descritas tienen la consideracidén de inspecciones en materia de proteccién ambiental, por lo que
estaran sujetas a la tasa prevista en la Seccién 92 - “Tasa para la prevencién y el control de la contaminacion” del
Capitulo Il - “Tasas” de la ley 18/2003, de 29 de diciembre, por la que se aprueban medidas fiscales y
administrativas.

La Delegacion Provincial de Cadiz de la Consejeria de Medio Ambiente procedera a la realizacion de las siguientes
auditorias, en la que las actuaciones de vigilancia consistiran en:

24 de 30



INSPECCION SIN TOMA DE MUESTRAS. Inspeccion Basica, incluyendo preparacion de cuestionario, una visita a
la instalacion de un técnico y elaboracion de documentos

Actuacion (afios)

inicial | +2 +4 +6

X OO

Caédigo

Actuacion (afios)

inicial | +2 +4 +6

MUESTREO BASICO, EMISION, Inspeccion reglamentaria en foco de emision con analizador de gases
de acuerdo con la OM de 18 de octubre de 1976, incluyendo desplazamientos, dietas e informes

Matm-em tipo 1

O Qo

P1G1 | MUESTREO COMPLETO, EMISION, Inspeccion reglamentaria en foco de emision con muestreo

horno desplazamientos, dietas e informes

isocinéctico y analizador de gases de acuerdo con la OM de 18 de octubre de 1976, incluyendo | Matm-em tipo 2

X O

MUESTREO ESPECIAL, EMISION, Inspeccion reglamentaria en foco de emision con muestreo isocinético

octubre de 1976, incluyendo desplazamientos, dietas e informes

incluyendo dioxinas y furanos, COV's y HAP y analizador de gases de acuerdo con la OM de 18 de | Matm-em tipo 3

RN

Cadigo Actuacion (afios)
inicial | +2 +4 +6
MUESTREO BASICO, EMISION, Inspeccion reglamentaria en foco de emision con analizador de gases )
de acuerdo con la OM de 18 de octubre de 1976, incluyendo desplazamientos, dietas e informes Matrvem tipo 1 D D D D

MUESTREO COMPLETO, EMISION, Inspeccion reglamentaria en foco de emision con muestreo

Prehorno | desplazamientos, dietas e informes

P1G2 isocinéctico y analizador de gases de acuerdo con la OM de 18 de octubre de 1976, incluyendo | Matm-em tipo 2 |Z|

MUESTREO ESPECIAL, EMISION, Inspeccion reglamentaria en foco de emision con muestreo isocinético

octubre de 1976, incluyendo desplazamientos, dietas e informes

incluyendo dioxinas y furanos, COV's y HAP y analizador de gases de acuerdo con la OM de 18 de | Matm-em tipo 3 O g

Cédigo Actuacion (afios)
inicial | +2 +4 +6
P1G3 a | MUESTREO BASICO, EMISION, Inspeccion reglamentaria en foco de emision con analizador de gases M fino 1 |:| I:l |:| |:|
P1G5 de acuerdo con la OM de 18 de octubre de 1976, incluyendo desplazamientos, dietas e informes atm-em U
secadero, | MUESTREO COMPLETO, EMISION, Inspeccion reglamentaria en foco de emision con muestreo
P1G6 isocinéctico y analizador de gases de acuerdo con la OM de 18 de octubre de 1976, incluyendo | Mamemtipo 2 | DX | (1| X | [
desplazamientos, dietas e informes
excedentes - — - —
Cal del MUESTREO ESPECIAL, EMISION, Inspeccion reglamentaria en foco de emision con muestreo
alor - dél | jsocingtico incluyendo dioxinas y furanos, COV's y HAP y analizador de gases de acuerdo con la OM de
(seca;:iero 18 de octubre de 1976, incluyendo desplazamientos, dietas e informes Mamemtipo3 | (] | 1| 0|
un f1oco a
elegir)

Actuacion (afios)

Cédigo | —
inicial | +2 | +4 | +6
MUESTREO BASICO, INMISIONES, Inspeccion de particulas con captadores PM-10 (de acuerdo con la UNE En
12341) en tres puntos simultineamente, acondicionamiento de filtros, incluyendo desplazamientos, dietas e Mignm) |Z| ] |Z| ]
informes.
Codigo Actuacion (afios)

inicial | +2 +4 +6

MUESTREO BASICO, RUIDO Inspeccion reglamentaria de ruidos en emisiones o inmisiones de acuerdo con el
Decreto 326/2003, de 25 de noviembre, por el que se aprueba el Reglamento de Proteccién contra la Mirui)
contaminacion acUstica , actividad parada y en marcha y en horarios diurno y nocturno.

X000
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2. PLAN DE CONTROL

Este Plan de Control sera efectuado con los medios técnicos de la propia instalacion, Entidad Colaboradora de la
Consejeria de Medio Ambiente en el campo correspondiente y/o laboratorio de ensayo acreditado por la ISO 17025.

2.1. EN SEIS MESES DESDE LA NOTIFICACION DE LA AAI

En seis meses desde la notificacién al titular de la presente resolucion, Ceramica La Esperanza, S.A. debera remitir
a la Delegacion Provincial de Consejeria de Medio Ambiente de Cadiz (DPCCMA) una certificacion técnica,
realizada por un técnico director de obra o por una Entidad Colaboradora de la Consejeria de Medio Ambiente, que
acredite que las instalaciones coinciden con las definidas en el proyecto basico, y que se ha dado cumplimiento a
las medidas correctoras y condiciones contempladas en la presente resolucién. Ademas, también se debera
certificar:

- Adecuacion de la altura de los focos, tal como establece la Orden Ministerial, de 18 de octubre de 1.976,
sobre prevencion y correccion de la contaminacion de origen industrial.

- Adecuaciéon de los focos emisores a la atmosfera a los condicionantes descritos en la presente
Autorizacion, con indicacion de las coordenadas U.T.M. de cada foco.

- Adecuacion de la zona habilitada para el almacenamiento de los Residuos a los condicionantes descritos
en la presente Autorizacién.

Informacion a la consejeria

El Informe de elaborado por la ECCMA asociado a este primer control sera entregado a la Delegacion Provincial de la
Consejeria de Medio Ambiente de Cadiz en el formato papel acompafiado de CD-ROM que incluya todos los archivos
informaticos (texto, planos, mapas, hojas de célculo, certificados de calibracién, efc...) necesarios para la correcta
interpretacion de los resultados. Deberd incluir asimismo, y entre otra documentacion:

- Plano de redes de evacuacién de todo tipo de aguas, reflejando situacién de las arquetas para la toma de
muestras.

- Prevision anual de generacién de Residuos Peligrosos y No Peligrosos, indicando los procesos en los que se
generan y la tipologia y cédigo de los mismos.

2.2. CONTROL EXTERNO

Seran realizados en todos los casos por Entidad Colaboradora de la Consejeria de Medio Ambiente (ECCMA) bajo la
responsabilidad del titular.

A) Atmésfera
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Con la periodicidad marcada para cada parametro, una ECCMA en el campo de Atmésfera realizara los siguientes
controles de las emisiones atmosféricas existentes en la instalacion (definidas en el Anexo Il Parte A):

P1G1

horno 8 horas | Particulas Trienal En regimen

3 minimo 30 minutos | mg/m3 18
normal

P1G2

prehorno |8 horas | Particulas Trienal En régimen

ini i 3
normal 3 minimo 30 minutos | mg/m 18

P1G3 a
P1G5

secadero
y P1G6
excedent
ecalorde | 8 horas | Particulas Trienal
Secadero
(Se

medira
solo un
foco)

En régimen

3 minimo 30 minutos | mg/m3 18
normal

La duracion del muestreo puede reducirse en caso de colmatacion de los filtros, siempre y cuando quede este hecho
evidenciado. Los valores se expresaran en condiciones secas. Los valores se expresaran a 1 atm de presion y 273
°K. El limite de cuantificacién del método analitico de ensayo utilizado en laboratorio de apoyo, sera aquel que, tras
conversion del resultado final a las unidades de expresion especificadas, nunca sea superior al V.L.E. impuesto en
esta Autorizacion. Como método de muestreo y ensayo se empleara un procedimiento acreditado por ENAC. Como
método de ensayo del parametro se empleara cualquiera de los especificados en el Anexo V de esta Autorizacion.
En el caso de emplear una referencia distinta, se expondra este hecho a la Delegacién correspondiente quien
debera aprobar formalmente su utilizacién. El oxigeno medido sera el valor integrado de las mediciones realizadas
en el mismo intervalo correspondiente al ensayo del pardmetro evaluado. Este valor serd empleado para la
correccion al oxigeno de referencia.

Para los controles de la emisién difusa de particulas, las condiciones se fijan en la siguiente tabla:

Particulas en En mg/Nm3

3 puntos suseensmn Trienal funcionamiento | 1 24 horas
Pamculas normal mg/m2 _dia
sedimentables

Se deberan determinar las condiciones atmosféricas (velocidad y direccion de los vientos predominantes durante los
muestreos, Presidn atmosférica, Temperatura, Humedad,...) a fin de evaluar su influencia sobre los ensayos
realizados.

2.3. CONTROL INTERNO
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Podran ser realizados por la propia instalacién, por ECCMA o por laboratorio acreditado bajo la norma UNE 17025
(siempre bajo la responsabilidad de la propia instalacién) con la periodicidad y caracteristicas marcadas en las
siguientes tablas.

En el caso de que los controles sean realizados por la propia instalacion, los medios disponibles seran los adecuados y
con el mismo nivel exigido a un laboratorio acreditado bajo la norma UNE 17025. En la realizacion de los controles
internos seran exigibles los mismos requerimientos técnicos que para la realizacion de los controles externos.

Los controles fijados en el Plan de Vigilancia (auditorias) seran convalidables a efectos de cumplimiento de las
mediciones periddicas externas e internas. Cuando una medicion periddica externa coincida con una medicién
interna, la primera se convalidara a efectos de cumplimiento de la segunda.

A) ATMOSFERA

Con la periodicidad marcada para cada parametro, se realizaran los siguientes controles de las emisiones
atmosféricas existentes en la instalacion (definidas en el Anexo Il Parte A):

Focos

Duracion
control

Parametro

Frecuencia

Momento

n° muestreos

Duracion
muestreo

Unidad de
expresion

% 02
ref.

P1G1
horno

8 horas

Particulas

Anual

En régimen
normal

3 minimo

30 minutos

mg/m3

18

P1G2
prehorno

8 horas

Particulas

Anual

En régimen

3 minimo

30 minutos

mg/m3

18

normal

P1G3 a
P1G5
secadero
y P1G6
excedent
e calor de
Secadero
(Se
medira un
foco
diferente
cada afio)

En régimen

Particulas
normal

8 horas Anual 3 minimo 30 minutos | mg/m? 18

La duracion del muestreo puede reducirse en caso de colmatacion de los filtros, siempre y cuando quede este hecho
evidenciado. Los valores se expresaran en condiciones secas. Los valores se expresaran a 1 atm de presion y 273
°K. El limite de cuantificacion del método analitico de ensayo utilizado en laboratorio de apoyo, sera aquel que, tras
conversion del resultado final a las unidades de expresidn especificadas, nunca sea superior al V.L.E. impuesto en
esta Autorizacién. Como método de muestreo y ensayo se empleara un procedimiento acreditado por ENAC. Como
método de ensayo del parametro se empleara cualquiera de los especificados en el Anexo V de esta Autorizacion.
En el caso de emplear una referencia distinta, se expondra este hecho a la Delegacion correspondiente quien
debera aprobar formalmente su utilizacidn. EI oxigeno medido sera el valor integrado de las mediciones realizadas
en el mismo intervalo correspondiente al ensayo del pardmetro evaluado. Este valor sera empleado para la
correccion al oxigeno de referencia.
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Para los controles de la emisiéon difusa de particulas, las condiciones se fijan en la siguiente tabla:

I I Parametros Fretfuenc Momento Dias Periodo Umdad_ ¢,1e
muestreo ia expresion
Particulas en En mg/Nm?
3 puntos susgensmn Anual funcionamiento | 1 24 horas
Parpculas normal mgim?. dia
sedimentables

En el caso de control de inmision, se deberan determinar las condiciones atmosféricas (velocidad y direccion de los
vientos predominantes durante los muestreos, Presion atmosférica, Temperatura, Humedad,...) a fin de evaluar su
influencia sobre los ensayos realizados.

Cada uno de los focos emisores tendra asociado el correspondiente Libro Registro de Emisiones donde se anotaran
todas y cada una de las medidas realizadas. Ademas, se anotaran las fechas y horas de limpieza y revision periodica
de las instalaciones de depuracion, paradas por averia, comprobaciones e incidencias de cualquier tipo.

2.4. INFORMACION A LA CONSEJERIA

Todas las actividades de control (externos o internos) descritas seran informadas a la Delegacion Provincial de la
Consejeria de Medio Ambiente de Cadiz en el plazo de tres meses desde que el titular obtenga los resultados.
Ademas, los controles externos realizados por ECCMA seran convenientemente notificados, como minimo, 24 horas
antes de la actuacion; los Informes realizados seguiran el formato y contenido marcado para las ECCMA’s por la CMA.

En cualquier caso, cualquier superacion de los parametros limitados en la presente AAl que se detecte en cualquiera
de los controles (externos o internos) o cualquier averia producida en las instalaciones de depuracién o cualquier otra
desviacién que se produzca y que influya sobre la calidad del medio ambiente debera ser informada a la Delegacion
Provincial de la Consejeria de Medio Ambiente de Cadiz, en un plazo no superior a 24 horas.

Respecto a la produccidon de Residuos Peligrosos, y en virtud de los articulos 18 y 19 del R.D. 833/1988, la
instalacién debera presentar antes del 1 de marzo de cada afio, su Declaracién Anual de Productor ante la
Delegacion Provincial de la Consejeria de Medio Ambiente de Cédiz, indicando los residuos producidos en el afio
anterior, su naturaleza, cantidad y destino, distinguiendo los procesos en los que se han generado, asi como el
resultado y operaciones que se han efectuado en relacién con los mismos. Ademas y cada cuatro afios se debe
entregar un estudio de minimizacion de Residuos Peligrosos tal como establece el RD 952/1997.

Respecto a los vertidos hidricos, anualmente, el titular de esta autorizacion debera presentar una declaracion de
vertidos en la Delegacion Provincial de la Consejeria de Medio Ambiente, antes del dia 1 de marzo del afio siguiente
al que se refiera la declaracion. El contenido de la declaracién expresara los siguientes datos:

— Datos generales de la Instalacion (Nimero de expediente de la Autorizacion, Titular, Emplazamiento y
Municipio)

- Datos del vertido (Caracteristicas del vertido, Volumen anual del vertido estimado (estimado o medido),
Caudal medio mensual(estimado o medido))

— Incidencias relevantes acaecidas en el afio.
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ANEXOV
METODOLOGIA DE MEDICIONES Y ENSAYOS

Para la realizacion de los ensayos de los parametros especificados en el Plan de Control, se emplearan
preferiblemente las normas de referencia fijadas en el presente Anexo. En caso de realizar los andlisis por
procedimientos de ensayo desarrollados internamente por el laboratorio, se debera justificar convenientemente que los
mismos estan basados en las normas de referencia de este Anexo.

En caso de que se deseen emplear otras normas de referencia distintas a las expuestas en este Anexo, se debera
comunicar este hecho a la Delegacion Provincial correspondiente quien autorizara formalmente su uso. De cualquier
modo, las normas de referencia seran siempre UNE-EN (o del Comité Europeo de Normalizacién, CEN), EPA,
Standard Methods, ASTM o cualquier otro organismo reconocido. En cualquier caso podra también ser empleado
alguno de los métodos especificados en el “Documento de orientacion para la realizacion del EPER”

A) ATMOSFERA

PARAMETRO CEN EPA OTRO
Acido Clorhidrico (HCI) UNE EN 1911-1 EPA 26 A
Acido Fluorhidrico (HF) EPA 26 A
EPA1
Caudal UNE 77225 EPA2
Contenido de O2 UNE 77218
UNE 77218
UNE 77216/1M
Diéxido de Azufre (SOz2) UNE 77216 EPAG
UNE 77226
UNE 77222
EPA3B
Didxido de Carbono (CO2) UNE 77218 EPA CTM-030
EPA CTM 034
Humedad EPA 4
EPA 10
Mondxido de Carbono (CO) UNE 77218 EPA CTM-030
EPA CTM 034
Monxido de Nitrgeno (NO UNE 77218 EPA CTIHO%
ondxido de Nitrégeno (NO) EPA CTM 034
UNE 77218 EPAT
Oxidos de Nitrégeno (NOx) UNE 77228 EPA CTM-030
UNE 77224 EPA CTM 034
Oxigeno (O2) UNE 77218 EPA3B
. UNE IS0 9096 EPAS
Particulas Totales UNE EN 13284 EPA 17
PM10 EPA 201
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