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1 DESCRIPCION Y FUNCIONAMIENTO

Autoclave para esterilizacion de residuos fabricado en acero inoxidable AlSI-304. De disposicion horizontal

AQUI PUEDE VER UN VIDEO DEL EQUIPO

Funcionamiento del operador con el autoclave de esterilizacion:

e Introduccion de los carros con residuos en el interior del
autoclave de forma manual y por la puerta frontal.

e Cierre horizontal de la puerta de forma manual y giro
rotacional manual mediante cilindro hidraulico (opcional
automatico).

e Activacion manual del sistema de seguridad mecanico.

e Activacién del ciclo determinado de esterilizacion

e Finalizacién del ciclo escogido, desbloqueo de la puerta y

extraccion de los carros con los residuos esterilizados.

Funcionamiento del ciclo de esterilizacion:

PREVACIO:

Rotura de los paquetes o botes que pueden contener los residuos para que la
esterilizacién pueda llegar a todos los productos del interior de carro. Este ciclo
de pre vacio se puede hacer tantas veces como se quiera, para poder
garantizar la rotura de los envases, dependiendo del tipo de residuo que

contiene el esterilizador

Los gases que pueden producirles antes del a esterilizacion, son eliminados a

través de un filtro HEPA (filtro bioldgico-bacteriol6gico) para garantizar la

eliminacién de cualquier impureza y la salida de aire higiénico.

CALENTAMIENTO Y ESTERILIZACION:

A través de la valvula modulante se introduce el vapor dentro del autoclave. La introduccion del vapor se hace a

través de la valvula modulante, para garantizar el calentamiento homogéneo del autoclave.
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El programa permite poder realizar ciclos de vacios adicionales durante la fase de calentamiento y esterilizacién, lo
cual permite asegurar que todas las bolsas contenedoras de los residuos se rompen y se eliminan y esterilizan todos

los desechos.

DESCARGA DE CONDESADOS

Una vez concluido el ciclo de esterilizacién, estos condesados son descargados fuera
del autoclave. Estos condesados deben ser descargados en un pozo de purgas o en
un enfriador de purgas para poder enfriarlos a < 50°C y posteriormente, descargarlos

a la red de desague.

ESCURRIDO:

Se realiza un vacio final para poder escurrir y evaporar los condesados que pueden haber quedado en el interior del

autoclave.

El aire del vacio pasa a través de un bypass del filtro HEPA por un filtro normal para poder eliminar posibles

impurezas, ya que se trata de un aire estéril. De este modo se alarga la vida util del filtro HEPA.

FIN DE CICLO:

El autoclave descarga automaticamente la presion residual una vez concluido el proceso de enfriamiento. En este
momento termina el ciclo del autoclave y el operador puede proceder al desbloqueo y apertura de la puerta para la

extraccion de los contenedores. El autoclave ya vuelve estar operativa para la siguiente carga.
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2 CARACTERISTICAS TECNICAS

Fabricante

Modelo

Volumen interno

Orientacion del autoclave

Uso

Material

Cadigo de disefio

Certificado de recipiente a presién
Marcaje

Control de calidad

Entidad certificadora

Otras directivas aplicables

Presién de disefio

Presion de trabajo maxima

Presion de la valvula de seguridad

Presién de vacio limite de la bomba de vacio
Temperatura de disefio

Temperatura de trabajo

Sistema de calentamiento

Sistema de enfriamiento

Sistema de pre secado

Tiempo aproximado del ciclo de esterilizacion
Potencia maxima de consumo del autoclave
Dimensiones

Altura total del autoclave

Longitud total aproximada, puerta abierta
Diametro interior util del recipiente

Longitud del cuerpo cilindrico util

Aislamiento térmico exterior — material interior

Aislamiento térmico — Recubrimiento final

ATTSUKLAUS

EPH - 1300 x 4000

= 5,31 m3

Horizontal

Esterilizacion de desechos
Acero Inoxidable AISI-304
EN13445

Equipos a presion 2014/68/UE
CE

ISO 9001:2008
Bureau Veritas
Baja tension 2014/35/UE,
Compatibilidad electromagnética 2004/108/CE

Maquinas

-1 a5Barg (158,92 °C de vapor)
4 Barg (151,96 °C de vapor)

5 Barg

33 mBar Abs

150 °C

Entre 121 y 140 °C (estandar)
Vapor directo

Temperatura exterior

Vacio final

1 hora

3 kw

2250 mm
6000 mm
1300 mm

4000 mm

2006/42/CE,

Fibra de lana de roca de densidad 100 kg/m2, 80 mm de

espesor

Chapa de = 0,6 mm de acero inoxidable
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Sistema de apertura de la puerta Manual asistido por cilindro hidraulico (Automatico como
opcién)
Sentido de la puerta Estandar (Izquierda)
Numero de puertas Una
Notas:

e Las medidas pueden variar y se confirmaran en el momento de disefio de la maquina.

3 CONTROL DE CALIDAD Y MATERIAL DE CONSTRUCCION

Control de calidad mediante:
e Certificacion sistema calidad mediante ISO-9001 de BUREAU VERITAS

e Certificacion CE 2014/68/UE u opcionalmente ASME VIII division 1 sello U

BUREAU VERITAS

Certification

e Radiografiado el 25% de las soldaduras de los equipos con X-RAY

ES02a73191

e Control del 25% de las soldaduras de los equipos con ultrasonidos

Normas de soldadura normalizadas utilizadas para la construccion del equipo:

e WPS UNE-EN ISO 15609-1:2005, WPQR UNE-EN ISO 15614-1:2005, WPQ UNE-EN ISO 9606-1:2014

Caracteristicas del material de construccion del cuerpo a presién del autoclave:

Pieza Calidad

Cilindro Acero inoxidable AISI-304
Puertas Acero inoxidable AISI-304
Fondos Acero inoxidable AISI-304

Tubuladuras y conexiones  Acero inoxidable AlISI-304

4 ACCESORIOS Y COMPONENTES

Posiciéon de los accesorios Estandar (izquierdas)
Transmisor de presioén WIKA "

Presostato de seguridad WIKA

Manémetro de control visual presion Diametro 63 mm
Transmisor de temperatura Sonda PT-100

Grifo de 3 vias para mandémetro 1 grifo

Asiento inclinado, INOX DN32 PN-16 Actuador neumatico
Valvula automéatica proporcional de entradade para control proporcional del rango de apertura de lavalvula
vapor y controlar con precisiéon la temperatura interior del

autoclave

Pol. Ind. C/ Falgueras, 21 - 17460 — Celra — Girona — Spain | info@attsuklaus.com | pag. 6



mailto:info@attsuklaus.com

Referencia: 22-347 Rev.0
Fecha: 25/11/2022
Persona de contacto: Marc Vidal

Vélvula antirretorno vapor
Vélvula aireacion
Valvula automatica de vacio

Valvula purga colector

Bomba de vacio

Filtro para producto contaminado

Filtro para aire esterilizado

Puerta frontal

Seguridad puerta

Introduccién del producto / vagén de carga
Carriles interiores para el vagon de carga
Armario maniobra y control

Conexion exterior aire neumatico para control

de valvulas
Conexion eléctrica Potencia

Conexion eléctrica maniobra

Notas:

ATTSUKLAUS

AUTOCLAVES

Empresa del grupo industrial ATTSU

Disco INOX

Asiento inclinado, INOX DN32 PN-16 Actuador neumatico
Asiento inclinado, INOX DN40. Actuador neumatico

Bola 1/2" inox roscada

BUSCH Dolphin LX 0110 - Bomba de anillo liquido. Potencia
2,2 kW

Tipo HEPA de alta capacidad
Tipo Y, inoxidable

Apertura manual mediante cilindro hidraulico (automatico

como opcidn)

Cierre de seguridad + sensores finales de carrera

monitorizados en la pantalla del cuadro eléctrico
Manual

Guias interiores con perfil guia del vagén de carga
ATTSUKLAUS

Manorreductor '2” (suministro de 6 a 7 bar). Grupo filtrante

incluido
400 V - Ill = 50/60 Hz
220-240V —-1-50/60 Hz

e Los proveedores y detalles técnicos pueden variar ligeramente en el momento del disefio de la maquina.

e No se incluye bomba centrifuga para condensados, se considera se descargaran por la propia presion

interior del autoclave o por gravedad. Se ofrece como opcional en la presente cotizacion.
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5 ARMARIO DE MANIOBRA, SOFTWARE Y CONTROL CON PLC

Cuadro eléctrico con PLC + pantalla tactil de 10” para la maniobra y control total del autoclave y sus accesorios.

Componentes:

e PLC marca Siemens o Panasonic.

e Pantalla tactil HMI de 10” para el control del proceso
del autoclave. Pantallas de seleccion del proceso y
control con visién de las temperaturas, presion, vacio,
tiempo, alarmas y gréaficos de cada proceso.

e Alarma acustica ajustable. Emite sonidos cuando la

temperatura, vacio o presién exceden los parametros

establecidos. ’ ﬂj

¢ Almacenamiento de datos recogidos por los sensores |
durante 7 dias. Se puede insertar un Pen drive para ‘
descargar los datos y procesarlos en una hoja de célculo para crear informes.

e Configuracion de hasta 20 programas en el PLC.

e Mediante la conexién de un cable ethernet o Wi-Fi al PLC se puede brindar asistencia remota directamente
des de ATTSU Klaus S.L. sin necesidad de desplazamiento.

e Como opcion se ofrece un PC en red que monitoriza continuamente el PLC del autoclave y graba en un
fichero cada proceso que hace. Permite tener historial e imprimir informes de cada proceso de forma

automatica.

6 SISTEMA DE CARGA Y DESCARGA

Sistema de carga manual con una puerta.

Se presenta el carro frente al autoclave, se acopla el carro con los
carriles interiores del autoclave, se desbloquea la cesta y se empuja

hacia el interior del autoclave de forma manual.

Una vez finalizado el ciclo, las cestas se extraen tirando de la base y se

colocan de nuevo sobre el carro para transportarlas al punto deseado.

Como opcional (opcion 10.4) se oferta el sistema de introduccién y

extraccion de carros automatico.
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7 PROCESO DE FABRICACION

Las autoclaves de ATTSU KLAUS S.L., se fabrican con la mas alta tecnologia, y los sistemas méas novedosos de

soldadura y mecanizacion.

Soldadura de las tapas y accesorios mediante robot de Soldadura de las conexiones (tubuladuras) mediante

soldadura robot de hilo oscilante

Sistema automatico de obertura Soldadura cilindrica y longitudinal automatica mediante
arco sumergido (libre de oxigeno)

Sistema centrador para el ajuste de la apertura de tapa Equipos para pequefias y grandes capacidades
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8 LIMITES DEL SUMINISTRO

Los siguientes suministros se encuentran incluidos en los precios descritos a continuacion:

. Sistema de calentamiento mediante vapor directo.
. Sistema de apertura de la puerta manual (automatico como opcién 10.2).
. Sistema de gestién y control de vacio, vapor (generador no incluido), condensados, despresurizacion,

sensores de temperatura y presion y seguridades.

. Completamente construido en acero inoxidable AlSI-304.
. Aislamiento del autoclave.
. Bomba de vacio de anillo liquido.
. Panel de control con todos los componentes eléctricos, incluyendo PLC + panel tactil 10”.
. Documentacion y certificados del equipo.
No incluido:
. Caldera de vapor (se puede cotizar, somos fabricantes)
. En general, cualquier tipo de suministro u obra no especificado en la presente oferta.
9 PRECIO

Precio del autoclave y de los elementos descritos en la oferta des del punto 1 al punto 8.

Precio Autoclave EPH 1300x4000
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10 OPCIONALES

10.1 OPCIONAL: CESTA PARA LA CARGA CON PLATAFORMA ELEVADORA

Cesta con ruedas para el interior del autoclave fabricado en acero inoxidable AISI-304. Disefiados para resistir la

temperatura y la presion del autoclave.

Las cestas tienen un sistema de anclaje entre ellas, para poder sacarlas del interior en el caso que el autoclave este

disefiado para varias cestas.
Medidas exteriores aproximadas: 950x950x850 mm (largo x ancho x alto)
Disefio adaptado a los railes interiores del autoclave.

Capacidad aproximada de desechos por cesta de 145 kg, calculada considerando la densidad media de los
desechos de 190 Kg/m3.

Se incluye una plataforma elevadora con cilindros hidraulicos y accionamiento mediante botonera. La cesta se eleva

a la altura del autoclave para su facil introduccion.

Importante: el cliente debe realizar un foso adecuado a la plataforma. Como alternativa, se puede instalar el

autoclave en un foso y no es necesaria la plataforma elevadora del carro, al guedar los railes interiores del autoclave

a nivel del suelo.

Plataforma elevadora Cesta para la carga

*Si el autoclave se instala en un foso y los railes
interiores quedan a nivel de suelo, la plataforma no es

necesaria
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10.2 OPCIONAL: SISTEMA AUTOMATICO DE APERTURA DE LA PUERTA DEL AUTOCLAVE

Sistema de apertura horizontal y cierre rotacional automatico de la puerta delantera y trasera mediante cilindros

hidraulicos.
El sistema automatico utiliza los cilindros para la apertura de la puerta y para el bloqueo de la misma.

Incluye el grupo hidraulico y su maniobra.

10.3 OPCIONAL: BOMBA CENTRIFUGA PARA DESCARGA DE CONDENSADOS

Bomba centrifuga de potencia aproximada 0,55 kW para descargar los condensados, siempre y cuando no se

puedan descargar por gravedad.

10.4 OPCIONAL: SISTEMA MOTORIZADO PARA LA INTRODUCCION Y EXTRACCION DE
CARROS

Sistema motorizado para la extraccion e introduccién de carros, para no tener que entrar

dentro de la autoclave.

Este sistema tiene un motor reductor en el exterior y mediante un sello mecénico se evita

la salida de presion por el eje.
Se instalan dos pulsadores en el cuadro, uno para introducir y otro para extraer los carros.

Todos los materiales son de acero inoxidable 304

** Recomendado para autoclaves de mas de 3 cestas
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105 OPCIONAL: GESTION DE DATOS, HISTORICOS, Y GENERACION DE INFORMES
ATTSUKLAUS SCADA

Sistema de comunicacién del PLC en red local (LAN) y privada con un ordenador

configurado para ello. Permite:

e Gestion de recetas para diferentes procesos, pudiendo enviar al autoclave

los datos del proceso y numero de identificacion de proceso.

¢ Enlacomputadora se almacenan todas las recetas que se desee almacenar,
y solo se envian al autoclave, las que se desee tener operativas en cada
momento.

Almacenamiento de los datos REALES y a tiempo real, de los sensores del autoclave, ===

como temperatura, presion, vacio, tiempos de proceso, para el correcto z " -

almacenamiento de cada proceso, y la generacion de informes de trazabilidad.

o Permite la revisién e impresién del informe de calidad, de cualquier proceso almacenado en el histérico.

Si se desea, el autoclave puede ser programada desde la computadora o bien desde la pantalla en el autoclave,

dependiendo de la configuracion realizada por el usuario administrador.
Gestion de datos y generacién de informes SCADA
SE INCLUYE ORDENADOR PORTATIL YA CONFIGURADO

Aqui puede ver un video sobre el Scada

10.6 OPCIONAL: TRANSPORTE

Transporte de todos los elementos descritos desde Celra, Girona hasta XXXXX.

10.7 OPCIONAL: INSTALACION Y PUESTA EN MARCHA DEL AUTOCLAVE

Puesta en marcha del autoclave durante X dias completos de trabajo. Las fechas de la puesta en marcha deberan

comunicarse 2-3 semanas de anterioridad.
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Para proceder a la puesta en marcha, es obligatoria el envio de
fotografias de la finalizacion de la instalacion del autoclave. También de

disponer el producto para la realizacion de las pruebas. ATTSU Klaus S.L.

no se hace responsable de los productos introducidos en el autoclave

durante la puesta en marcha.

Incluye:

e Puesta en marcha

e Instalacion de los componentes desensamblados para el transporte
e 2 técnicos

e Dietas

e Training (software, operacion, mantenimiento)

e Supervisibn mecanica y eléctrica
Excluido:

o Materiales o recambios, si fueran necesarios
e Trabajos de soldadura para adaptar la instalacion (se puede cotizar)

e Producto o solucién para la utilizacién del autoclave.

10.8 OPCIONAL: LEGALIZACION DEL AUTOCLAVE EN ANDALUCIA

Consiste en la gestion de la legalizacion de la instalacion del autoclave en la Comunidad autbnoma de Andalucia ya
que se trata de un recipiente a presion. Incluye la redaccién de la memoria del proyecto y la gestién de su

presentacion en Industria y obtencion del certificado y la placa de legalizacién.

En caso de que la instalacion no se lleve a cabo por personal de ATTSU, el cliente debera suministrar toda la

informacion necesaria que ATTSU necesite para la elaboracién del proyecto.
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11 CONDICIONES DE LA OFERTA

Las conexiones del equipo a las redes de fabrica no estan incluidas. (aire, electricidad, agua (en su caso), descargas

al exterior (valvulas de alivio y seguridad), etc.

Las imagenes que aparecen en esta oferta son meramente orientativas sin caracter contractual, y pueden variar
segun alcance y modelo sin previo aviso.

Todos los precios indicados no incluyen IVA.

Condiciones de entrega: equipo puesto en nuestra fabrica, Celra, Girona. Condiciones FCA, Incoterms 2010.

Forma de pago:

e 30% a la confirmacion del pedido.
o 40% a la Prueba hidraulica del equipo con entidad certificadora Bureau Veritas
o 30% previo a la entrega del equipo.

Plazo de entrega:

e 140-180 dias a partir de la fecha de confirmacion del pedido para equipo estandar. El plazo se confirmara

en el momento de confirmacién del pedido.
El plazo de entrega puede acortarse en funcién de la rapidez del suministro de algunas piezas por nuestros
proveedores.

Exclusiones: Se exceptlia montaje e instalacion de los elementos descritos en la presente oferta, puesta en marcha,

asi como todo tipo de obra civil, y en general cualquier tipo de suministro que no quede claramente especificado en

la presente oferta.

Garantia: La garantia es de 3 afios o 5580 horas, para el cuerpo a presion y de 1 afio o 1860 horas para los

accesorios. El certificado de garantia se entrega junto al autoclave.

Documentacién: incluye hojas de datos de los componentes y el manual de operacién. La documentacién se
entregard en espafol o en inglés. En caso de precisar un idioma diferente del cual no dispongamos de traduccion,

el coste de la traduccion se facturara aparte.

Validez: Esta oferta tiene una validez de 1 mes desde la fecha de la oferta.

Condiciones de suministros externos generales (si no se especifica lo contrario en la oferta):
e Electricidad: 400V- Il / 230V- | / 50 Hz. Con proteccién de sobretensiones y sobra intensidades.
e Agua segun UNE EN 12953-10-2003.

e Aire comprimido. Presion de suministro 6 Bar para maniobra. Limpio y libre de humedad. Para el aumento

de presion del autoclave, segun detalles de oferta.

Conforme: El Comprador ATTSU KLAUS S.L.

Firmay sello
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12 CONDICIONES GENERALES DE VENTA

Condiciones generales de venta, cuya aceptacion de oferta implica la aceptacién de los términos y condiciones de
la misma. Cualquier modificacion o derogacién de algunas de las condiciones no sufrira efecto, si no se ha acordado

por escrito.

Condiciones generales

e El plazo de validez de nuestra oferta es de un mes a partir de la fecha de emisién de la misma y esta sujeta a
la confirmacion a la recepcion del pedido.

e Los pedidos no podran ser anulados ni total ni parcialmente, sin nuestra conformidad por escrito. En este caso
nos reservamos el derecho a efectuar el cargo de cancelaciéon que estimemos justo y razonable.

e El precio y plazo de entrega de nuestra oferta, si no hay clausula en el contrato distinta, se entendera siempre
para material puesto a disposicién del comprador en nuestra fabrica sin embalajes.

e Eltransporte es por cuenta del Comprador, y sean cuales sean las condiciones del contrato y de la expedicion,
las mercancias viajan siempre por cuenta y riesgo del Comprador, considerandose que el pago del transporte
es un desembolso hecho por cuanta del Comprador.

e Si el comprador desea la intervencion de una Entidad de Control para inspeccidon de materias primas,
construccion, pruebas, etc., los gastos ocasionados seran por cuenta del Comprador. Las inspecciones o

pruebas no entorpeceran ni retrasaran el proceso de fabricacién del equipo.

Garantias

Garantizamos nuestros equipos contra todo vicio de construccion o defecto de material, que se descubra dentro del
plazo de 12 meses naturales, a partir de la fecha de entrega. La garantia consiste Gnicamente, en reparar o sustituir
cualquier trabajo o pieza que resultase defectuosa, siendo a cargo del Cliente los gastos de desplazamiento y dietas

de nuestro personal, asi como los portes de los elementos o0 materiales a sustituir.

Para invocar el beneficio de la garantia sera necesario:

a. ElI Comprador comunigue por escrito la averia, dentro de las 24 horas de ser detectada, dando toda clase
de facilidades para su comprobacién y correccién y la entrega de las piezas defectuosas.

b. No se haga ningiin cambio o reparacién si no es con nuestro personal técnico o nuestra autorizaciéon por
escrito.

c. La garantia de los automatismos, controles y equipos fabricados por otros quedara limitada la garantia a
la que se reciba del suministrador.

d. No se abonara indemnizacidn alguna por cualquier otro dafio o perjuicio directo o indirecto a

€. personas 0 cosas o por lucro cesante.

f. La garantia estad sujeta al cumplimiento de las condiciones de pago y demas obligaciones que tiene el
comprador segun contrato, asi como un manejo y mantenimiento de acuerdo con nuestro manual de
instrucciones.

g. La puesta en marcha sera por cuenta del Comprador y sera realizada por nuestro personal técnico u otro

debidamente autorizado.
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Plazos de entrega

e Los plazos de entrega indicados en la oferta, se entienden como probables y bajo reserva de circunstancias
imprevistas, como contratiempos de fabricacion, retrasos en la entrega de materiales, transportes, y en todos
los casos de fuerza mayor.

e El plazo de entrega, se cuenta a partir del envio por el Comprador del primer pago, y en su caso también de
datos y aprobacién de planos definitivos si fuera un requisito aprobado estipulado en la oferta.

e El retraso por parte del Comprador de alguno de los plazos convenidos, interrumpira el correr del plazo
estipulado para la entrega del suministro, asi como de las penalizaciones por retraso si estas se hubieran
acordado, reanudandose el plazo de entrega cuando el pago se haya realizado.

e Unavez comunicado al Cliente que el equipo estd listo para su entrega, si no hay instrucciones en el contrato o
estas no se hubieran recibido, transcurridos siete dias de la comunicacion, se supondra haberse efectuado la
entrega del mismo y el equipo fabricado quedara en almacén, hasta que el cliente haya aceptado el coste extra

por el almacenaje, del tiempo que permanezca en fabrica hasta que sea retirado.

Responsabilidades

Queda expresamente excluida del presente contrato, cualquier indemnizacién por parte de ATTSU KLAUS, S.L. de
los perjuicios indirectos o consecuenciales, tales como pérdidas de produccién, ganancias o contratos que se

pudieran ocasionar al Cliente en la ejecucién del presente contrato.

En cualquier caso, la responsabilidad financiera global de ATTSU KLAUS, S.L. no excedera del importe total del

contrato.

Condiciones de pago
Las condiciones de pago seran las especificadas en las condiciones generales del presupuesto/contrato.
Los pagos se efectuaran al contado en nuestro domicilio o Banco.

La demora del Comprador en efectuar los pagos en los plazos fijados, nos da derecho a cargar, a partir de la fecha

de vencimiento, el interés bancario normal, aumentado en un 2%.

Los impuestos de cualquier clase que graven el contrato, pedido o facturacion, seran siempre a cargo del
Comprador, quien se compromete a resarcirnos de su importe a la presentacién de la fractura correspondiente, o

directamente.

Reserva de dominio

El equipo fabricado no sera propiedad del Comprador, en tanto no se haya efectuado el pago total de nuestro

presupuesto, incluidos los suplementos que pudiera haber.

Las especificaciones descriptivas, catalogos, planos y detalles de pesos y dimensiones enviados con la oferta, son

solamente orientativos y no forman parte del contrato.
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Fuero

Para entender en las demandas o juicios que pudieran suscitarse, los Juzgados y Tribunales de Girona, seran los

Unicos competentes, a los que se someten de un modo expreso ambas partes, con renuncia de su propio fuero.
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1. CALDERA DE VAPOR

1.1 Descripcion

Caldera de vapor marca ATTSU piro tubular, horizontal de tres pasos de humos totalmente refrigerado por el agua de la
caldera, de alta eficiencia energética, bajo nivel de contaminacion, y bajo coste de mantenimiento.

La combustion se desarrolla en el hogar disefiado para permitir una
perfecta combustion del quemador, consiguiendo una carga térmica
homogénea y una temperatura adecuada.

La circulacién de los gases se realiza bajo una sobrepresion en el
hogar. Gracias al avanzado disefio mecanico, los gases circulan
uniformemente por los tubos, a una velocidad constante,
permitiendo una cesion constante del calor.

Las superficies de radiacién y conveccion han sido calculadas para
que, en funcién del tipo de combustible utilizado, el rendimiento sea
el maximo en cada caso.

El acceso al hogar y a las cajas de humos se realiza mediante
puertas abatibles de rapida y facil apertura.

Las puertas estan aisladas mediante fibra ceramica y la envolvente
mediante lana de roca protegida con chapa de acero inoxidable.

1.2 Video explicativo del funcionamiento de la caldera

Clic en laimagen superior para ver el video de funcionamiento
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1.3 Proceso de fabricacion

La caldera de vapor RL se fabrica en serie mediante procesos automatizados asegurando la mayor calidad con unos
plazos de entrega muy cortos.

Soldadura automatica de tubos de humos mediante robot de
soldadura orbital

e \
Refrendado automatico de los tubos, garantizando una largavida ~ Soldadura de las conexiones (tubuladuras) mediante robot de hilo
util de los mismos. oscilante

- g v e el ¥ I
Soldadura de las tapas y accesorios de la caldera RL mediante Soldadura cilindrica y longitudinal automatica mediante arco
robot de soldadura sumergido (libre de oxigeno)

Produccién en serie de la cadera de vapor ATTSU RL en nuestra
fabrica en Celra (Girona) fabricadas.

Pruebas de rendimiento y consumo de todas las calderas

% esetsescowss
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1.4 Caracteristicas técnicas de la caldera

Marca

Modelo

Produccion de vapor
Potencia térmica Gtil maxima

Presion de disefio

Temperatura de disefio

Presion timbre valvula de seguridad
Presion de trabajo

Volumen total

Volumen nivel medio

Volumen camara de vapor

Altura de la camara de vapor
Superficie de calefaccién

Superficie vaporizacion
Rendimiento

Rendimiento con economizador
Clase para la instalacion en Espafia
Presion maxima para clase primera
Sobrepresion hogar

Tipo de combustible con el que se puede utilizar la caldera
segun el quemador instalado
Consumo con gas natural
Consumo con propano

Consumo con gasotleo

Consumo con fuel6leo

@ chimenea

Longitud total con quemador
Longitud sin quemador

Ancho con accesorios

Altura total con accesorios

Peso de transporte

Cadigo de disefio

Presién de prueba hidraulica
Certificacion de conformidad
Categoria

Maodulo

Certificacion sistema calidad fabricante

ATTSU
RL-600/8

600 kg/v/h
393.435 kcal/h
459 Kw

12,6 bar

192,6 °C

10,5 bar

- bar

0,78m3

0,54 m3

0,24 m3

235 mm

11,40 m2

1,45 m2
90+1

95+1
Primera (PmsxVT<15000) 12.6x780=9828
12,6 bar

40 mmca

Gas Natural / Propano / Gaséleo / Fueldleo / Biogas

40 Nm3/h *(agua alimentacion 103 °C, 9500 kcal/Nm3)
32 Kg/h *(agua alimentacion 103 °C, 11900 kcal/Kg)
43 Its/h *(agua alimentacion 103 °C, 8900 kcal/lt)
40 Kg/h *(agua alimentacion 103 °C, 9600 kcal/Kg)
250 mm

3.000 mm

2.400 mm

1.500 mm

1.850 mm

1,8Tn

TRD

18,45 Bar

2014/68/UE

v

H1

ISO-9001 BUREAU VERITAS

1.5 Control de calidad y material de construccion de la caldera de vapor

Control de calidad mediante:

@ Certificacion sistema calidad mediante ISO-9001 de BUREAU VERITAS
@ Certificacion CE 2014/68/UE u opcionalmente ASME VI divisién 1 sello U

BUREAU VERITAS
Certification

£S0473191

Normas de soldadura normalizadas utilizadas para la construccion del equipo
WPS UNE-EN ISO 15609-1:2005, WPQR UNE-EN ISO 15614-1:2005, WPQ UNE-EN ISO 9606-1:2014

Caracteristicas del material de construccién del cuerpo a presion de la caldera:

Pieza Calidad
Envolvente Acero al carbono P265GH EN-10028-2
Hogar Acero al carbono P265GH EN-10028-2

Tipo de hogar
Placas tubulares
Tubos de humos

Hogar de construccién tipo - Liso
Acero al carbono P265GH EN-10028-2
Acero al carbono P235GH EN-10216-2

) (€

Tubuladuras envolvente Acero al carbono P235GH EN-10216-2
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1.6 Accesorios y valvuleria instalados en la caldera

Posicion de los accesorios

Quemador

Bomba marca/modelo

Nivel visual

Valvulas de retencién entrada agua
Valvula interrupcién entrada agua angular
Manometro control presion bomba

Control nivel paro y marcha bomba

Control de nivel maximo

Control de nivel bajo de agua (12 seg.)
Control de nivel muy bajo de agua (22 seg.)
Control presion de trabajo quemador 2 llamas
Control presion de trabajo quemador modulante
Control de seguridad de presion
Mandmetro de control visual presion

Grifo de 3 vias para manémetro

Valvula de seguridad

Valvula salida vapor

Valvula aireacion

Valvula purga colector

Valvula de purga de lodos

Armario maniobra y control

Tension de potencia

Tensiéon de maniobra

Potencia eléctrica total con Gas Natural
Potencia eléctrica total con Gasoleo
Potencia eléctrica total con Fueloleo

Standard (igual al catalogo)
Incluido

Grundfos CR1-17 (1,5 kw)

1 x TEYVI BRONCE N° |1l

Tipo Disco INOX DN25 PN40
ARI, DN-25

Diam. 63 ATTSU 0-25 bars

2 electrodos

1 electrodo

1 electrodo

1 electrodo

2 x Presostato Danfoss KPI36
1 x Transmisor de presion WIKA 0-16 Bar
1 x Presostato Danfoss BCP5
Diam. 100 ATTSU 0-25 bars

1 grifo

ARI FIG.12902 DN-25/40 PN-16
ARI FIG.12046 DN-32 PN-16
Ball Valv. INOX '%.”

Vélvula de bola roscada 1/2"
Véalvula de bola INOX 304 DN25 PN16
ATTSU

400V -1l -50 Hz

230V -1l-50Hz

2,25 kW

2,25 kW

7 kw

1.7 Quemador de Gas Natural instalado en la caldera — 2 llamas

Quemador tipo monabloc, incluye todas las seguridades y elementos de control para su funcionamiento automatico en
calderas de vapor, compuesto por: Un cuerpo monobloc, con ventilador de aporte de aire de combustion, cabezal de
combustién y sistema deflector de aire, electrodos de encendido y centralita de control automético

&% Modelo 2 llamas RIELLO RS 44 MZ TL FS1
&% Combustible Gas natural *9500 kcal/Nm3
% Potencia térmica minima 116 kW

€ Potencia térmica maxima 580 kW

@ Regulacion 2 marchas

¢ Potencia del motor 0,75 kW

% Presion de entradade gas  75-250 mbar

% Rampade gas 2LL MB 410/1 - RSM 20

*Quemador dimensionado para altura sobre el nivel del mar < 700 m. Para localizaciones mas altas se debera instalar un modelo quemador superior.
*En el caso de tener una presion en linea superior a lo indicado, se debera instalar una reductora de presion en la linea de alimentacién al quemador

*El modelo del quemador puede variar en funcion de la instalacién
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1.8 Quemador de Gasoil instalado en la caldera — 2 llamas

Quemador tipo monabloc, incluye todas las seguridades y elementos de control para su funcionamiento automatico en
calderas de vapor, compuesto por: Un cuerpo monobloc, con ventilador de aporte de aire de combustién, cabezal de
combustion y sistema deflector de aire, electrodos de encendido y centralita de control automatico

&% Modelo 2 llamas RIELLO RL 50 TL FS1

& Combustible Gasoleo 8900 kcall/lt

% Potencia térmica minima 148 kw

€ Potencia térmica maxima 593kwW

% Regulacion 2 marchas

& Potencia del motor 0,75 kw

& Presion de entrada gasoéleo En carga ;
% Calidad del gasdleo Correctamente filtrado minimo 100 micras BN

*Emisiones del conjunto caldera quemador segun la directiva (UE) 2015/2193 - Quemador Low NOXx Clase 2 EN676 NOx<200mg/kWh

*Quemador dimensionado para altura sobre el nivel del mar < 700 m. Para localizaciones mas altas se debera instalar un modelo quemador superior.
*En el caso de tener una presion en linea superior a lo indicado, se deberd instalar una reductora de presién en la linea de alimentacién al quemador
*La purga del conducto de circulacion de gases, debera ser conducida al desagtie por el cliente.

*El modelo del quemador puede variar en funcion de la instalacion
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1.9 Vista general de posicion de accesorios

7 8

9 10 11 1243 14 15 16

18

19
20

: ' = 1 .
t" zr.: @ ,h

33 2. 31 30 298 27 35 g %
1 Quemador 18 Puertatrasera
2 Puerta delantera 19 Valvula angular entrada agua dentro de caldera
3 Bisagra puerta delantera 20  Primera valvula antirretorno
4 Colector de presostatos 21  ManoOmetro de la bomba
5 Presostato control del quemador PR1 & PR2 22 Motor de la bomba
6 Transmisor de Presion 23 Bomba de agua de alta presion
7 Manometro de la caldera 24 Valvula bomba de agua
8 Presostato de seguridad PR4 25  Segunda véalvula antirretorno
9 Valvula de aireacion 26  Segunda bomba de alimentacién de agua
10 Electrodos de nivel de agua 27  Purga de sales (TDS) automatica
11 Valvula vapor nivel visual 28  Cuerpo caldera
12 Valvula de agua del nivel visual 29 Valvula automatica de purga de lodos
13  Cajanivel visual 30 Valvula manual de purga de lodos
14  Valvula salida de vapor 31  Manorreductor de aire comprimido
15 Oreja de Izaje de la caldera 32  Cuadro eléctrico de la caldera estandar
16  Valvula de seguridad 33 Bancada de la caldera

17  Chimenea
*Dependiendo de los opcionales escogidos la caldera puede contener otros elementos o no disponer de alguno de ellos.
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1.10 Medidas de la caldera

Caldera modelo RL 50 75 100 200 300 400 500 600 800 1.000
DIMENSIONES A mm. 1.100  1.100 1.100 1.500 1.500 1.500  1.500 1.800 1.700 1.700
B* 1400  1.600 1.850 1.800  2.300 2400 2800  3.000 3.100  3.500
Cc mm. 1.250  1.100 1.100 1.400 1.400 1.500  1.500 1.500 1.700 1.700
D** mm. 400 400 400 400 500 500 600 600 900 900
E mm. 1.050  1.200 1.450 1.400 1.800 1900 2200 2400 2200 2.600
F mm. 915 915 915 1.075 1.075 1260  1.250 1.250 1.580 1.650
G mm. 100 100 100 150 150 200 200 200 250 250
H (desentubado)  mm. 400 600 800 800 1.100 1.100  1.400 1.600 1.400 1.800
Salida vapor V paraP= 8bar 12" 12" 3/4" DN25 DN25 DN25 DN32 DN32 DN40 DN40O
10 bar 1/2" 1/2" 3/4" DN25 DN25 DN25 DN25 DN32 DN32 DN40
12 bar 1/2" 172" 3/4" DN25 DN25 DN25 DN25 DN32 DN32 DN32
14 bar DN20 DN20 DN25 DN25 DN25 DN32 DN32
16 bar DN20 DN25 DN25 DN25 DN32
Caldera modelo RL 1.250 1500 1.750 2.000 2.500 3.000 3.500 4.000 5.000
DIMENSIONES A mm. 2.000 2.000 2.100 2100 2.400 2.400 2.600 2.600 2.900
B 3.600 4.100 4.000 4.200 4.400 5.100 5.400 5.700 5.850
Cc mm. 1.850 1.850 1.950 1.950 2.400 2.400 2.700 2.700 2.900
D™ mm. 900 900 1.000 1.000 1.000 1.200 1.200 1.200 1.350
E mm. 2.700 3.200 3.000 3.200 3.400 3.900 4.200 4.500 4.500
F mm. 1.650 1.650 1.750 1.750 2.100 2.100 2.300 2.300 2.500
G mm. 300 350 400 400 450 450 500 500 550
H (desentubado) mm. 1.850 2.150 2.050 2150 2.350 2.800 3.000 3.350 3.350
Salida vapor V paraP= 8 bar DN 50 DN 50 DN 65 DN 65 DN 80 DN 80 DN 80 DN 100 DN 100

10 bar DN 50 DN 50 DN 50 DN 50 DN 65 DN 85 DN 80 DN 80 DN100
12 bar DN 40 DN 50 DN 50 DN 50 DN 50 DN 85 DN 65 DN 65 DN 80
14 bar DN 40 DN 40 DN 50 DN 50 DN 50 DN 85 DN 65 DN 65 DN 80
16 bar DN 40 DN 40 DN 40 DN 50 DN 50 DN 85 DN 65 DN 65 DN 65

* Produccan nominal de vapor a 8 har y agua de alimentacién a 103 °C
**Yarioble segin marca quemador y combustible
El fabricante se reserva la facultad de introducir modificaciones sin previo aviso



http://www.attsu.com/
mailto:attsu@attsu.com

D ATTSU

Cliente:
Referencia:

Wl el opSey
g o
WE dwAINDAL nsly [ ey " prt-y ®
50 NI ON OELSININAS onfuop o pporey T - N J w6 pepuntes o, (1)
WWORL NSLY wmsdwer T e e It | ot s upopaas s (42}
1OMT OMISININNS — oieqea P e L 1 . . . )
- — VoY e Dl s agor § sl sl
SOTIEVIST I e 'z sl gy . st pns
wapes resuzs smens A apcuseb o
iapiEs sapeu e prppaanpuny gt fek fee 18 e W e
E i o jegurs oeens § spuerh oerbon
o > @ JCRETIMGURSY 5 SoRINeNTE aniesduEL  TT H H f 8 Bie PonmHEcse (et xE@
[T A ——— o i Dl s Spuro £ gt et
I._I...!.!i!a.-llli-!.!llo " l.....!.:..!....i..E
[ L= ey L E g el
SRR s PR OREIST 2 HASGNS SBISNITE 4 STIOINGS MESJURE]
sertes s (50) cquion oy ap eusmeoony o
- SapEWANG QANEOK /JOpRUANG ERAIES S
s sapawsnb sauaed b
e s s s () s v+
gk 3 A Jod By 7 5] OWININ SZING
PO WGECRRR — UES S @ ! R e |
cleqeq apugasg T
MGTHD KEEIHd 30 EICNIEE L SHICHINGD MOdRII30 ]
e s g = g s pornies (15 5 opes (1)
Eﬂl!ilil;g‘!gg&gw-‘s@
SE;IIDIICI‘!D{'I]E?I?;;‘“
R N P )
S T 30 S30veenids 4 sTIoulhed RedusEde
(BIpOEMP F] SPDs opacusy DjrAEs. ®
tea o 0 prnses cpan (723
501/ 0 st ) s o e sepeg — vt opana, ()
(a0t staced gam) cunmmnmmEs ado, opy: Wby — Eﬂll.T]l.ﬁ@
OOV HISVOE30 MOESed 30 NONEEE 4 STI0HLMID NESee3a
spespps ppugs ae by — won sl 9
prouscmp oo eI
PR e e - e
SRR SR et Suaid ol CRISEES SPEG B IBS — 85 SR sk # ..

?lavlts.»!..fi.izas;ﬁ”v
ORI TN 30 IO & STMINGS KODANSET
LNV W A SN

wHOLONaIE vinas

wogvaund

HOden 30 oMINTAOWD [

TIONIY 30 MOSKAS

A e TI0ENNL 0 BOSKIS

PEREnERD S s W. 3N2vs3aa

A [ty A
' o % - ouENoNYH L
t
= =t 1L | Pt [ ound |
Igug -

i YIATrACHLTE

NOISTHINTLNGD NOIBNALTH 30 TOATHA [
30 O5%3 N3 HES WIONTISIA YWALSIS OLNGIWTNOIONNE
[T — Vald CIHOLYEIED OTYNINKINGD OOVSNIONGD TOMLNOD .
CLGPLGTYD SO, Yahn 0Svd 30 TINATIA >



http://www.attsu.com/
mailto:attsu@attsu.com

Cliente: ® ATTSU?

Referencia:
MM@
\
7 90%
D ATTSU' RLM
25% 50% T eommtoneontioz o 75% 100%

Proteccion tipo IP11, construido de chapa de acero, placa de montaje galvanizada y salida de cables por su parte inferior.
Los dispositivos de control con placa electronica ATTSU para el control integral de la caldera, van instalados en una placa
de montaje y por el interior de la puerta del cuadro.

El cableado es flexible, suficientemente dimensionado y va montado en el interior de canales.

El montaje de los dispositivos de control se realiza s/normas DIN-/EN, asi como las Normas Técnicas para Calderas de
Vapor (TRD). Los dispositivos de control estdn conectados a una regleta de terminales en el interior del cuadro de control.

El cuadro eléctrico se entrega incorporado en el cuerpo de la caldera con toda la instalacion hecha en nuestros talleres.
En la caratula se visualiza la siguiente informacion:

Maniobra conectada

Bloqueo de maniobra

12 llama quemador

22 [lama quemador

Bloqueo quemador

Funcionamiento 1% bomba
Funcionamiento 22 bomba

Blogueo de bomba

Nivel de agua alto

Nivel de agua correcto

Primera seguridad de nivel de agua bajo
Segunda seguridad de nivel de agua bajo
Presion excesiva

2IIIILLILIILSY
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1.14 Coste operacional de la caldera

El coste operacional de la caldera se define por el coste del equipo + su coste de utilizacion.
Las calderas ATTSU, una de las calderas mas eficientes del mercado, permiten que el coste
de produccion de vapor de la caldera sea de los mas bajos.

Ejemplo: Utilizando la caldera 10 h/dia 5 dias a la semana durante 10 afios.

Una caldera de 2500 kg/h que funciona con gas natural, utilizaria 42.150 MW de combustible
que equivale a 1.222.350 €. El coste de adquisicion de la caldera solamente supone un 3,2 %
del coste de produccién de vapor.

Gracias al disefio perfeccionado de la ser,ie RL y los opcionales a su disposicion, adquirir esta Coste de la calera vs coste
caldera con uno de los rendimientos mas altos y eficientes del mercado para aumentar la combustible
eficiencia hasta un 95%, resultara una decision muy acertada para ahorrar costes de o
produccion. En 10 afios el coste del equipo se refleja de la siguiente manera:

El 3,2 % es el coste de adquisicion
El 96,8 % es el coste del combustible de la caldera.

Con una alta eficiencia y los opcionales que le permitiran ahorrar hasta un 5% de
combustible, el ahorro sera mayor que el valor de adquisicion del equipo.

e Coste de utilizacion de la caldera
e Coste de adquisicion del equipo Ahorro de costes con la caldera
e Ahorro de costes de produccion de vapor traba*a"g‘f)icﬁgﬂc'; maxima
*Considerando 29 €/MW de gas natural

1.15 Precio

Precio de la caldera de vapor con quemador y bomba de agua
instalados en la caldera, instalacion eléctrica de los accesorios y
elementos; lista para funcionar, descrito y de acuerdo con las
condiciones de suministro generales.

Precio caldera con quemador de Gas Natural con control 2 llamas

27.205 €
Bajas emisiones seqgtin la DIRECTIVA (UE) 2015/2193 DEL PARLAMENTO EUROPEQO
Precio caldera con quemador de Gasoil control 2 llamas

27.011 €
Bajas emisiones seqgln la DIRECTIVA (UE) 2015/2193 DEL PARLAMENTO EUROPEQ
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En la imagen podra ver todos los opcionales disponibles que mejoran las prestaciones de funcionamiento, rendimiento y
control de la caldera de vapor ATTSU serie RL.

/ CONECTIVIDAD REMOTA
= = ey DE LA CALDERA
VISTA GENERAL
ECONOMIZADOR'ADICIONAL
' DE CONDENSACION
| i

PLATAFORMA Y ESCALERA

i .
'%.
I ECONOMIZADOR INTEGRADO

PURGA DE SALES - TDS

CUADRO ELECTRICO | e [ s
CON PLC | Rt
= eese 1 >

CONTROL Teee
DE OXiGENO

] ENFRIADOR DE MUESTRAS
PURGA DE LODOS
AUTOMATICA . SEGUNDO EQUIPO DE

ALIMENTACION DE AGUA
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2.2 Purga de lodos automatica (ahorro energético)

=

Purga de lodos automatica con programacion de tiempo de duracién
de purgas y tiempo de intervalo entre ellas. El cierre y abertura de la
valvula es de funcionamiento neumatico. Con la purga automatica se
consigue una purga regular, evitando acumulacién de lodos.

Modelo: PRISMA PAO5S + Genebre Ball DN25 PN40

¢Para qué sirve?

® La purga de fondo es esencial para eliminar los sélidos que se han
precipitado al fondo de la caldera. Purga automaticamente, evitando
olvidos por parte del operador en la realizacion de la purga manual
permitiendo optimizar el tiempo de purgado.

¢Qué beneficios me aportara?

% El buen purgado, afecta directamente a la vida Util de la caldera y reduce
el consumo de combustible optimizando las pérdidas del purgado manual.

| & Evita olvidos por parte del operador en la realizacion de la purga manual y

el riesgo de averias.

D Video explicativo purga de Precio B
lodos automatica ‘
2.3 Segundo equipo de alimentacion de agua
s ,‘ | — Segundo equipo de alimentacién de agua de la caldera para un

funcionamiento alternativo, permitiendo el desmontaje de una de las
bombas sin necesidad de parada de la misma, incluyendo valvulas,
seleccionador y automatismo de maniobra eléctrica. La eleccion de la
bomba de trabajo se tendra que realizar de forma manual.

¢Para qué sirve?

% Segunda bomba de alimentacién de agua en Stand-by que permite realizar
el cambio de forma automatica mediante un selector situado en el cuadro
eléctrico de la caldera.

¢, Qué beneficios me aportara?

% En caso de mantenimiento de una bomba, se puede realizar el cambio a

| el la segunda bomba en menos de 1 minuto, evitando paradas no

—~ _ " 23 ; programadas de la produccion en fabrica.

" % Permite el desmontaje de la bomba con la caldera en funcionamiento

D Video explicativo sequndo

- - = Precio 3.079 €
equipo de alimentacién

2.4 Purgade sales — TDS (ahorro energético)

Purga de sales automatica - TDS (total de solidos disueltos) de
funcionamiento automéatico con control de salinidad mediante lectura
constante de conductividad del agua con sonda en el interior del
equipo. El sistema actua sobre la apertura de la valvula, efectuando de
esta manera el purgado necesario a fin de mantener el agua en las
condiciones correctas de salinidad sin consumos de agua
innecesarios.

Marca SPIRAX SARCO

Condiciones de funcionamiento de hasta 32 bar y 239°C

Con compensacion de temperatura

¢Para qué sirve?

% Control automatico, programable y autonomo de la purga de TDS (total de
solidos disueltos) de la caldera, en funcién de la calidad del agua en el
interior de la caldera.

¢Qué beneficios me aportara?

@ Evita olvidos por parte del operador en la realizacion de la purga manual.

Precio 4.854 €

D Video explicativo purga de

sales - TDS

% essecssesseess



http://www.attsu.com/
mailto:attsu@attsu.com
https://youtu.be/eEGJ2D6fxCY
https://youtu.be/bHxVM5C4VdI
https://youtu.be/OO8pwARH6Eo
https://youtu.be/eEGJ2D6fxCY
https://youtu.be/bHxVM5C4VdI
https://youtu.be/OO8pwARH6Eo

Cliente: ® ATTSU

Referencia:

2.5 Sistema de vigilancia indirecta 24h

ikt Purgas de lodos automaticas. **(Obligatoria figura 2)
4

Lector de salinidad y valvula de purga de sales automatica. **(Obligatoria figura 4)
Fotocélula del quemador auto verificable.
Control de nivel maximo de agua de seguridad.

Control redundante (auto verificable) de 12 seguridad de falta de agua

Control redundante (auto verificable) de 22 seguridad de falta de agua

Control de presion de seguridad CE.

2938388V

*Para poder obtener la Certificacion completa 24 horas el cliente tendra que acreditar la no
contaminacién de los condensados, bien por medios mecanicos o del proceso. La acreditacion pasard por la justificacion
documental de la no contaminacion por parte del cliente o la instalacion de equipos auxiliares en el retorno de condensados
por parte del mismo si hubiera peligro de contaminacidn. El precio de los medios necesarios e instrumentacién para la no
contaminacion que forman parte de la instalacion no estén incluidos en este opcional.
¢Para qué sirve?

& Evita rearmar la caldera de forma manual cada 2 horas exigido por el REP RD2060-2008.

¢ Qué beneficios me aportara?

& Evita la parada de la caldera, por olvido del operario a rearmar cada 2 horas.

% Elrearme de la caldera pasa automaticamente a 24 horas ahorrando tiempo y dando autonomia al operador de caldera.

ﬁ ] Video explicativo _
, vigilancia indirecta 24h Precio 2928 €
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2.6 Deposito condensado con equipo tratamiento agua tipo WTC-600

Equipo compacto mono bloque para la recogida de condensados de la instalacion y el agua nueva de aportacion, equipado
con los equipos auxiliares necesarios para descalcificar y controlar el agua de alimentacién a caldera. Descripcion:

®  Kit de conexion a la red de 1" (filtro, mandémetro, valvula retencion, bypass,
flexo de conexién al descalcificador) en acero galvanizado.

® Equipo estandar: Descalcificador electronico automatico para trabajo
discontinuo (regeneracién durante la noche) DUO-700/060/V de control
volumétrico de 1 columna para descalcificar un total de maximo 9600 litros entre
regeneraciones con agua a 30°Hf.

®  Equipo para trabajo 24h continuo: Descalcificador electrénico automatico
para trabajo en continuo 24h (1 columna trabajando y la otra en regeneracién /
reposo) DUO-255/030/DUPLEX/ALT de control volumétrico de 2 columnas para
descalcificar un total maximo 4800 litros entre regeneraciones con agua a 30°Hf.
®  Deposito/s de polietileno para la sal del descalcificador/es.

®  Deposito de agua de alimentacién y recuperacién de condensados de vapor
de 300 litros de capacidad, construido en chapa de acero inoxidable AISI-304, con
boya de control de nivel de funcionamiento mecanico, valvulas y accesorios.

®  Valvula neumatica de 1" para el control del paso de agua desde el dep6sito
de alimentacion a la bomba de la caldera, con filtro y bypass. Abre
automaticamente cuando la bomba se pone en marcha. En acero galvanizado.
®  Conexién del tanque para condensados de 3/4"

®  Tuberia de interconexion de los equipos en acero galvanizado.

®  Tuberia de desagle y vaciado en acero galvanizado.

®  Estructura soporte del conjunto en acero Inoxidable 304 formando un equipo
mono bloque.

*Presiones de entrada de agua minimas/maximas requeridas 2,5 a 6,5 Bar.

*Presiones de entrada de agua 6ptimas 3,5 a 4,5 Bar

¢Para qué sirve?

& Skit completo que realiza la descalcificacion del agua de aportacién, alimentar la caldera de forma 6ptima, y recoge los condensados
del circuito.

¢ Qué beneficios me aportara?

& Sistema compacto para el tratamiento integral del agua de aportacion de caldera, pre conectado, instalado y testado en nuestros
talleres.

& Recuperacion de energia de condesados mediante el calentamiento del agua de alimentacion, consiguiendo un ahorro energético y
de combustible.

Precio equipo estandar simple 0.063 €
*(regeneracion del descalcificador durante la noche) ’
Precio equipo para trabajo en continuo 24h 0.964 €

*(Descalcificador para trabajo en continuo 24h)
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2.7 Bomba dosificadora montada en el equipo de tratamiento de agua

Bomba dosificadora mediante sefial todo/nada de caudal regulable para la dosificacion
controlada de productos de mantenimiento para la caldera.
Instalada en el equipo de tratamiento de agua. (conexion eléctrica 230V — | — 50Hz)

*Alimentacion 230V (Transformador incluido 12V)

*El cable de la sefial de funcionamiento de la caldera no incluido

¢Para qué sirve?

& Dosifica producto quimico para la proteccion de la caldera

¢ Qué beneficios me aportara?

& Dosificacion controlada del producto, para proteger la caldera y alargar su vida (til de los ataques
guimicos de la caldera.

Precio 351 €

2.8 Enfriador de purgas automatico

Depésito enfriador disefiado para admitir cualquier tipo purga. El depoésito
realiza el expansionado, enfriado y desagtie de forma automatica, gracias a su
control de temperatura mediante valvula termostatica. Construido en chapa de
acero inoxidable AISI 316 y equipado con la valvula de vaciado y valvula
reguladora de temperatura y enfriamiento. Montaje rapido y sencillo.

DF1: Diametro 640 mm, Altura 1.200 mm — depésito de 200 litros

*Bypass de la imagen no incluido

¢Para qué sirve?

% Enfria las purgas de la caldera, con una temperatura superior a los 150°C, antes de
ser evacuadas a la red de saneamiento general.

% Las purgas de una caldera de vapor salen a mas de 100°C y necesitan ser enfriadas
antes de ser desaguadas a la red de saneamiento general, normalmente de PVC.

¢, Qué beneficios me aportara?

% Asegura una descarga del agua de purgas a la red de saneamiento por debajo de
los 60°C, protegiendo las tuberias de PVC de la red general y cumpliendo con la
normativa.

% Separa el re vaporizado proveniente de la expansion de las purgas, evitando la
introduccion de vapor en la red de saneamiento general.

Precio DF1 200 litros 4737 €

2.9 Chimenea de pared simple

Suministro de chimenea en tramo recto de @ 250 mm, construida en chapa
de acero inoxidable AISI 304 de pared simple, en tramos de 1 m. con
vierteaguas y sombrero.

*Queda excluida la toma de muestras y el acceso a la misma segin Orden BOE 290

3/12/1976 de 1/2” para potencias inferiores a 2,3 MW y D.100 para potencias superiores a

2,3 MW.

*En caso de necesitar curvas en la chimenea, debe ser indicado antes.

¢Para qué sirve?

& Canaliza los gases de escape de la caldera al exterior.

¢ Qué beneficios me aportara?

% Sistema de tuberia en tramos de 1 metro, facil montaje y flexibilidad en
instalaciones complejas para sortear objetos tales como bigas y pilares.

& Material de Acero Inoxidable AISI-316, evita la corrosion de la chimenea
producida por la condensacion de los gases a cargas bajas

Precio 6m 1.050 €

% essecssessessy
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Transporte de todos los elementos descritos hasta fabrica situada en

*Para la colocacidn en caso de ser necesaria una grua, sera a cargo del cliente.

Precio exworks ‘
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2.11 Puesta en marcha del equipo
L.

Puesta en marcha de 1 dia laboral de todos los elementos descritos
situados en su fabrica.

Para ello el Comprador comunicara por escrito, con una antelacién
minima de cinco dias, al departamento de Servicio de Asistencia
Técnica la fecha de realizacion.

Debera tener consumo de vapor, o en su defecto, el vapor se podra
evacuar a la atmésfera, con el fin de poder realizar los ajustes de
control y seguridades necesarios durante la Puesta en Marcha de
la caldera.

Tras una comprobacion en frio se realizara el arranque y ajuste de la
instalacion conforme a los datos establecidos. Una vez realizada la puesta en marcha se incluird una formacién basica al
personal que se realizara durante el mismo dia.

Paralarealizacién de la puesta en marcha, todas las conexiones de agua, combustible, electricidad y vapor a fabrica de la caldera deberan estar
conectadas y listas antes de que acuda nuestro técnico.

Si la puesta en marcha no se puede finalizar por causas no imputables a ATTSU, la realizacién de una segunda puesta en marcha sera a cargo
del cliente.

En el caso de tener que realizar las pruebas, descargando el vapor a la atmosfera a través de la vélvula de seguridad, esta pierde su garantia.

. !i a P wA  Para puestas en marcha en el extranjero

Puesta en marcha de la caldera durante 2 dias completos de
trabajo. La puesta en marcha incluye 1 dia de viaje (ida) + 2 dias
de trabajo + 1 dia de viaje (vuelta). Las fechas de la puesta en
marcha deberan comunicarse 2-3 semanas de anterioridad.

Para proceder a la puesta en marcha, es obligatoria el envio de
fotografias de la finalizacion de la instalacion dela caldera.

Excluido:
% Vuelos, hoteles, transporte interno y comidas que seran a cargo del cliente o facturado aparte.
% Materiales o recambios, si fueran necesarios
% Visa u otras tasas para el trabajo en el pais de destino o fabrica del cliente
% Precio: 3.258 €
% Precio dia adicional: + 875 €

¢Para qué sirve?

% Puesta en funcionamiento, regulacion de la caldera al consumo real de su proceso y formacion al personal.
¢ Qué beneficios me aportara?

&% Regulacion y optimizacion de la combustion adaptandolos al consumo de vapor real de planta.

@ Curso de formacion del funcionamiento de la caldera para el operador.

Precio 792 €
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3. DETALLE DE SUMINISTRO

ITEM

Caldera vapor con 1 bomba alimentacién agua cuadro eléctrico estandar y
guemador, instalado y probado en nuestros talleres
OPCIONALES
Conectividad remota mediante movil, tablet u ordenador
Armario de maniobra y control con PLC Siemenes S7-1200
Purga de lodos automatica
Segundo equipo de alimentacion de agua
Purga de sales - TDS
Plataforma y escalera
Enfriador de muestras
Control de oxigeno en la combustién del quemador
Economizador integrado en la caldera con alimentacién en continuo
Economizador adicional de condensacion
Sistema de vigilancia indirecta 24 horas.
Sistema de vigilancia indirecta 72 horas.
Mejora eficiencia energética — Aislamiento térmico valvulares
Equipamiento medicién de energia de la caldera o linea de produccién
Depésito condensado, equipo tratamiento de agua
Bomba dosificadora instalada en el equipo de tratamiento de agua
Equipo automatico de medicién de la dureza de agua nueva de aportacién
Enfriador de purgas
Chimenea pared simple
Chimenea pared doble aislada
Transporte
Legalizacion Instalacion Recipiente a Presién + Proyecto Gnico Gas Natural
Legalizacion Instalacion Recipiente a Presion
Instalaciéon y montaje sala calderas
Distribuidor de vapor
Puesta en marcha
Instalacion y montaje sala de calderas dentro de contenedor
Recambios estandar recomendados para la caldera
Sistema completo deteccion condensado contaminado 24h
Sistema completo deteccion condensado contaminado 72h
Trabajos de obra civil y adecuacién de la sala de calderas
Suministro, sefiales y conexiones eléctricas, agua, vapor, neumaticas entre la
fabrica y la caldera
Interconexiones hidraulicas, eléctricas y neumaticas de los equipos
subministrados y valvulas de la instalacion
Grua para la descarga y colocacion de la caldera
Descubrimiento del techo para la entrada de equipos y agujero de la chimenea
Documentacion de ingenieria y dosier de fabricacion
Declaracién de conformidad CE 2014/68/UE de los recipientes a presion
Manuales y esquemas eléctricos del equipo en espariol
Medios de elevacion y fontaneria
Gestion de la coordinacion de actividades empresariales (P.R.L, Facturacion)
mediante plataformas online.
Paro de emergencia externo de la sala de calderas

TOTAL, SUMINISTRO

D ATTSU

Uni SI NO PRECIOS
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*Los items marcados en la columna del “NO”, no han sido requeridos por el comprador o simplemente no estan incluidos en el

alcance de esta oferta.

*Los items marcados con el “Si” estan ofertados y en el detalle de cada item, se indica el precio.

P
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CONDICIONES DE LA OFERTA

Equipo puesto en nuestra fabrica sin incluir portes, embalajes, grias ni descargas. Condiciones Exworks Incoterms
2020
Las imagenes que aparecen en esta oferta son meramente orientativas sin caracter contractual, y pueden variar segun
alcance y modelo sin previo aviso.
Precios sin IVA.
No se incluyen los gastos derivados de la realizacion de cualquier tipo de aval de garantia.
Forma de pago:
40% a la confirmacion del pedido mediante transferencia bancaria.
30% a la mitad de la fabricacién mediante transferencia bancaria
30% previo a la entrega del equipo mediante transferencia bancaria.
Forma de facturacion:
40% a la confirmacion del pedido mediante factura proforma de entrega a cuenta.
30% a la mitad de la fabricacion mediante factura proforma de entrega a cuenta
40% previo a la entrega del equipo mediante factura con vencimiento previo a enterga.
Plazo de entrega:
30 - 45 dias a partir de la fecha de confirmacion del pedido para equipo estandar.
+20 dias a partir de la fecha de confirmacion del pedido para equipos a 60 Hz.
*En funcién de los opcionales escogidos el plazo de entrega puede variar dado que no disponemos de todos
los equipos en stock.
Garantia: La garantia es de 3 afios 0 5580 horas, para el cuerpo a presion y de 1 afilo o 1860 horas para los
accesorios. El certificado de garantia se entrega junto a la caldera.
La documentacion de la caldera se entregara en espafiol o inglés. En caso de precisar un idioma diferente del cual
no dispongamos de traduccion, el coste de la traduccion se facturara aparte
Esta oferta tiene una validez de 4 meses des de la fecha de la oferta
ATTSU entregara sin ningun coste adicional toda la documentacion necesaria referente a la coordinacion de
actividades empresariales en soporte informatico
Toda la gestion de la coordinacién de actividades empresariales (P.R.L, Facturacién) mediante plataformas online,
tendra un coste de alta de 320 € y un coste de mantenimiento del mes de intervencién o actualizacion de 128 €.
En caso de no poder adherir-se al plan de prevencién de riesgos laborales y ser considerados contratistas, el Plan de
Seguridad y Salud sera facturado aparte con un importe de 698 €.
Condiciones de suministros externos generales (si no se especifica lo contrario en la oferta):
e Electricidad: 400V- Il / 230V- | / 50 Hz. Con proteccion de sobretensiones y sobra intensidades
Agua seguin UNE EN 12953-10-2003
Aire comprimido. Presién de suministro 4-6 Bar. Limpio y libre de humedad
Gas Natural: presion de suministro de 100 a 300 mbar. Limpio y libre de humedad
Gasoil: Presion de suministro de 0,1 a 1 bar. Con presion constante. Limpio y libre de humedad

Conforme: EI Comprador ATTSU Tecnivap S.A.
Firmay sello

Nombre:

DNI:
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5. PARNERS, PROVEEDORES, COMPONENTES Y ACCESORIOS

W'V@

CUALICONTROL

Radiografias y ultrasonidos soldaduras
Alemania

™

GRUNDFOS'

Bombas de alta presion
Dinamarca

-weishaupt-

Quemadores industriales para calderas
Alemania

Dacifold

Presostato, termostatos y variadores
Dinamarca

SIEMENS

PLC, HMI'y componentes eléctricos
Alemania

OMRON

Controladores
Japo6n

Acero especial para calderas
Alemania

Control y certificacion de equipos
Francia

ALLWEILER

Bombas para alta temperatura y presion
Alemania

RIELLO

BURNERS

Quemadores industriales para calderas
Italia

Vélvulas modulantes
Alemania

Scheider

Componentes eléctricos
Francia

z.{lma

Actuadores para valvulas automaticas
Espafa

. TRANSMESA

Tubos de acero de alta precision
Espafia

‘@ ARMATUREN
A ARMATUREN STESMLIMNE L™

Vélvulas seguridad y fuelle para vapor
Alemania

SPirexsarcu

Elrat for Stesam Solutions

Controles de nivel y purgas automaticas
Reino Unido

DUNPRY

Quemadores industriales para calderas
Reino Unido

IWIKA!I

Manometros y transmisores para vapor
Alemania

GEFRAN

Controladores
Italia

Jé_-) CALVOSEALING ..

i tilotal Bam e Lionp

Juntas especiales para vapor
Espafa

el

SUMINS TROS
PERAANGA SA,

Tubos de acero sin soldadura para energia
Espafa

% ooz
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6. ALGUNAS DE NUESTRAS REFERENCIAS
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7. REQUISITOS MINIMOS AGUA ALIMENTACION CALDERAS

Caracteristicas

La eficacia de la caldera, su fiabilidad y su duracion depende en gran parte del estado de las superficies internas.
Es por tanto indispensable evitar la existencia de incrustaciones y de gases agresivos contenidos en el agua,
manteniendo en condiciones 6ptimas el interior de la caldera.

El generador de vapor debe de ser alimentado con agua de retorno de condensados o agua descalcificada o0 agua
desionizada o agua desmineralizada, en cada caso las caracteristicas fisico-quimicas del agua de alimentacién del
generador deben ser rigurosamente controladas, ateniéndose a la tabla que seguidamente les indicamos:

NOTA PRELIMINAR: En los generadores de vapor donde la alimentacion viene con condensados mas agua
desmineralizada pura o ultra pura, para el acondicionamiento quimico esta PROHIBIDO la utilizacién de productos
alcalinos fijos, con particular referencia a los que contengan sosa o potasa caustica.

Esta recomendado el empleo de productos a base de alcalinos volatiles, oportunamente dosificados en la cantidad
necesaria y la utilizacion fosfatos coordinados.

Se indican los valores caracteristicos de la calidad del agua de origen, del agua de alimentacién y del agua de la
caldera es para que dichos valores sean escrupulosamente respetados.

Agua de Origen: Para asegurar la capacidad de intercambio de las resinas contenidas en los descalcificadores, el
agua de origen debe presentarse limpia, no contener sustancias en suspensién sélidas ni organicas.

Agua de Alimentacidn: A continuacion, en la siguiente tabla, indicamos los valores méximos de los diversos grados
de dureza y limites entre los cuales deben ser mantenidos:

AGUA DE ALIMENTACION - EN 12953-10:2003

Presién de trabajo bar eff. <12 12<PS <25 25<PS <40
pH (agua descalcificada) pH (25°C) 7,5-10,0 75-9,2 7,5-9,2
pH (agua descarbonatada o

desmineralizada) pH (25°C) 8,5-10,0 85-9,2 8,5-9,2
Dureza total TH °f <0,5 <0,2 <0,15
Sdlidos suspendidos mg/l 2 2 2
Hierro mgl/l <0,2 <0,2 <0,2
Oxigeno disuelto mg/l <0.10 < 0.05 <0.02
CO2 in forma de CO3H mg/l <25 <25 <25
Contenido de aceites mgl/l 0 0 0
Valor organico de Mn 04 K mg/l <10 <10 <10
Apariencia visual Clara, libre de sélidos en suspension

(1) Si existe un economizador, la dureza total TH sera siempre < 0,15°f, y el PH relativo a agua de alimentacion desalcalinizada.
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AGUA DE CALDERA - EN 12953-10:2003
Presion de trabajo

Hidrégeno pH (25°C)
Total dureza TH
Alcalinidad P value (TA)
Alcalinidad metil M value (TAC)
Clorina Cl-
Conductividad

Silice Sio2
SiO2/TAC

Fosfatos P205
Sulfitos SO3

Solidos suspendidos

bar eff.

mmol/I
°f
°f
mg/|
puS/cm
mg/|
mg/l/°f
mg/|
mg/|
mg/|

D ATTSU

<12 12<PS <25 25=sPS =40
11,0-12,0 11,0-12,0 10,5-12,5
<0,01 <0,01 <0,05
0,7 *TAC 0,7 *TAC 0,7 *TAC
70 to 120 50 to 100 15 to 50
<700 < 600 <400
4000 to 5000 <4000 < 3000
< 200 <130 <50
<20 <15 <10
20 - 30 20 - 30 15-20
40 - 80 30 -60 20 - 40
<300 <200 <100

(1) Elvalor maximo de SiO2/TAC puede ser incrementado 3, O por presiones de operacion inferiores a 25 bar si la dureza total del agua

de alimentacion es inferior a 0,1 °f.

(2) Solo usar Sulfito de sodio en el agua de alimentacién a una temperatura < 80°C. Si existe un economizador, usar Sulfito de Sodio
Catalizado preferiblemente; la aditivacién de este producto debera realizarse en el tanque de alimentacién de agua.

(3) Las sustancias organicas son generalmente una mezcla de varios compuestos diferentes. La composicién de tales mezclas y el
comportamiento de sus componentes individuales en las condiciones de funcionamiento de la caldera son dificiles de predecir. Las
sustancias organicas pueden descomponerse para formar acido carbonico u otros productos de descomposicion acida que
aumentaran la conductividad &cida y causaran corrosiéon o depo6sitos. Esto puede llevar también a la formacion de espuma y/o de
arrastres de agua con el vapor que deben mantenerse tan bajos como sea posible.

Contenido acceptable de silice (SiO2) del agua del generador en funcién de la presién

1

15

160 |-
s

a)
140 10?

120

5”

100

80—

0,5 N

60 -

40

20

40

2

Leyenda:

1) Contenido méaximo de silice en mg/I

2) Presion de ejercicio en bar

a) Dicho nivel de alcalinidad no esta permitido
>20 bar

b) Alcalinidad en mmol/l

Para mantener en el generador los valores de
los parametros: Alcalinidad, silice dentro de los
limites recomendados es necesario realizar
una purga continuada del generador.

Los valores de la concentracién en el agua de
alimentacién mediante la siguiente relacion:

Ca
Cc

5% =100

S%= cantidad de purga en % respecto al agua introducida en el generador.

Ca = Cconcentracion real de una determinada sal o ién en el agua de alimentacion.

Cc = Concentracién maxima admitida en el generador.

% essecssesseess
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CONSECUENCIAS DE NO ALIMENTAR EL AGUA SEGUN EN 12953-10:2003

Las calderas de vapor requieren un acondicionamiento constante del agua que se les suministra.

El agua contiene compuestos minerales (calcio, magnesio, ...) asi como gases diluidos (CO2, 02).

Es probable que estos elementos causen dafios permanentes al cuerpo calefactor, por la formacién de depdsitos de
cal o corrosién si no son reducidos o eliminados previamente.

Para evitar esto, se debe realizar un acondicionamiento del agua; consiste en sacar estos elementos del agua, antes

que no alimenta la caldera.
Esto requiere un suministro continuo de productos acondicionadores (para minerales) asi como acondicionadores.

térmico (para gases diluidos).

Mantener la calidad y longevidad del sistema.

El acondicionamiento adecuado del agua garantiza la longevidad del cuerpo calefactor. Reduciendo los esfuerzos
en componentes, conserva la inversion.

Ademas, mejora la calidad del vapor y reduce la tasa de purgas.

Depositos calcareos en el Corrosién por oxigeno disuelto en el
interior de la caldera agua

Corrosion superficial debido a CO2
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1.JUNTA PUERTA

2.CONJUNTO JUNTAS PARA VALVULAS Y BRIDAS
3.CAJA DE NIVEL

4.CRISTAL CAJA NIVEL

5.JUNTAS CRISTAL CAJA NIVEL

6.ARANDELA DE COBRE 8x14 CAJA DE NIVEL
7.VALVULA CON BRIDA CONEXION CAJA NIVEL
8.VALVULA ANTIRRETORNO INOX AGUA ALIMENTACION
9.MANOMETRO PRESION CALDERA D.100 ATTSU
10.MANOMETRO PRESION ENTRADA DE AGUA D.63 ATTSU
11.TRANSMISOR DE PRESION

12.PRESOSTATO PRESION SEGURIDAD CALDERA
13.ALARMA SONORA ZUMBADOR

14.SONDA NIVEL-ARRANCAR BOMBA N°2

15.SONDA NIVEL-PARAR BOMBA N°1

16.SONDA NIVEL-12 SEGURIDAD NIVEL BAJO N°3
17.SONDA NIVEL-22 SEGURIDAD NIVEL BAJO N°4
18.SONDA NIVEL-NIVEL MAXIMO N°7

19.CONTROLADOR NIVEL
20.CONTROLADOR PURGA DE SALES
21.LED VERDE CUADRO CONTROL ATTSU
22.LED ROJO CUADRO CONTROL ATTSU
23.CRISTAL VISUAL HOGAR ATTSU 28x5mm
24.JUNTA CRISTAL VISUAL HOGAR ATTSU
25.SONDA PT-100 TEMPERATURA
26.VALVULA REGULACION ENTRADA AGUA
27.VALVULA SEGURIDAD CALDERA
28.VALVULA SEGURIDAD ECONOMIZADOR
29.BOMBA 1 ALIMENTACION AGUA
30.BOMBA 2 ALIMENTACION AGUA
31.ENFRIADOR TOMA MUESTRAS
32.VALVULA PURGA SALES

33.SONDA PURGA SALES

38.CABEZAL DESCALCIFICADOR

46.PLC CONTROL CALDERA
47.INTERRUPTOR GENERAL CUADRO
49.VALVULA DE PURGA AUTOMATICA
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9. INFORMACION GENERAL DE LA OFERTA

Limites de suministro generales
Todo lo que no esté especificado claramente en esta oferta se considera automaticamente fuera del alcance de suministro.

Vapor Brida de salida valvula de vapor
Agua Brida de aspiracién bomba alimentacién de agua
Combustible Gas Brida valvula entrada rampa de gas
Combustible Diésel Conexiones ida y retorno diésel
Combustible Fueloil Conexiones ida y retorno fueloil
Gases de combustion Brida chimenea caldera
Purgas Brida valvula manual purga de lodos
Brida salida valvula de seguridad
Electricidad Terminales para alimentacion a cuadro eléctrico, tierra.
Aire comprimido Alimentacion de aire comprimido al filtro existente en el cuadro eléctrico (si existe)

Valvula de seguridad Si esta instalada, no se garantiza su estanqueidad si la diferencia entra la presién de tarado de
la valvula y trabajo del equipo es inferior a un 15%.

Contaminacion acustica

Todos nuestros equipos cumplen con la Normativa del 25 de abril del afio 1988 con un nivel acustico < 85 dB (A)
a2 m +-1 - Medidas acorde a EN ISO 11201.

Los niveles acusticos en los limites de la propiedad no seran garantizados. ATTSU no se responsabiliza de los
valores finales resultantes a la salida de la chimenea, que puedan llegar a ser un inconveniente para el vecindario.
Si hay que respetar unas condiciones especiales, bajo su peticion, ATTSU le puede proponer y/o asesorar en la
instalacion de un sistema silenciador en el motor del ventilador o en una caja de insonorizacién para todo el conjunto
del quemador.

Aplicacion de la Directiva DESP 2014/68/UE

La aplicacién de la Directiva Europea de Equipos a Presion (2014/68/UE) especifica que los controles seran llevados
a cabo con el fin de asegurar que los equipos estén preparados para el requerido uso y toda la informacién necesaria
sera provista para prevenir cualquier tipo de uso erréneo. Las caracteristicas principales de los equipos estan
incluidas en el apartado 2.2 «Caracteristicas técnicas» de esta oferta con las que se debe empezar a familiarizar.
Los siguientes criterios derivan de Requerimientos esenciales de seguridad de la Directiva 2014/68/UE usados en
también en la etapa de disefio de los equipos.

El cliente tendra la obligacion de aportar cualquier tipo de informacién adicional, si es necesaria para ampliar estas
medidas de seguridad. Este documento es una parte integral del contrato.

Disefio: El disefio estd basado en la validacion del método de calculo y toma como base los siguientes criterios:
Presion interna — Presion méxima admisible

Presién externa — Presion atmosférica

Temperatura interna — Temperatura equivalente a la presion maxima admisible

Temperatura externa — Temperatura ambiente + 0°C

Cargas externas (viento, movimientos sismicos) — No aplicable

Fuerzas y momentos en los soportes — Limitadas a las practicas standard para conexiones hidraulicas.

Corrosién — Acorde a los requerimientos del codigo TDR y calidad de agua de alimentacion incluida en esta oferta.
Erosion - No aplicable

Fatiga — Acorde a los criterios técnicos referenciados:

Descomposicién del fluido interno — No aplicable

Fuego externo - No aplicable

238928282383

Operacién

@ Personal de operacion — Conocimientos reconocidos y validados para operar Equipos a Presién

@ Calidad de agua — Acorde a la calidad de agua de alimentacién incluida en esta oferta.

% Combustible — Caracteristicas estables acorde a lo estimado

@ Energia auxiliar - Caracteristicas estables acorde a lo estimado

@ Instalacion — Acorde a los requerimientos de la Normativa Espafiola.

@ Inspecciones anteriores a la puesta en marcha — Acorde a los requerimientos regulados o en su defecto, a los sistemas
de inspeccion y control de calidad realizados por el personal de ATTSU en su fabrica.

@ Inspeccion periddica — Acorde a los requerimientos regulados, o en su defecto a una inspeccion realizada por un
Organismo Reconocido cada 12 meses.

@ Elmanejo del equipo se llevara a cabo acorde a las Normas aplicables.

® www.attsu.com | attsu@attsu.com | pag. 28
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Exclusiones generales
Todo lo que no esté especificado claramente en esta oferta se considera automaticamente fuera del alcance de suministro
de ATTSU.

®@ © 989 ¥ILLSY® 88 9L 98 89

La descarga e instalacién de la caldera y sus conexiones, incluyendo aquellas que fueron desmontadas para su
transporte.

Obra civil si fuera necesaria.

Todos los equipos auxiliares y necesarios en la sala de calderas: Tanque de alimentacién de agua, tratamiento de
agua, tanque enfriador de purgas etc...

Las conexiones entre la caldera y otros circuitos, asi como el de: agua, combustible, vapor, electricidad.

La instalacion hidraulica entre la bomba de alimentacién de agua y el depésito de almacenamiento y al regulacién de
presién de dicha agua si fuera necesaria.

Valvula automatica en la linea de alimentacién de agua a la caldera para el cierre automatico.

Conexiones auxiliares: purgas, aireaciones

El suministro de combustible a la presién requerida, 0.5 — 1 bar para diésel, 100-300 mbar para Gas Natural. Valvula
reductora de presion, filtros y valvuleria necesaria para la alimentacion del combustible.

La conexion de la chimenea a la salida de gases de la caldera acorde a las Normativas aplicables locales o de pais.
Los equipos necesarios para el control de la combustion y emisiones a la atmoésfera acordes a las normativas locales
o de pais.

El aislamiento térmico de las lineas de Fuel oil hasta conexion a quemador.

Las escaleras y pasarelas de acceso necesarias para el acceso a la toma de muestras de la chimenea.

Conexiones eléctricas de Tierra.

El suministro y conexion de sefiales remotas de alarmas.

El montaje de las valvulas de Seguridad, valvulas de vapor y otras que han tenido que ser desmontadas para el
transporte del equipo.

La asistencia y los equipos adicionales requeridos a nuestros técnicos para posibles manipulaciones y/o cambios.
Los costes derivados de pruebas especificas a parte de las ya realizadas por protocolo interno de ATTSU en nuestros
talleres.

Los costos relacionados o derivados a la legalizacion segin normativa del pais especialmente los de la primera
inspeccion obligatoria.

Las valvulas, elementos de control, accesorios, etc... instalados en la caldera, se suministra sin aislamiento térmico.
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10.CONDICIONES GENERALES DE VENTA

Condiciones generales de venta, cuya aceptacion de oferta implica la aceptacion de los términos y condiciones de la misma. Cualquier modificacion
o derogacién de algunas de las condiciones no sufrira efecto, si no se ha acordado por escrito.

Condiciones generales

— El plazo de validez de nuestra oferta es de dos meses a partir de la fecha de emisién de la misma y esta sujeta a la confirmacién a la recepcion
del pedido.

— Los pedidos no podran ser anulados ni total ni parcialmente, sin nuestra conformidad por escrito. En este caso nos reservamos el derecho a
efectuar el cargo de cancelacién que estimemos justo y razonable.

— El precio y plazo de entrega de nuestra oferta, si no hay clausula en el contrato distinta, se entendera siempre para material puesto a disposicion
del comprador en nuestra fabrica sin embalajes.

— El transporte es por cuenta del Comprador, y sean cuales sean las condiciones del contrato y de la expedicion, las mercancias viajan siempre
por cuenta y riesgo del Comprador, considerandose que el pago del transporte es un desembolso hecho por cuanta del Comprador.

— Si el comprador desea la intervencion de una Entidad de Control para inspeccion de materias primas, construccion, pruebas, etc., los gastos
ocasionados seran por cuenta del Comprador. Las inspecciones o pruebas no entorpeceran ni retrasaran el proceso de fabricacion del equipo.

Garantias
Garantizamos nuestros equipos contra todo vicio de construccion o defecto de material, que se descubra dentro del plazo de 12 meses naturales,
a partir de la fecha de entrega. La garantia consiste Unicamente, en reparar o sustituir cualquier trabajo o pieza que resultase defectuosa, siendo
a cargo del Cliente los gastos de desplazamiento y dietas de nuestro personal, asi como los portes de los elementos o0 materiales a sustituir.
Para invocar el beneficio de la garantia serd necesario:
a) El Comprador comunique por escrito la averia, dentro de las 24 horas de ser detectada, dando toda clase de facilidades para su comprobacion
y correccion y la entrega de las piezas defectuosas.
b) No se haga ninglin cambio o reparacion si no es con nuestro personal técnico o nuestra autorizacion por escrito.
¢) La garantia de los automatismos, controles y equipos fabricados por otros quedara limitada la garantia a la que se reciba del suministrador.
d) No se abonara indemnizacion alguna por cualquier otro dafio o perjuicio directo o indirecto a

personas o cosas o por lucro cesante.
e) La garantia esta sujeta al cumplimiento de las condiciones de pago y demas obligaciones que tiene el comprador segun contrato, asi como un
manejo y mantenimiento de acuerdo con nuestro manual de instrucciones.
f) La puesta en marcha ser& por cuenta del Comprador y sera realizada por nuestro personal técnico u otro debidamente autorizado.

Plazos de entrega

— Los plazos de entrega indicados en la oferta, se entienden como probables y bajo reserva de circunstancias imprevistas, como contratiempos
de fabricacion, retrasos en la entrega de materiales, transportes, y en todos los casos de fuerza mayor.

— El plazo de entrega, se cuenta a partir del envio por el Comprador del primer pago, y en su caso también de datos y aprobacién de planos
definitivos si fuera un requisito aprobado estipulado en la oferta.

— El retraso por parte del Comprador de alguno de los plazos convenidos, interrumpira el correr del plazo estipulado para la entrega del suministro,
asi como de las penalizaciones por retraso si estas se hubieran acordado, reanudandose el plazo de entrega cuando el pago se haya realizado.
— Una vez comunicado al Cliente que el equipo esté listo para su entrega, si no hay instrucciones en el contrato o estas no se hubieran recibido,
transcurridos siete dias de la comunicacion, se supondra haberse efectuado la entrega del mismo y el equipo fabricado quedara en almacén, hasta
gue el cliente haya aceptado el coste extra por el almacenaje, del tiempo que permanezca en fabrica hasta que sea retirado.

— Responsabilidades

Queda expresamente excluida del presente contrato, cualquier indemnizacion por parte de ATTSU TECNIVAP, S.A. de los perjuicios indirectos o
consecuenciales, tales como pérdidas de produccion, ganancias o contratos que se pudieran ocasionar al Cliente en la ejecucion del presente
contrato.

En cualquier caso, la responsabilidad financiera global de ATTSU TECNIVAP, S.A. no excedera del importe total del contrato.

— Condiciones de pago

Las condiciones de pago seran las especificadas en las condiciones generales del presupuesto/contrato.

Los pagos se efectuaran al contado en nuestro domicilio o Banco.

La demora del Comprador en efectuar los pagos en los plazos fijados, nos da derecho a cargar, a partir de la fecha de vencimiento, el interés
bancario normal, aumentado en un 2%.

Los impuestos de cualquier clase que graven el contrato, pedido o facturacion, serdn siempre a cargo del Comprador, quien se compromete a
resarcirnos de su importe a la presentacion de la fractura correspondiente, o directamente.

En caso de que la aseguradora de crédito, no de crédito, el Cliente da la potestad a ATTSU para cambiar las condiciones de pago.

— Reserva de dominio.

El equipo fabricado no sera propiedad del Comprador, en tanto no se haya efectuado el pago total de nuestro presupuesto, incluidos los
suplementos que pudiera haber.

Las especificaciones descriptivas, catalogos, planos y detalles de pesos y dimensiones enviados con la oferta, son solamente orientativos y no
forman parte del contrato.

— Fuero.
Para entender en las demandas o juicios que pudieran suscitarse, los Juzgados y Tribunales de Girona, seran los Unicos competentes, a los que
se someten de un modo expreso ambas partes, con renuncia de su propio fuero.
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