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N° Reg. Entrada

CROWN

Esquema general de Tratamiento de Agua de Proceso y Agua de Vertido Residual

s Agua Residual
—_— Lodos
s Aceite
> Sumidero de
Agua de Red Lavadora L2
=== Agua Blanda 52001
e Agua de OSMOSIS INVERSA 78m’/ 15m?*
el Agua de Mezcla
ey  Agua desionizada
e Agua de Proceso
Sumidero de
Sumidera d m Lavadora L1
umidero de aceite 7em* $2002
Refrigerante de o
L1y L2 (Filtros ACEITE
Womacks)
cuando tratamiento
2 quimico a lavadoras
Tratamiento Agua
Residual
ACEHE Tanque de sumidero Tanque de
de Front End o sumideros de
Aguas Aceitosas Lavadoras
T3901 T4001
Fase NO Oeerativa 2020
L. de sumidero de
Tratamiento Agua Tratamiento de Agu:
Aceitosa 5 51801
(H2804 /
edmusisificador /
NaOH) a
Residual, S3601A
( foso o sumidero
AGUA interior de PTA )
LODOS Tanque de

Rebose de vueltaa
sumidero Tratamiento
Agua Residual S3601A

Q

37m

Tanque de
Espesador
de Lodos
T3401

AGUA

FILTRO
PRENSA

'1 LODO SECO

Contenedor de lodo seco
271/d

Ecualizacion
T2201

15 m? /h for each line

ACEITE Separador de Aceite (H2S04)

2 x4

LODOS

1er Tanque de REACCION
- Coagulacion (PAC - polimero cat)
- Precipitador metales (MgCI2

- NAOH)
- Floculante (PAM)

2x26m

VA,

1er Separador
de Lamelas

m

Lobos . T

2° Tanque de REACCION

- Coagulacion (Bentonita)
- Ajuste de pH (NaOH)

- Floculante (PAM)

2x26m

N

2° Separador

de Lamelas
2x40m

LODOS

1er Tanque de Neutralizacion
(PAC / NAOH)

2x10 m

2° Tanque de Neutralizacion
(PAC / H2S04)

2x10m

1-2m°/h 6m’/h 15m°/h
H
‘ ¥
Agua
LAVADORA LINEA 2 de(sl';l')“égda
Enjuague
1-2m°/h 6m?/h 15m’/h
: v v
Agua
LAVADORA LINEA 1 deoada
Enjuague
Tratamiento Agua
de Proceso
Tanque de
agua de red
B A
Filtros de Filtros de
Cartucho Cartucho
3
S Lamparas UV Lamparas UV
Filtros I I
Cartucho CW.
Filtros Carbon Filtros Carbon
Activo Activo
y
Lecho de Lecho de
Mezcla Agua DI Mezcla Agua DI
Ablandador
10m°/h ' 20m°/h
v 5
£ 25m”/h  Instalacion mezclado

Regeneracion
de Ablandador
a Vertido

Dosificaciéon O.1.

| Filtros Cartucho O.1.

Agua Osmotizada

OSMOSIS
INVERSA (0.1.)

20m>/h

T
|
Concentrado de la Osmosis |

Tanque del
rechazo de
OSMOsIS
INVERSA

a Ablandador

37m

Tanque AGUA
DE PROCESO

DI

E LAVADO

al tanque de Resinas (reg
con sulfirico o sosa)

a Filtros de Carbon
Activo (enjuague)

Ag

uas a

a estacion de Agua DI
ajuste)

a estacion de

{__sumideros o
foso de esta
zona vana

10m>/d

BENTONITA (ajuste)

al Filtro del Refrigerante

5 ~
@
&
L J

B

)
(regen de g !
3er Separador Salmuera) 5
350-700m” /d de Lamelas L—‘ 3
iy — 2x40m? - 8! Agua de Tanques de
MUESTREO |4 contralavado I ! Regeneracién
I P — s | de Resinas
SR T4301
Tanque de 3 |
VERTIDO de Ablandadores L] T
(rosidul rogom) | £ - al tanque de Ecualizacién
si pH OK (via sumidero) B
AGUA A PROCESO:
AGUA si parametros NO OK
VERTIDO
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