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UNIONES SOLDADAS EN ESTRUCTURA METALICA

NORMA:
Codigo Estructural: Codigo Estructural (Real Decreto 470/2021). Article 4. Welded connections.

MATERIALES:
- Perfiles (Material base): S275 (UNE-EN 10025-2).
- Material de aportacion (soldaduras): Los valores especificos del limite elastico, resistencia Gltima a la
traccion, alargamiento a rotura y energia minima de Charpy, del metal de aportacién, deberan ser
iguales o superiores a los correspondientes del tipo de acero del material base. (Eurocédigo 3, Parte
1-8, articulo 4.2 (2))

DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:
sean al menos de 4 mm.

2) Los cordones de las soldaduras en &ngulo no podrén tener un espesor de garganta inferior a 3 mm
ni superior al menor espesor de las piezas a unir

3) Los cordones de las soldaduras en angulo cuyas longitudes sean menores de 30 mm o 6 veces el
espesor de garganta, no se tendran en cuenta para calcular la resistencia de la union.

4) En el detalle de las soldaduras en angulo se indica la longitud efectiva del cordén (longitud sobre la
cual el cordén tiene su espesor de garganta completo). Para cumplirla, puede ser necesario prolongar
el cordén rodeando las esquinas, con el mismo espesor de garganta y una longitud de 2 veces dicho
espesor. La longitud efectiva de un cordon de soldadura debera ser mayor o igual que 6 veces el
espesor de garganta.

5) Las soldaduras en angulo pueden ser usadas para unir piezas donde las caras a unir forman un
angulo b comprendido entre 60 y 120 grados. En caso contrario:

- Para angulos b > 120 (grados): la resistencia de las soldaduras en angulo debe determinarse
mediante ensayos.
-Paraangulos b <60 (grados): se consideraran como soldaduras a tope con penetracion parcial.

Uniénen'T' Union en solape
COMPROBACIONES:
a) Cordones de soldadura a tope con penetracion total:

En este caso, no es necesaria ninguna comprobacion. La resistencia de célculo de los cordones de
soldadura a tope con penetracion total sera igual a la resistencia de célculo de la més débil de las
piezas unidas, siempre que el cordon de soldadura se realice con un electrodo adecuado que
proporcione un limite elastico minimo y una resistencia a traccion minima en el metal de
aportacion no menor que la requerida para el material base.

b) Cordones de soldadura a tope con penetracion parcial y con preparacion de bordes:
Se comprueban como soldaduras en angulo considerando un espesor de garganta igual al canto
nominal de la preparacion menos 2 mm

) Cordones de soldadura en angulo:

Se realiza la comprobacion de tensiones en cada cordon de soldadura segin el articulo 4.5.3.2
Eurocdigo 3, Parte 1-8 (Método direccional).

1) Las siguientes prescripciones se aplican a uniones soldadas donde los espesores de las piezas  unir
4mm.

REFERENCIAS Y SIMBOLOGIA|

a[mm]: espesor de garganta eficaz de un cordén de soldadura en angulo, que es la altura del mayor
triangulo (de iguales o desiguales lados) que se puede inscribir dentro de las caras de fusion y la
superficie del cordon, medido perpendicularmente a la cara exterior de este triangulo. Eurocodigo 3,

Parte 1-8, Articulo 45.2 (1)
-‘

Limm: longtud efectiva del corddn de soldadura
METODO DE REPRESENTACION DE SOLDADURAS

Referencias:

1: linea de la flecha

2a: linea de referencia (linea continua)
2b: linea de identificacion (linea a trazos)
3: simbolo de soldadura

4 indicaciones complementarias

U: Unién

Referencias 1, 2ay 2b

El cordén de soldadura que se detalla se encuentra
en el lado de la flecha.

Referencia 3

El cordén de soldadura que se detalla se encuentra
en el lado opuesto al de la flecha,

Designacion llustracion

Simbolo

Soldadura en dngulo

Soldadura a tope en 'V' simple (con chaflén)

Soldadura a tope en bisel simple

Soldadura a tope en bisel doble

Soldadura a tope en bisel simple con taldn de raiz amplio

Soldadura combinada a tope en bisel simple y en angulo

Soldadura a tope en bisel simple con lado curvo

secundaria (a) IPE 200 L’ IPE 200 secundaria (b) IPE 200
a Referencia 4
c t | : c Soldaduras Descripcion
-V f, ) . Espesor de garganta Longitud de cordones
(MPa) Eiscicoy D (mm) (mm) % Soldadura realizada en todo el perimetro de Ia pieza
Seccion A - A 4 4608
En angulo 5 536
Entaller B 7540 /—;L Soldadura realizada en taller
Atope en bisel simple con 4 402
400 talén de raiz amplio
3 on
) 1499 Soldadura realizada en el lugar de montaje
En el lugar de montaje En angulo 5 72
B 3080
Chapas
Material Tipo Cantidad Dimensiones Tf;)"
Rigidizadores g T7095x9 913
275 (UNE-EN 10025-2) Chapas 2 240x240:15 7356
Total 2269 Relacion de uniones
Tipo | Cantidad Nudos
Placas de anclaje 1 2 P1 (Cimentacién) y P2 (Ci
Waterial Elementos ‘ Caniidad ‘ Dt Peso 7 | 2 | PI(NTERVEDIO)y P2 (NTERMEDIO)
(ko) 3 1 P (CORONACION
275 (INEEN 100252) Placa base 2 I 35036012 2308 T P2 (CORONACION
_ Total 2308 s 5| B0 (CORONACION), BT (CORONACION), B2 (CORONACION), B3 (CORONACION), B4
B500S, Ys = 1.15 (corrugado) Pemosdeandale | B [ 016-L=332+15 615 (CORONACION) y B5 (CORONACION)
Total 615
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