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UNIONES SOLDADAS EN ESTRUCTURA METALICA REFERENCIAS Y SIMBOLOGIA adzdures
T Efecudon Tho Espesor de garganta Tongiud de cordones
P
NORMA: almm}: espesor de garganta eficaz de un cordon de soldadura en angulo, que es la alura del mayor (MEe) ‘”‘3"') 1‘6;‘;"2)
Codigo Estructural: Codigo Estructural (Real Decreto 470/2021). Article 4. Welded connections. triangulo (de iguales o desiguales lados) que se puede inscribir dentro de las caras de fusion y la i
superfcie del cordén, medido perpendicularmente a a cara exterior de est tréngulo. Eurocdigo 3, En4ngulo 7 500
MATERIALES: Parte 1.8, Articulo 45.2 (1) Entaller 5 0176
- Perfles (Vaterial base): S275 (UNE-EN 10025-2). % 4100 ‘Atope en bisel Smple con B I
- Material de aportacion (soldaduras): Los valores especificos dellimie eléstico, resistencia Glima a la talén de raiz amplio
traccion, alargamiento a rotura y energia minima de Charpy, del metal de aportacion, deberan ser 3 5270
iguales o superiores a os correspondientes del ipo de acero del material base. (Eurocédigo 3, Parte Enell En dngu 7 791
1.8, articulo 4.2 (2)) L longitud efectiva del cordén de soldadura 0 ellugar de montaje n éngulo : :D;S
DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS: METODO DE REPRESENTACION DE SOLDADURAS
1) Las siguientes prescripciones se aplican a unjones soldadas donde los espesores d las piezas a unir . Chapas
sean al menos de 4 mm. Referencias _ .
3ilinea d: [2 flecha 0 i) Material Tipo Cantidad imensiones foes
2) L d de Idadt angule dran te d ta inf 3 a: linea de referencia (linea continua)
n}s;;;g,’,g,";;n;,g;:s;;;;:;:;i“;“”;;” e fener un espesor de garganta inriora S mm 2b; linea de identifcacion (linea a trazos) Rigdizadores 3 TI6xE5KTT 3125
3: simbolo de soldadura 275 (UNE-EN 10025-2) Chapas 12 31x229%6 1048
3) Los cordones de las soldaduras en angulo cuyas longitudes sean menores de 30 mm 0 6 veces el 4:indicaciones complementarias Tom 7E
espesor de garganta, no se tendran en cuenta para calcular la resistencia de la union. U: Unién
Referencias 1, 2ay 20
4)En el detalle de las soldaduras en éngulo se indica la longitud efectiva del cordn (longitud sobre fa Placas de andiaje
cual el cordn tiene su espesor de garganta completo). Para cumplila, pued ser necesario prolongar :
el cordsn rodeando las esquinas, con el mismo espesor de garganta y una longitud de 2 veces dicho Material Elementos Cantidad D‘me{,‘::.u.)" s ngs;)
espesor. La longitud efectiva de un cordén de soldadura debera ser mayor o igual que 6 veces el e S o TS o
espesor de garganta. El cordén de soldadura que se detalla se encuentra El cordén de soldadura que se detalla se encuentra 5275 (UNE-EN 100252 Rigazad o TS e
X enel lado de la flecha. en el lado opuesto al de Ia flecha. (UNE- -2) Ngidizadores pasantes x100/20x¢
5) Las soldaduras en &ngulo pueden ser usadas para unir piezas donde las caras a uni forman un Toml | 145,14
angulo b comprendido entre 60 y 120 grados. En caso contrario: Ty = T s
Referencia 3 B500'S, Ys = 1.15 (corrugado) ¥
- Paraangulos b > 120 (grados}: la resistencia de las soldaduras en angulo debe determinarse _ . Total | 3312
nediante ensayos Designacion Tustracion __[Simbolo
~Para dngulos b < 60 (grados): se considerar&n como soldaduras a tope con penetracion parcial. Relactn G0 Uriones
Soldadura en angulo Tipo | Cantidad Nudos de fa estructura Estructura 1
p T2 | NT(CNX), N2 (CNX), NG (GNX), NA (CNX, N5 (G, NG [CNX), N7 (CRX), N (CNX). NG
; (CNX), N10 (CNX), N11 (CNX) y N12 (CNX)
Soldadura atope en"V' simple con chafién) 2 72 |N13, Ni4, N15, N16, N17, N18, N19, N20, N21, N22, N23 y N2&
Unionen T Union en solape
COMPROBACIONES:
a) Cordones de soldadura a tope con penetracion tota Soldaduraa tope en biselsimple
EN este caso, no es necesaria ninguna comprobacion. La resistencia de calculo de los cordones de
soldadura a tope con penetracion otal seré igual a la resistencia de calculo de la més débilde las
piezas unidas, slempre que el cordén de soldadura se realice con un electrodo adecuado que
proporcione un limite eféstco minimo y una resistencia a traccion minima en el metal o Soldadura a tope en bisel doble
aportacion no menor que la requerida para el material base.
b) Cordones de soldadura a tope con penetracion parcial y con preparacidn de bordes o
Se comprueban como soldaduras en angulo considerando un espesor de garganta igual a canto Soldadura a tope en bisel simple con talén de raiz amplio
nominal de la preparacion menos 2 mm.
) Cordones de soldadura en éngulo
Se realiza la comprobacion de tensiones en cada corddn de soldadura segun el artculo 4.5.3.2 Soldadura combinada a tope en bisel simple y en 4ngulo
Eurocsdigo 3, Parte 1-8 (Método direccional)
Soldadura a tope en bisel simple con lado curvo
Referencia 4
Representacion Descripoion
oI Soldadura realizada en todo e perimetro de la pieza
P - Soldadura realizada en taller
Soldadura realizada en el lugar de montaje
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